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Specifications

Operation mode

Max. Binding size

Number of rectangular punch blades
Number of round punch blades

Hole spacing - rectangular

Hole spacing - round

Punch capacity — paper

Punch capacity — PVC plastic foils
Punch capacity

Paper limit stop

GBC MultiBind 420

Manual

315mm (EDP paper)

21 (7 of which individually retract)
34

14.2mm, US pitch

8.5mm, 3:1 pitch

20 sheets max, 80gsm

2 PVC plastic foils max of 0.2mm each
Approx. 5000 sheets per hour
Adjustable, lockable

Location of controls

© Comb/Wire lock
©® Transport Guard

© Adjustable Paper Edge Guide
(34 hole punching)

O Adjustable Paper Edge Guide
(21 hole punching)

© Document Stand

© Punch Handle

@ De-selectable Punching Pins

© Comb Size Guide (in the binder channel)
© Comb Opening

(@ Wire Binding Channel

@ Binding Lever

Max. diameter, plastic comb 5Tmm

Max. diameter, wire/Click 14mm

Binding output, plastic 300 bindings per hour
Binding output, wire/Click 180 bindings per hour
Clippings Tray 334x29x117mm

Net weight 11.5kg

Dimensions 125x425x425mm

Subject to technical changes without prior notice.

Special notice

Thank you for choosing a GBC Binding machine. We aim to
produce quality binding machines at an affordable price, with
many advanced features to enable you to create excellent
results every time. Before using your machine for the first time,
please take a few minutes to read through this guide and retain
these instructions for future reference.

Tips on use

The cutting blades of your MultiBind 420 were coated with oil
during manufacture in order protect against corrosion and to
ensure easy running.

e Before using the unit properly for the first time, it is advisable
to carry out several punching operations using old paper in
order to remove all traces of the oil from the components.

e Test the punching results using old paper before you punch
the final document.

e Use only original GBC accessories and parts.

The unit is maintenance-free when used correctly for its
intended application.

@ Wire Holder

@® Punching Slot (34 holes, round, 3:1 pitch)

@ Punching Slot (21 holes, rectangular, US pitch)
® Clippings Tray

Safety instructions YA

YOUR SAFETY AS WELL AS THE SAFETY OF OTHERS IS
IMPORTANT TO ACCO BRANDS EUROPE. IN THIS INSTRUCTION
MANUAL AND ON THE PRODUCT ARE IMPORTANT SAFETY
MESSAGES. READ THESE MESSAGES CAREFULLY.

Please note that your MultiBind 420 has been designed
exclusively for punching and binding paper material and PVC
plastic foils. Only use the unit for this purpose and do not
attempt to process any other materials. This will ensure a long
service life and prevent any damage to the mechanical function
of your binding machine.

e |n order to avoid overloading your machine, please refer
to the maximum punch guide located on the front of your
machine before punching.

¢ When punching PVC/PP covers, we recommend the cover be
punched with some paper either side.

e DO NOT punch metallic objects such as staples or paper
clips.

e Please empty the waste tray regularly.
e Ensure that the machine is operated on a flat stable surface.

e Never lift the machine by the punching handle. Always use
the hand grips located on the side of the machine.

7o avoid risk of injury DO NOT put your fingers into the wire
binding channel.

e The binder is not to be exposed to temperature / humidity
conditions that would cause condensation. Maximum ambient
temperature: 40°C



Your MultiBind 420 offers the following capabilities:

GBC MultiBind 420

20 sheets Comb
12 sheets Wire/Click

Max. 2 PVC Foils

Punching Paper (80gsm)

Punching PVC Plastic Foils (0.2mm)

Max. Binding Element Capacity 5Tmm CombBind
14mm WireBind
16mm ClickBind

Approx. Binding Capacity (80gsm) 450 Sheets CombBind
125 Sheets WireBind

145 Sheets ClickBind

Setting up

e Place the unit on a stable surface.

e Fold up the document stand (cover) (1).

e Pysh the two transport locks of the transport guard inwards
(2).

¢ Move the punch handle upwards until the limit stop (3).

¢ Move the binding lever upwards until the limit stop. A spring
in the unit presses the binding lever a few centimetres to the
side so that you can use this easily.

Your MultiBind 420 is now ready for use.

Guarantee

Operation of this machine is guaranteed for two years from
date of purchase, subject to normal use. Within the guarantee
period, ACCO Brands Europe will at its own discretion either
repair or replace the defective machine free of charge. Defects
due to misuse or use for inappropriate purposes are not
covered under the guarantee. Proof of date of purchase will be

Register this product online at www.accoeurope.com

Transporting or storing the unit

Locking the unit

e Press the binder lever towards the unit and fold this
downwards (1).

e Push down the punching lever (2).

e Push the two latches outwards to lock the punching lever
(3). Make sure that the punch handle can no longer be
moved.

e Fold down the document stand (4).
Transporting or storing the unit

You can now use the punch handle as a carrying handle.
This lets you transport the unit easily and it can now be
stored either in an upright position or lying down.

Warning: Danger of injury! Before transporting
the unit, always make sure that the punching
lever has been correctly locked.

Emptying the clippings tray

Lock the unit

Place the unit in an upright position and fold out the tray on
the underside of the unit and empty it.

Replace the tray until the spring locks into place.

required. Repairs or alterations made by persons not authorised
by ACCO Brands Europe will invalidate the guarantee. It is our
aim to ensure that our products perform to the specifications
stated. This guarantee does not affect the legal rights which
consumers have under applicable national legislation governing
the sale of goods.
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How to punch documents for
WireBind 34 and ClickBind
(34 holes, round)

Set the paper edge guide

e Set the paper edge guide to the required paper format
in such a way that the edges of the document are not
punched.

The graphic display on the machine will help you.
Smooth edges and insert the document into the
punching channel

e Tap the edge of the document against a flat surface to
ensure that all the sheets are aligned.

e Place the document into the punching channel ensuring
that the side to be punched is facing downwards in the
front punching channel. (max. 12 sheets of 80g paper or
2 PVC plastic foils of 0.2mm each)

Punch
e Press the punch handle downwards.

e Move the punch handle upwards again and remove the
punched document.

BINDING TIP!
Simultaneous binding and punching:

You can insert the punched material into a wire/click before you
punch the remainder of your document.

How to punch documents for
CombBind and WireBind 21
(21 holes, rectangular)

Set the paper edge guide

e Set the paper edge guide in such a way that the edges of
your document will not be punched.

The graphic display on the machine will help you. Guiding
lines marked on the document stand make it easier for you
to align your document in DIN A4 and DIN A5 formats.

Set the de-selectable punching pins

7 of the 21 punching pins can be retracted individually.
This prevents edges being punched when handling special
formats.

e Position the document stand and move the punch handle
upwards.

Note: The blades can only be retracted and re-inserted
when the punch handle has been moved to the upward
position.

e Fold the transparent covering upwards.

e Press the button relevant to each blade (button down =
blade in position, button up = blade retracted).

Smooth edges and insert the document into the
punching channel

e Tap the edge of the document against a flat surface to
ensure that all the sheets are aligned.

® Place the document into the punching channel ensuring
that the side to be punched is facing downwards in the
back punching channel. (max. 20 sheets of 80g paper or
2 PVC plastic foils of 0.2mm each)

Punching
e Press the punch handle downwards.

Move the punch handle upwards again and remove the
punched document.

BINDING TIP!

Simultaneous binding and punching:

You can insert the punched material into a wire/click before you
punch the remainder of your document.



How to bind using plastic combs

Select the correct comb size

e |nsert the entire document to be bound into the binder
channel. Press the binding lever downwards and read
off the required comb size from the scale on the mobile
pressure bar. Use the table if you intend to bind more
than approx. 125 sheets of 80g paper (comb larger than
14mm).

Max. Sheet 145 165 195 225 240 280 330 390 450
Number
Comb Size 16 19 22 25 28 32 38 45 51

Insert and open the comb
e Slide the comb opening lock downwards (Fig. 12)

e Place the plastic comb with the open side facing upwards
into the comb holder.

® Press the binding lever downwards so that the comb
opens fully and the material to be bound can be inserted
easily.

If you are only intending to bind a single document, then
continue with Step 4 below. If you wish to bind several
identical documents simultaneously (series) then continue
with Step 3.

Restricting the comb opening width

If you need to bind several documents which all require
the same size comb it is more productive to set the comb
opening lock.

e Open you comb as usual using the binding lever.

e Slide the comb opening lock upwards until it stops and let
it lock in this position.

e The comb binding lever will now always open a comb at
this size setting.

Load the punched paper onto the comb

e | oad each punched paper stack onto the comb.
Close the comb

e Move the binding lever back to its uppermost position
* Remove you bound document from the unit.

If you wish to replace or add individual pages you can always
open and re-close the comb again (see steps 2-5).

How to bind using wire/click

Select the correct wire size

e |nsert the material to be bound into the binder channel
and read of the required wire size from the scale on the
mobile pressure bar.

Load the wire

e Position the wire in the holder

Load the punched paper

e | pad each punched paper stack onto the spine

BINDING TIP!

Place the back cover page (B) on top of the front cover page
(17A) so that the opening of the wire or click cannot be seen
later.

Closing the wire/click

Wires are intended for one-off use only. In contrast to the
plastic combs and click spines these cannot be re-opened
and closed.

e Slide the button downwards (Fig 12)

¢ Hold the binding material with your left hand in the binder
channel in such a way that the wire stops with the open
end facing down.

e With your right hand press the binding lever down as far
as is necessary until the wire is perfectly closed.

® |n the case of click close the rings manually or using the
zipper supplied with the clicks.

Restricting the closing width of wire
Many identical documents (series) can be bound easily and
simply by restricting the closing width.

e Determine how far you have to press the binding lever
downwards until the wire is perfectly closed (Step 4).
Keep the binding lever in this position.

¢ Slide the button upwards until it stops and let it lock in
this position.

You can now press down the binding lever to its stop position
and each document in the series is provided with a perfectly
closed wire.



Spécifications

Mode d’opération

Taille de document maxi

Nombre de poingons rectangulaires
Nombre de poingons ronds

Espace entre trous rectangulaires
Espace entre trous ronds

Capacité de perforation — papier

Capacité de perforation — couvertures plastique PVC

Vitesse de perforation

GBC MultiBind 420

Manuel

315 mm (papier informatique)

21 (dont 7 individuellement débrayables)

34

14,2 mm, pas américain

8,5 mm, pas 3:1

20 feuilles de 80 g/m2 maxi

2 couvertures PVC de 0,2 mm chacune maxi
Environ 5000 feuilles par heure

Emplacement des
piéces et commandes

© Bouton de verrouillage de peigne
(plastique/métal)

© Loquets de protection

© Butée papier réglable (perforation a 34 trous)
O Butée papier réglable (perforation a 21 trous)
© Porte-document

@ Poignée de perforation

© Poincons débrayables

© Indicateur de diamétre peigne (dans la fente

Butée papier Réglable et verrouillable
Diamétre maxi, peigne plastique 51 mm

Diamétre maxi, peigne métal/Click 14 mm

Vitesse de reliure, peigne plastique
Vitesse de reliure, peigne métal/Click

300 reliures par heure
180 reliures par heure

Bac a confettis 334 x29x117 mm
Poids net 11,5 kg
Dimensions 125 x 425 x 425 mm

Cet appareil peut faire I'objet de modifications techniques sans préavis.

Notification spéciale

Merci d’avoir choisi une thermorelieuse GBC. Nous visons

a produire des machines de qualité a un prix abordable et
offrons de nombreuses fonctions sophistiquées garantissant
d’excellents résultats a chaque usage. Avant d’utiliser votre
machine pour la premiére fois, veuillez prendre quelques
minutes pour lire attentivement ce guide.

Conseils d’utilisation

Les poingons de perforation de votre MultiBind 420 ont été
revétus d’huile pendant la fabrication afin de les protéger
contre la corrosion et d’assurer leur fonctionnement en toute
aise.

e Avant la premiere utilisation de I'appareil, nous vous
conseillons d’effectuer plusieurs opérations de perforation a
I"aide de feuilles de brouillon afin d’enlever toute trace d’huile
des poingons.

e Testez le systéme de perforation a I'aide de feuilles de
brouillon avant de perforer votre document final.

e Utilisez uniqguement des accessoires GBC.

['appareil ne nécessite aucune maintenance lorsqu’il est utilisé
correctement et uniquement aux fins prévues.

de perforation)

© Mécanisme d’ouverture/de fermeture de
peignes plastiques

(@ Fente de reliure peigne métal

@ Levier de reliure

@ Support de peigne métal

@® Fente de perforation (34 trous ronds, pas 3:1)

@ Fente de perforation (21 trous rectangulaires,
pas américain)

® Bac a confettis

Consignes de sécurité A

VOTRE SECURITE AINS| QUE CELLE DES AUTRES EST
IMPORTANTE POUR ACCO BRANDS EUROPE. DANS CE MANUEL
D’UTILISATION ET SUR LE PRODUIT, VOUS TROUVEREZ DES
MESSAGES DE SECURITE IMPORTANTS. MERCI DE LES LIRE
TRES ATTENTIVEMENT.

Veuillez noter que votre MultiBind 420 a été congue
exclusivement pour la perforation et la reliure de feuilles de
papier et de couvertures en plastique PVC. Ne I'utilisez pas a
d’autres fins, ni avec d’autres matériels. Vous assurerez ainsi un
long cycle de vie a votre perforelieuse et éviterez tout dommage
mécanique.

e Pour éviter de surcharger votre machine, veuillez vérifier le
guide de perforation maximum qui se trouve a I'avant de
I"appareil avant de perforer.

e |orsque vous perforez des couvertures en PVC/PP, nous vous
recommandons de glisser la couverture entre deux feuilles de
papier avant de la perforer.

o NE PERFOREZ PAS d’objets métalliques comme des agrafes ou
des trombones.

o \/euillez vider régulierement le tiroir a confettis.

e Assurez-vous que la machine est utilisée sur une surface plane
et stable.

* Ne soulevez jamais la machine par la poignée de perforation.
Utilisez toujours les poignées situées sur le coté de la machine.

e Pour éviter les risques de blessure, NE METTEZ PAS vos doigts
dans la voie de reliure métallique.

¢ |a machine ne doit pas étre exposé a des conditions
d’humidité / de température susceptibles de provoquer de la
condensation. Température ambiante maximale ~ 40° C



Votre MultiBind 420 vous offre les capacités suivantes :

GBC MultiBind 420

Perforation de feuilles papier (80 g/m?) 20 feuilles (peigne plastique)
12 feuilles (peigne métal/Click)

Perforation de couvertures plastique Maxi 2 couvertures PVC
PVC (0,2 mm)

Taille maxi peigne plastique/métal/Click =~ 51 mm CombBind
(peigne plastique)
14 mm WireBind (peigne métal)
16 mm ClickBind (peigne Click)

Capacité de reliure approx. (80 g/m?) 450 feuilles CombBind
(peigne plastique)
125 feuilles WireBind
(peigne métal)
145 feuilles ClickBind
(peigne Click)

Préparation de Pappareil

e Placez I'appareil sur une surface stable.
* Relevez le porte-document (couvercle) (1).
e Faites glisser les deux loquets de protection vers I'intérieur

).
* Relevez la poignée de perforation le plus haut possible (3).

e Relevez le levier de reliure le plus haut possible. Gréace
a un ressort, le levier de reliure est écarté de quelques
centimetres pour en faciliter I'utilisation.

Votre MultiBind 420 est maintenant préte a I'emploi.

Garantie

Le fonctionnement de ce produit est garanti pendant 2 ans

a partir de la date d’achat, sous réserve d’un usage normal.
Pendant la période de garantie, ACCO Brands Europe décidera,
a son greé, de réparer ou remplacer gratuitement I'appareil
défectueux. Les défauts dus a un usage abusif ou un usage

a des fins non appropriées ne sont pas couverts par cette
garantie. Une preuve de la date d’achat sera exigée.

Enregistrez ce produit en ligne @ www.accoeurope.com

Transport et rangement
de Pappareil

Verrouillage de I’appareil
e Poussez le levier de reliure contre I'appareil et abaissez-le

(1).
e Abaissez la poignée de perforation (2).

e Faites glisser les deux loquets de protection vers
I'extérieur pour bloquer la poignée de perforation (3).
Vérifiez que la poignée de perforation est complétement
immobilisée.

e Pliez le porte-document (4).

Transport et rangement de I’appareil

La poignée de perforation peut maintenant vous servir

de poignée de transport. Vous pouvez donc transporter
I"appareil aisément et le ranger ensuite horizontalement ou
verticalement.

Avertissement : Risque de blessure ! Avant de
transporter ’appareil, vérifiez toujours que la
poignée de perforation a bien été immobilisée.

Vidage du bac a confettis

Verrouillez I'appareil

Placez I'appareil en position verticale, puis sortez le bac du
dessous de I'appareil en le faisant glisser et videz-le.

Remettez le bac en le poussant jusqu’a I'enclenchement du
ressort.

Les réparations ou modifications effectuées par des personnes
non autorisées par ACCO Brands Europe annuleront la
garantie. Notre objectif est d’assurer le bon fonctionnement

de nos produits conformément aux spécifications précisées.
Cette garantie ne compromet pas les droits légaux des
consommateurs au titre de la Iégislation nationale en vigueur
regissant la vente des biens de consommation.



10

@

Perforation de documents pour les
WireBind 34 et ClickBind (peignes
métal et Click) (34 trous ronds)

Réglage de la butée papier

e Réglez la butée papier en fonction du format de
votre document, de fagon a assurer le centrage des
perforations.

Le diagramme figurant sur I'appareil vous servira de guide.
Alignement des feuilles et insertion du document
dans la fente de perforation

e Taquez le document contre une surface plate afin
d’assurer I'alignement parfait de toutes les feuilles.

e Placez le document dans la fente de perforation en
insérant le bord a perforer dans la fente de perforation
avant. (12 feuilles de 80 g/m? ou 2 couvertures plastique
PVC de 0,2 mm chacune au maximum)

Perforation
e Appuyez sur la poignée de perforation.

* Remettez la poignée a la verticale et enlevez le document
perforé.

CONSEIL DE RELIURE !
Reliure et perforation simultanées :

Vous pouvez insérer les feuilles perforées dans un peigne
meétal/Click avant de perforer le reste du document.

Perforation de documents pour
les CombBind et WireBind 21
(peignes plastique et métal)

(21 trous rectangulaires)

Réglage de la butée papier

e Réglez la butée papier de fagon a assurer le centrage des
perforations.

Le diagramme figurant sur I'appareil vous servira de guide.
Les lignes de guidage figurant sur le porte-document aident
a aligner les documents de formats A4 et A5.

Réglage des poingons débrayables

7 des 21 poingons peuvent étre débrayés individuellement,
ce qui empéche la perforation des marges lors du
traitement de formats spéciaux.

¢ Dépliez le porte-document et relevez la poignée de
perforation.

Remarque : Les poingons ne peuvent étre rétractés et
repositionnés que lorsque la poignée de perforation est de
nouveau relevée.

e Tirez le couvercle transparent vers le haut.

e Appuyez sur le bouton correspondant a chaque poingon
(bouton enfoncé = poingon en position, bouton relaché =
poingon rétracte).

Alignement des feuilles et insertion du document
dans la fente de perforation

e Taquez le document contre une surface plate afin
d’'assurer I'alignement parfait de toutes les feuilles.

e Placez le document dans la fente de perforation en
insérant le bord a perforer dans la fente de perforation
arriere. (20 feuilles de 80 g/m?2 ou 2 couvertures plastique
PVC de 0,2 mm chacune au maximum)

Perforation
e Appuyez sur la poignée de perforation.

e Relevez la poignée vers le haut et retirez le document
perforé.

CONSEIL DE RELIURE !

Reliure et perforation simultanées :

Vous pouvez insérer les feuilles perforées dans un peigne
plastique/métal avant de perforer le reste du document.



Reliure avec des peignes plastique

Sélection d’un peigne plastique de diamétre correct

e |nsérez I'intégralité du document a relier dans la fente
de reliure. Appuyez sur le levier de reliure et consultez
|a taille de peigne requise a partir de I'échelle située sur
la barre de pression mobile. Si vous avez I'intention de
relier plus de 125 feuilles de 80 g/m2 (peigne plastique
d’un diametre supérieur a 14 mm), utilisez le tableau
ci-dessous.

Nombre de 145 165 195 225 240 280 330 390 450
feuilles maxi

Diamétre de peigne 16 19 22 25 28 32 38 45 51

Insertion et ouverture des peignes

e Faites glisser le bouton de verrouillage de peigne vers le
bas (Fig. 12)
* Placez le peigne plastique dans le mécanisme d’ouverture

de peigne plastique en faisant en sorte que les boucles
s’ouvrent vers le haut.

e Appuyez sur le levier de reliure pour ouvrir complétement
le peigne et insérer facilement les feuilles a relier.

Si vous ne souhaitez relier qu’'un seul document, passez
a |'étape 4 ci-dessous. Si vous souhaitez relier plusieurs
documents identiques, les uns aprés les autres (en série),
passez a |'étape 3.

Restriction de la largeur d’ouverture de peigne

Si vous avez besoin de relier plusieurs documents

nécessitant tous un peigne plastique de méme diametre, il

est plus rapide d’enclencher le bouton de verrouillage de

peigne.

e Quvrez le peigne comme a I'accoutumée a I'aide du levier
de reliure.

e faites glisser le bouton de verrouillage de peigne vers le
haut jusqu’a ce qu'’il s’arréte et laissez-le se verrouiller
dans cette position.

e Apres cela, le levier de reliure ouvrira toujours un peigne
en fonction de ce diamétre.

Chargement des feuilles perforées sur le peigne
plastique

e Chargez chaque liasse de feuilles perforées sur le peigne
plastique.

Fermeture du peigne plastique
e Relevez complétement le levier de reliure.
e Retirez le document relié de I'appareil.

Si vous souhaitez remplacer certaines pages ou en rajouter
d’autres, vous pouvez ouvrir et refermer le peigne plastique
quand vous le voulez (voir étapes 2-5).

Reliure avec des peignes
métal/Click

Sélection d’un peigne métal de taille correcte

e Insérez le document a relier dans la fente de reliure et
consultez la taille de peigne métal requise a partir de
I'échelle située sur la barre de pression.

Positionnement du peigne métal dans le support des
anneaux

e Placez le peigne métal dans le support des anneaux.
Chargement des feuilles perforées

e Chargez chaque liasse de feuilles perforées sur le peigne
métal.

CONSEIL DE RELIURE !

Placez la derniere de couverture (B) sur la premiére de
couverture (17A) afin que la ligne de raccord du peigne métal
ou Click ne soit pas visible dans le document final.

Fermeture du peigne métal/Click

Les peignes métal ne peuvent s'utiliser qu’une seule fois.
Contrairement aux peignes plastique et Click, les peignes
métal ne peuvent étre rouverts puis refermés.

e Faites glisser le bouton de verrouillage de peigne vers le
bas (Fig. 12)

¢ Tenez le document & relier dans la fente de reliure de la
main gauche de fagon a ce que le peigne soit ouvert vers
le bas, une fois bien inséré.

e Appuyez sur le levier de reliure de la main droite jusqu’a
ce que le peigne métal soit parfaitement fermé.

e En ce qui concerne les peignes Click, fermez les anneaux
manuellement ou a I'aide du mécanisme de fermeture zip
fourni avec les peignes Click.

Restriction de la largeur de fermeture du peigne
métal

Il est trés simple et rapide de relier des documents
identiques les uns apres les autres (en série) en limitant la
largeur de fermeture.

e Déterminez jusqu’ol vous devez appuyer sur le levier de
reliure pour fermer parfaitement le peigne métal (étape
4). Conservez le levier de reliure dans cette position.

e Faites glisser le bouton de verrouillage de peigne vers le
haut jusqu’a ce qu'il s'arréte et laissez-le se verrouiller
dans cette position.

Vous pouvez maintenant appuyer sur le levier de reliure jusqu’a
ce qu'il s'arréte et chaque document de la série sera relié avec
un peigne métal fermé a la perfection.

11
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Technische Daten

GBC MultiBind 420
Manuell

Max. Dokumentenformat 315 mm (EDV-Papier)
Anzahl rechteckiger Stanzstifte 21 (7 versenkbar)
Anzahl runder Stanzstifte 34

Lochteilung, rechteckige Locher 14,2 mm, US-Teilung
Lochteilung, runde Locher 8,5 mm, 3:1-Teilung
20 Blatt (80 g/m?)

2 (max. Starke 0,2 mm)

Bedienung

Stanzkapazitit, Papier
Stanzkapazitét, PVC-Einbanddeckel

Stanzleistung Ca. 5000 Blatt/Stunde
Papierfiihrung Einstellbar, arretierbar
Max. Durchmesser, Plastikbinderiicken 51 mm
Max. Durchmesser, Draht-/ClickBind-Binderiicken = 14 mm

Bindeleistung, Plastikbindung
Bindeleistung, Draht-/ClickBind-Bindung

300 Bindevorgénge/Stunde
180 Bindevorgange/Stunde

Stanzabfallbehdélter 334x29x117 mm
Nettogewicht 11,5kg
Abmessungen 125x425x425 mm

Technische Anderungen ohne Benachrichtigung vorbehalten.

Spezieller Begriff

Wir danken Ihnen, dass Sie sich fiir ein GBC Bindegeréat
entschieden haben. Es ist unser Ziel, Qualitatsbindegerate mit
vielen modernen Leistungsmerkmalen zu einem glinstigen
Preis anzubieten, damit Sie bei jedem Bindevorgang
ausgezeichnete Ergebnisse erzielen konnen. Vor dem ersten
Benutzen des Gerats sollten Sie sich bitte einige Minuten Zeit
nehmen, um diese Anweisungen durchzulesen.

Tipps zur Bedienung

Die Stanzstifte des MultiBind 420 sind zum Schutz vor
Korrosion und zur Gewahrleistung eines reibungslosen Betriebs
mit einem Olfilm Gberzogen.

e \/or dem ersten Einsatz des Gerédts empfiehlt es sich, einige
Stanzungen mit altem Papier durchzufiihren, um die Stifte
vom Ol zu reinigen.

e \/or dem Stanzen des eigentlichen Dokuments immer erst
eine Teststanzung mit altem Papier durchflihren.

e Nur Originalzubehor von GBC verwenden.

Wird das Gerdt gemaB der Bedienungsanleitung fiir den
vorbestimmten Zweck eingesetzt, ist keine Wartung
erforderlich.

Anordnung der
Komponenten und
Bedienelemente

© Binderiickenarretierung

© Transportsicherung

© Einstellbare Papierfiihrung (34-Lochstanzung)
O Einstellbare Papierfiihrung (21-Lochstanzung)
© Dokumentenhalterung

@ Stanzhebel

@ Versenkbare Stanzstifte

© BinderiickengroBenskala (im Bindekanal)

© Binderiickenoffner/-schlieBer

(@ Drahtbindekanal

@ Bindehebel

@ Drahtbinderiickenhalterung

@® Stanziffnung (34 runde Locher, 3:1-Teilung)

@ Stanziffnung (21 rechteckige Locher,
US-Teilung)

® Stanzabfallbehilter

Sicherheits-Instruktionen YA

ACCO BRANDS EUROPE MOCHTE IHRE UND DIE
SICHERHEIT ANDERER SICHERSTELLEN. IN DIESEM
BEDIENUNGSHANDBUCH UND AM PRODUKT BEFINDEN SICH
WICHTIGE SICHERHEITSHINWEISE. BITTE LESEN SIE DIESE
HINWEISE SORGFALTIG DURCH.

Der MultiBind 420 ist ausschlieBlich zum Lochen und Binden
von Papier und PVC-Einbanddeckeln geeignet. Er darf nicht
flir andere Materialien oder Zwecke verwendet werden. Bei
zweckentfremdetem Einsatz oder Verwendung nicht geeigneter
Materialien leidet die Lebenszeit, und es besteht Gefahr, dass
die Geratemechanik beschadigt wird.

e Um eine Uberlastung des Bindesystems zu vermeiden,
nehmen Sie bitte vor dem Lochstanzen Bezug auf die an der
Vorderseite befindliche Stanzskala.

e Beim Lochstanzen von PCV/PP-Umschldgen empfehlen wir,
dass der Umschlag gestanzt wird, wahrend sich Papier auf
jeder Seite des Umschlags befindet.

e KEINE Metallobjekte, wie beispielsweise Heft- oder
Papierklammern, stanzen.

e Den Stanzabfallbehélter regelmé@Big entleeren.
e Das Gerat auf einer flachen, stabilen Flache aufstellen.

e Das Gerat nicht am Stanzhebel anheben sondern stets die an
der Geréateseite befindlichen Haltegriffe benutzen.

e Um Verletzungen zu verhindern, die Finger NICHT in den
Drahtbindekanal stecken.

¢ Das Bindegerdt darf keinen Temperaturen und
Luftfeuchtigkeiten ausgesetzt werden, die zu Kondensation
flihren wirden. Maximale Umgebungstemperatur ~ 40° C
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Der MultiBind 420 besitzt folgende Leistungsmerkmale:

GBC MultiBind 420

Stanzen, Papier (80 g/m?) 20 Blatt bei Plastikbindung,
12 Blatt bei Draht-/ClickBind-
Bindung

Stanzen, PVC-Einbanddeckel (0,2 mm) Max. 2 Einbanddeckel

Max. BinderiickengrifBe CombBind (Plastikbinderiicken):

51 mm

WireBind (Drahtbinderticken):
14 mm

ClickBind (ClickBind-
Binderticken): 16 mm

Ungef. Bindekapazitit (80 g/m?) CombBind (Plastikbinderticken):

450 Blatt

WireBind (Drahtbinderticken):
125 Blatt

ClickBind (ClickBind-
Binderticken): 145 Blatt

Vorbereitung des Gerats

e Gerdt auf einer stabilen Flache aufstellen.
e Abdeckung (Dokumentenhalterung) nach oben klappen (1).

e Die beiden Sperren der Transportverriegelung zur Mitte
driicken (2).

e Stanzhebel bis zum Anschlag nach oben stellen (3).

e Bindehebel bis zum Anschlag nach oben stellen. Zur
einfacheren Handhabung wird der Bindehebel von einer
Feder einige Zentimeter zur Seite gedriickt.

Der MultiBind 420 ist nun einsatzbereit.

Gewabhrleistung

Der Betrieb des Gerdts ist bei normaler Verwendung

fir 2 Jahre ab Kaufdatum gewdhrleistet. Innerhalb des
Gewdhrleistungszeitraums wird ACCO Brands Europe nach
eigenem Ermessen das defekte Gerdt entweder kostenlos
instandsetzen oder ersetzen. Die Gewahrleistung deckt keine
Mangel ab, die aufgrund missbrauchlicher Verwendung

oder Verwendung flr unangemessene Zwecke entstanden
sind. Ein Nachweis des Kaufdatums muss vorgelegt werden.

Registrieren Sie dieses Produkt online bei www.accoeurope.com

Transport und Lagerung
des Gerits

Transportverriegelung

e Bindehebel zum Gerdt hin driicken und nach unten
Klappen (1).

e Stanzhebel nach unten driicken (2).

¢ Die beiden Sperren der Transportverriegelung nach
auBen driicken, um den Stanzhebel zu arretieren (3).
Sicherstellen, dass sich der Stanzhebel nicht mehr
bewegen lasst.

e Dokumentenhalterung nach unten klappen (4).
Transport und Lagerung des Gerats

Der Stanzhebel kann jetzt als Tragegriff eingesetzt werden.
Dadurch lasst sich das Gerét einfach transportieren. Es
kann aufrecht oder liegend gelagert werden.

Vorsicht Verletzungsgefahr! Vor dem
Transportieren des Gerats immer priifen,
ob der Stanzhebel richtig arretiert ist.

Leeren des Stanzabfallbehalters

Gerét verriegeln.

Gerat aufrecht stellen, den Behélter an der Gerateunterseite
herausziehen und leeren.

Behélter einsetzen und einrasten lassen.

Instandsetzungen oder Anderungen, die von nicht durch
ACCO Brands Europe autorisierten Personen vorgenommen
werden, setzen die Gewdahrleistung auBer Kraft. Es ist unser
Ziel sicherzustellen, dass die Leistung unserer Produkte
den angegebenen technischen Daten entspricht. Diese
Gewdhrleistung stellt keine Einschrénkung der nach

dem geltenden Kaufvertragsrecht giiltigen Rechte des
Verbrauchers dar.
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Stanzen (34 runde Locher) fiir
WireBind 34 und ClickBind
(Draht- und ClickBind-
Binderiicken)

Einstellen der Papierfiihrung

e Die Papierfiihrung auf das richtige Papierformat
einstellen, damit die Locher richtig platziert werden.

Dabei die Markierungen auf dem Gerdt zu Hilfe nehmen.

Ausrichten und Einfiihren des Dokuments in die
Stanzoffnung

e Blattstapel auf einer flachen Oberfléche aufstoBen,
sodass die Stapelrander gerade und glatt sind.

e Dokument mit der zu stanzenden Seite nach unten in die
vordere Stanzoffnung einfiihren (max. 12 Blatt bei 80
g/m?2 oder 2 PVC-Einbanddeckel einer Starke von 0,2
mm).

Stanzen

e Den Stanzhebel nach unten ziehen.

e Stanzhebel wieder nach oben stellen und das gestanzte
Dokument entnehmen.

TIPP ZUM BINDEN!

Gleichzeitiges Binden und Stanzen:

Die gestanzten Blatter konnen vor dem Stanzen des restlichen
Dokuments in einen Draht-/ClickBind-Binderiicken eingelegt
werden.

Stanzen (21 rechteckige Locher)
fur CombBind und WireBind 21
(Plastik- und Drahtbinderiicken)

Einstellen der Papierfiihrung

e Die Papierfiihrung auf das richtige Papierformat
einstellen, damit die Locher richtig platziert werden.

Dabei die Markierungen auf dem Gerat zu Hilfe nehmen.
Die Formatmarkierungen flr A4- und A5-Dokumente helfen
bei der Ausrichtung dieser Formate.

Einstellung der versenkbaren Stanzstifte

7 der 21 Stanzstifte konnen individuell versenkt werden.
Damit lassen sich Sonderformate ohne Randausbruch
stanzen.

¢ Dokumentenhalterung richtig ausrichten und den
Stanzhebel nach oben stellen.

Hinweis: Die Stanzstifte kdnnen nur versenkt und
angehoben werden, wenn der Stanzhebel oben steht.

e Transparente Abdeckung nach oben zighen.

¢ Die Stanzstifte nach Bedarf (iber die Tasten versenken
(Taste gedrlickt = Stift in Stanzstellung, Taste nicht
gedrlickt = Stift versenkt).

Ausrichten und Einfiihren des Dokuments in die
Stanzoffnung

e Blattstapel auf einer flachen Oberfldche aufstoBen,
sodass die Stapelrander gerade und glatt sind.

¢ Dokument mit der zu stanzenden Seite nach unten in die
hintere Stanzoffnung einfihren (max. 20 Blatt bei 80 g/m?
oder 2 PVC-Einbanddeckel einer Starke von 0,2 mm).

Stanzen
e Den Stanzhebel nach unten ziehen.

e Stanzhebel wieder nach oben stellen und das gestanzte
Dokument entnehmen.

TIPP ZUM BINDEN!

Gleichzeitiges Binden und Stanzen:

Die gestanzten Blatter kdnnen vor dem Stanzen des restlichen
Dokuments in einen Plastik-/Drahtbinderiicken eingelegt
werden.
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Plastikbindung

Auswahl der richtigen BinderiickengroBe

e Das gesamte zu bindende Dokument in den Bindekanal
einflihren. Den Bindehebel nach unten driicken und
die erforderliche BinderlickengroBe an der Skala auf
der beweglichen Andruckleiste ablesen. Sollen mehr
als ca. 125 Blatt (80 g/m?) gebunden werden, ist ein
Binderticken Uber 14 mm erforderlich. Die erforderliche
GroBe ist der nachfolgenden Tabelle zu entnehmen.

Max. Anzahl
Blatt

BinderiickengroBe 16 19 22 25 28 32 38 45 @51

145 165 195 225 240 280 330 390 450

Einlegen und Offnen des Binderiickens

¢ Die Bindertickenarretierung nach unten schieben
(Abb. 12).

e Plastikbinderticken mit der offenen Seite nach oben in
den Bindertickendffner einlegen.

e Bindehebel nach unten driicken, sodass der Binderiicken
sich vollstindig 6ffnet, und das Dokument problemlos
eingefiihrt werden kann.

Soll nur ein Dokument gebunden werden, mit Schritt
4 fortfahren. Sollen mehrere gleichartige Dokumente
nacheinander gebunden werden, mit Schritt 3 fortfahren.

Arretieren der Offnungsbreite

Zum Binden mehrerer Dokumente, die die gleiche
BindertickengroBe erfordern, kann deren Einstellung zur
Vereinfachung arretiert werden.

¢ Den Plastikbindertcken mithilfe des Bindehebels wie
zuvor beschrieben offnen.

e Die Bindertickenarretierung bis zum Anschlag nach oben
schieben und einrasten lassen.

e Die nachfolgend eingelegten Binderticken werden nun
immer in der gleichen GroBe gedffnet.

Einfiihren des Dokuments in den Binderiicken

e Das gesamte gestanzte Dokument in den Binderiicken
ginflihren.

SchlieBen des Binderiickens
e Den Bindehebel ganz nach oben stellen.
e Gebundenes Dokument entnehmen.

Zum Austauschen von Blattern, oder wenn neue Blatter
eingefligt werden sollen, kann der Binderiicken gedffnet und
anschlieBend wieder geschlossen werden (s. Schritte 2-5).

Draht-/ClickBind-Bindung

Auswabhl der richtigen DrahtbinderiickengrioBe

e Dokument in den Bindekanal einflihren und die
erforderliche BindertickengroBe an der Skala auf der
beweglichen Andruckleiste ablesen.

Einlegen des Drahtbinderiickens
e Drahtbinderiicken in die Halterung einlegen.
Einfithren des Dokuments

¢ Das gesamte gestanzte Dokument in den Binderiicken
ginfiihren.

TIPP ZUM BINDEN!
Hinteren Einbanddeckel (B) auf den vorderen Einbanddeckel
(17A) legen, sodass die Bindenaht spéter unsichtbar ist.

SchlieBen des Binderiickens

Drahtbinderiicken kdnnen nur einmal verwendet werden. Im
Gegensatz zu Plastik- und ClickBind-Binderticken konnen
sie nicht wieder geéffnet und geschlossen werden.

e Die Bindertlickenarretierung nach unten schieben
(Abb. 12).

e Dokument mit der einen Hand so in den Bindekanal
einflhren, dass die offene Seite des Binderlickens nach
unten weist.

e Mit der anderen Hand den Bindehebel so weit nach unten
driicken, bis der Binderticken vollstdndig geschlossen ist.

e (lickBind-Binderticken manuell oder mithilfe des
mitgelieferten VerschlieBers zusammendrticken.

Arretieren der DrahtbinderiickengrdoBe

Sollen mehrere gleichartige Dokumente nacheinander
gebunden werden, kann die Breite des geschlossenen
Drahtbinderiickens zur Vereinfachung arretiert werden.

¢ Den Bindehebel so weit unten driicken, bis der
Binderticken vollstandig geschlossen ist (Schritt 4). Den
Bindehebel in dieser Position lassen.

¢ Die Bindertickenarretierung bis zum Anschlag nach oben
schieben und einrasten lassen.

Wird der Bindehebel nun nach unten gedriickt, schlégt er
genau an der richtigen Stelle an, sodass die Drahtbinderticken
perfekt geschlossen werden.
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Caratteristiche tecniche

GBC MultiBind 420
Modalita operativa Manuale
Formato max. documento 315 mm (carta EDP)
Numero punzoni rettangolari
Numero di punzoni rotondi 34
Passo - fori rettangolari 14,2 mm, passo USA
Passo - fori rotondi 8,5 mm, passo 3:1

Capacita max. perforazione carta 20 fogli, 80gm?

Capacita max. perforazione copertine plastica PVC 2 copertine in plastica PVC da 0,2 mm ognuna

Perforazione fogli all’'ora Circa 5000

Guida allineamento carta Regolabile, bloccabile
Diametro max. anelli plastici 51 mm

Diametro max. spirali metalliche/dorsi Click 14 mm

Capacita rilegatura, anelli plastici

Vassoio ritagli 334x29x117mm
Peso netto 11,5 kg
Dimensioni 125x425x425mm

Subordinate a variazioni tecniche senza preawiso.

Avviso speciale

Grazie per aver scelto una rilegatrice GBC. La nostra azienda
si propone di produrre rilegatrici di qualita ad un prezzo
accessibile che presentano molte funzioni avanzate per
ottenere ogni volta risultati eccellenti. Prima di usare la

macchina per la prima volta, & opportuno leggere questa guida.

Consigli per l'uso

In fase di produzione, ai punzoni della rilegatrice MultiBind 420
e stato applicato un rivestimento d’olio per proteggerli dalla
corrosione e per assicurarne il buon funzionamento.

e Prima di utilizzare la macchina per la prima volta per
un lavoro di rilegatura, si consiglia di effettuare diverse
perforazioni utilizzando carta straccia per rimuovere tutte le
tracce d’olio dai componenti.

e \erificare i risultati di perforazione usando carta straccia
prima di procedere a perforare il documento finale.

e Usare solo consumabili originali GBC.

L'unita non richiede manutenzione se usata correttamente per
le funzioni per cui & stata progettata.
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21 (7 retrattili separatamente)

300 operazioni di rilegatura all’ora
Capacita rilegatura, spirali metalliche/dorsi Click = 180 operazioni di rilegatura all’ora

Posizione parti e comandi

@ Cursore blocco anelli/spirali
© Protezione trasporto

© Guida allineamento carta regolabile
(perforazione a 34 fori)

O Guida allineamento carta regolabile
(perforazione a 21 fori)

© Supporto documento
@ Barra di perforazione
@ Punzoni deselezionabili

@ Selettore diametro anelli (nel vano di
rilegatura)

© Meccanismo di apertura/chiusura anelli

(@ Vano di rilegatura a spirali

@ Leva dirilegatura

@ Supporto spirali

@® Vano di perforazione (34 fori, tondi, passo 3:1)

@ Vano di perforazione (21 fori, rettangolari,
passo USA)

(® Vassoio ritagli

Istruzioni di sicurezza A

ALLA ACCO BRANDS EUROPE STA A CUORE LA SICUREZZA
DEGLI UTENTI E DEI TERZI. IN QUESTO MANUALE OPERATIVO
E SUL PRODOTTO SONO RIPORTATI IMPORTANTI MESSAGGI DI
SICUREZZA, CHE VANNO LETTI ATTENTAMENTE.

La rilegatrice MultiBind 420 e stata concepita esclusivamente
per la perforazione e rilegatura di documenti e copertine

in plastica PVC. Si prega pertanto di utilizzarla solo per
queste funzioni, e con nessun altro tipo di materiale, per
garantirne una lunga durata ed evitare di comprometterne il
funzionamento meccanico.

e Per evitare di sovraccaricare la macchina, fare riferimento
alla guida di perforazione massima sulla parte anteriore della
macchina prima di esequire le perforazioni.

e Quando si effettua la perforazione di copertine in PVC/PP, si
raccomanda di utilizzare un foglio di carta su entrambi i lati
della copertina.

¢ NON perforare oggetti di metallo quali punti metallici e
fermagli da carta.

e Svuotare regolarmente il cassetto degli sfridi.

e Assicurarsi che la macchina sia utilizzata su una superficie
piana e stabile.

¢ Non sollevare mai la macchina tenendola per la maniglia
di perforazione. Utilizzare sempre le apposite impugnature
collocate sulla parte laterale della macchina.

e Per gvitare infortuni, NON infilare le dita nel canale di
rilegatura a filo metallico.

e | a rilegatrice non deve essere esposta a temperature e/o
livelli di umidita che possono causare la formazione di
condensa. Temperatura ambiente massima ~ 40° C



La rilegatrice MultiBind 420 offre la seguente funzionalita:

GBC MultiBind 420

Capacita di perforazione carta (80gm?) 20 fogli per anelli plastici, 12 fogli
per spirali metalliche/dorsi Click

Capacita di perforazione copertine in Max. 2 copertine PVC
plastica PVC (0,2 mm)

Diametro max. anelli/spirali/dorsi Click ~ 51mm CombBind (anelli plastici)
14 mm WireBind (spirali
metalliche)

16 mm ClickBind (dorsi Click)

Capacita di rilegatura approssimativa 450 fogli CombBind (anelli
(80gm?) plastici)
125 fogli WireBind (spirali
metalliche)
145 fogli ClickBind (dorsi Click)

Preparazione della macchina

e Collocare la macchina su un piano stabile.
e Estrarre il supporto del documento (coperchio) (1).

e Premere verso l'interno i due dispositivi di blocco della
protezione trasporto (2).

e Alzare completamente la barra di perforazione (3).

e Alzare completamente la leva di rilegatura. Una molla tiene la
leva di rilegatura spostata di alcuni centimetri verso I’esterno
per consentirne un uso pit agevole.

La rilegatrice MultiBind 420 ¢ ora pronta per I'uso.

Garanzia

Questo prodotto e garantito per 2 anni dalla data di acquisto,
per quanto ne concerne il funzionamento, subordinatamente
ad uso normale. Durante il periodo di garanzia, ACCO Brands
Europe provvederd, a propria discrezione, a riparare 0 sostituire
gratuitamente la macchina difettosa. Difetti risultanti dall’uso
improprio o dall’uso per scopi diversi da quelli per cui la
macchina ¢ stata concepita non sono coperti dalla garanzia.

Registrare il prodotto online presso www.accoeurope.com

Trasporto e conservazione
della macchina

Blocco della macchina

e Premere la leva di rilegatura verso la macchina e riporla
premendola verso il basso (1).

e Premere la barra di perforazione verso il basso (2).

e Premere i due dispositivi di blocco della protezione
trasporto verso I'esterno per bloccare la barra di
perforazione (3). Controllare che la barra di perforazione
non possa pitl Muoversi.

e Chiudere il supporto documento (4).
Trasporto o conservazione della macchina

Si pud ora utilizzare la barra di perforazione come maniglia
di trasporto. Cio consente di trasportare facilmente la
macchina che pud ora essere conservata in posizione sia
verticale che orizzontale.

Avvertenza - Pericolo di infortunio! Prima di
trasportare la macchina, assicurarsi sempre
che la barra di perforazione sia stata bloccata
in maniera corretta.

Svuotamento del vassoio ritagli

Bloccare la macchina.

Mettere la macchina in posizione verticale, estrarre il
vassoio posto nella parte inferiore della macchina e
svuotarlo.

Inserire di nuovo il vassoio fino a quando non scatta in
posizione.

Sara necessario fornire una prova di acquisto. Riparazioni

0 modifiche effettuate da persone non autorizzate da GBC
invalideranno la garanzia. ACCO Brands Europe si propone
di assicurare che i propri prodotti funzionino in conformita
alle caratteristiche tecniche indicate. La presente garanzia
non pregiudica alcun diritto riconosciuto ai consumatori dalla
normativa nazionale vigente in materia di vendita di prodotti.
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Perforazione dei documenti per
WireBind 34 e ClickBind (spirali
metalliche e dorsi Clicks)

(34 fori, rotondi)

Impostazione della guida di allineamento della carta

e Impostare la guida di allineamento della carta secondo
il formato del foglio utilizzato in modo tale da evitarne la
perforazione del bordo.

Lillustrazione sulla macchina serve ad assistere I'utente.

Controllare che i fogli siano ben allineati ed inserire il
documento nel vano di perforazione.

e Pareggiare il documento su una superficie piana
assicurandosi che tutti i fogli siano ben allineati.

e |nserire il documento nel vano di perforazione
controllando che il lato da perforare sia rivolto verso il
basso nel vano di perforazione frontale (max. 12 fogli di
carta da 80 gm2 o 2 copertine in plastica PVC da 0,2 mm
ognuna).

Perforazione
e Premere la barra di perforazione verso il basso.

e Sollevare quindi la barra di perforazione e togliere il
documento perforato.

CONSIGLI PER LA PERFORAZIONE

Per effettuare contemporaneamente perforazione e
rilegatura

E possibile inserire i fogli perforati in una spirale metallica/un
dorso Click prima di perforare gli altri fogli del documento.

Perforazione di documenti per
CombBind e WireBind 21 (anelli
plastici e spirali metalliche)

(21 fori, rettangolari)

Impostazione della guida di allineamento della carta

* Impostare la guida di allineamento della carta secondo
il formato del foglio utilizzato in modo tale da evitarne la
perforazione del bordo.

L'illustrazione sulla macchina serve ad assistere I'utente.
Le linee riportate sul supporto del documento servono a
facilitare I'allineamento dei fogli formato A4 e Ab.

Impostazione dei punzoni deselezionabili

E possibile far ritrarre separatamente 7 dei 21 punzoni.
Questo consente di non perforare i bordi di fogli di formati
speciali.

e Mettere il supporto del documento nella posizione corretta
ed alzare 1a barra di perforazione.

Nota — | punzoni possono essere retratti e riposizionati solo
quando la barra di perforazione ¢ in posizione alzata.

e Alzare il coperchio trasparente.

e Premere il tasto corrispondente ai punzoni da
deselezionare (tasto premuto = punzone in posizione,
tasto sollevato = punzone retratto).

Controllare che i fogli siano ben allineati ed inserire il
documento nel vano di perforazione.

e Pareggiare il documento su una superficie piana
assicurandosi che tutti i fogli siano ben allineati.

e |nserire il documento nel vano di perforazione
controllando che il lato da perforare sia rivolto verso il
basso nel vano di perforazione posteriore (max. 20 fogli di
carta da 80 gm2 o 2 copertine in plastica PVC da 0,2 mm
ognuna).

Perforazione
e Premere la barra di perforazione verso il basso.

e Sollevare quindi la barra di perforazione e togliere il
documento perforato.

CONSIGLI PER LA PERFORAZIONE

Per effettuare contemporaneamente perforazione e
rilegatura

E possibile inserire i fogli perforati in un anello plastico/una
spirale metallica prima di perforare gli altri fogli del documento.



Rilegatura con anelli plastici

Selezionare il diametro degli anelli corretto

e |nserire tutto il documento da rilegare nel vano di
rilegatura. Premere |a leva di rilegatura verso il basso
e rilevare il diametro degli anelli richiesto indicato sulla
scala riportata sulla barra di pressione mobile. Utilizzare
la tabella riprodotta di seguito per la rilegatura di pit di
125 fogli di carta da 80 gm? (diametro anelli superiore a
14 mm).

Capacita 145 165 195 225 240 280 330 390 450
max. fogli

Diametro anelli 16 19 22 25 28 32 38 45 51

Inserimento ed apertura degli anelli plastici

e Far scorrere verso il basso il cursore blocco anelli
(Fig. 12).

e |nserire gli anelli di plastica nel meccanismo di apertura
degli anelli con il lato aperto rivolto verso I'alto.

e Premere la leva di rilegatura verso il basso in modo
che gli anelli si aprano completamente, e si possano
facilmente inserire i fogli da rilegare.

Per la rilegatura di un unico documento, sequire le istruzioni
riportate al punto 4 di seguito. Per Ia rilegatura di piu
documenti uno dopo I'altro (serie) seguire le istruzioni di cui
al punto 3.

Blocco della larghezza di apertura degli anelli

Per la rilegatura di diversi documenti che richiedono tutti
anelli dello stesso diametro, & pit produttivo impostare il
meccanismo di blocco degli anelli.

e Aprire gli anelli nel modo usuale utilizzando la leva di
rilegatura.

e Far scorrere fino in fondo verso I'alto il cursore blocco
anelli e lasciare che si blocchi in questa posizione.

e |a leva di rilegatura aprira ora sempre gli anelli secondo
tale larghezza impostata.

Inserimento dei fogli perforati negli anelli
e |nserire ogni pacco di fogli perforati negli anelli.
Chiusura degli anelli

e Riportare indietro la leva di rilegatura spingendola fino in
fondo.

e Togliere il documento rilegato dalla macchina.

E sempre possibile aprire e richiudere gli anelli di nuovo per
sostituire 0 aggiungere singole pagine (vedi istruzioni ai punti
2-5).

Rilegatura con spirali metalliche/
dorsi Click

Selezionare il diametro delle spirali corretto

e |nserire il documento da rilegare nel vano di rilegatura,
e rilevare il diametro delle spirali richiesto indicato sulla
scala riportata sulla barra di pressione mobile.

Mettere la spirale metallica nell’apposito supporto
spirali

e |nserire la spirale metallica nell’apposito supporto spirali.
Inserimento dei fogli perforati nelle spirali
e |nserire ogni pacco di fogli perforati nelle spirali.

CONSIGLI PER LA RILEGATURA

Mettere I'ultima di copertina (B) sopra la prima di copertina
(17A) in modo che la giuntura della spirale o del dorso Click
non siano visibili una volta rilegato il documento.

Chiusura della spirale metallica/del dorso Click

Le spirali metalliche vanno usate solo una volta. Al contrario
degli anelli plastici e dei dorsi Click, non possono essere
riaperti e richiusi di nuovo.

e Far scorrere verso il basso il cursore blocco spirale
metallica (Fig 12).

® Reggere il documento da rilegare con la mano sinistra
nel vano di rilegatura in modo tale che la spirale metallica
termini con I'estremita aperta rivolta verso il basso.

e Con la mano destra premere la leva di rilegatura verso
il basso quanto basta per chiudere completamente la
spirale metallica.

e Con i dorsi Click, chiudere gli anelli manualmente oppure
utilizzando il dispositivo zipper in dotazione con i dorsi.

Blocco della larghezza di chiusura della spirale
metallica

Molti documenti identici (serie) possono essere rilegati
facilmente bloccando semplicemente la larghezza di
chiusura.

e Calcolare di quanto bisogna premere la barra di rilegatura
verso il basso per chiudere completamente la spirale
metallica (punto 4). Tenere la leva di rilegatura in questa
posizione.

e Far scorrere fino in fondo verso I'alto il cursore blocco e
lasciare che si blocchi in questa posizione.

Si pud ora premere fino in fondo verso il basso la leva di
rilegatura, ed ogni documento della serie viene rilegato con la
spirale metallica chiusa in maniera perfetta.
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Specificaties

Bedieningsstand

Max. papierformaat

Aantal rechthoekige ponsmessen
Aantal ronde ponsmessen
Afstand gaten- rechthoekig
Afstand gaten - rond
Ponscapaciteit — papier
Ponscapaciteit — plastic PVC-omslagen
Ponscapaciteit

Papierstop

Max. diameter, plastic bindrug
Max. diameter, draadrug/Click
Inbindoutput met plastic bindrug
Inbindoutput met draadrug/Click

GBC MultiBind 420

Handmatig

315 mm (EDP-papier)

21 (waarvan 7 individueel uitschakelbaar)
34

14,2 mm, Amerikaanse perforatieafstand
8,5 mm; perforatieafstand 3:1

max. 20 vellen 80 gsm

2 plastic PVC-omslagen elk max. 0,2 mm
Ca. 5000 vellen per uur

Verstelbaar, vergrendelbaar

51 mm

14 mm

300 inbindoperaties per uur

180 inbindoperaties per uur

Positie van onderdelen
en bedieningknoppen

@ Bindrugvergrendelingsknop

© Transportvergrendeling

© Verstelbare papierstop (ponsen met 34 gaten)
O Verstelbare papierstop (ponsen met 21 gaten)
© Documentsteun

© Ponshendel

@ Uitschakelbare ponsmessen

© Bindrugdiameter selector(in het inbindkanaal)
© Bindrugopenings- en sluitingsmechanisme
@ Inbindkanaal voor draadruggen

@ Inbindhendel

@ Draadrughouder

(® Ponsopening (34 gaten, rond,
perforatieafstand 3:1)

@ Ponsopening (21 gaten, rechthoekig,
Amerikaanse perforatieafstand)

(® Opvangbak voor de confetti

Opvangbak voor de confetti 334 x29x 117 mm
Netto gewicht 11,5kg
Afmetingen 125 x 425 x 425 mm

De technische specificaties kunnen zonder voorafgaande kennisgeving gewijzigd worden.

Speciaal bericht

U bent nu de gelukkige eigenaar van een GBC inbindmachine.
Wij hebben ons tot doel gesteld om betaalbare inbindmachines
van uitstekende kwaliteit te produceren, met vele extra functies,
zodat u keer op keer uitstekende resultaten behaalt. Lees deze
instructies goed door, voordat u de machine voor het eerst
gebruikt.

Gebruikstips

De ponsmessen van de MultiBind 420 zijn in de fabriek met
olie gecoat voor een gladde werking en om ze tegen corrosie
te beschermen.

e \/oordat u de machine voor het eerst echt gaat gebruiken,
wordt aanbevolen enkele malen oud papier te ponsen, zodat
alle olie van de messen wordt verwijderd.

e Test het ponsresultaat met gebruik van oud papier, voordat u
het echte document ponst.

e Gebruik alleen oorspronkelijke accessoires van GBC.

Deze machine is bij juist gebruik voor het beoogde doel
onderhoudsvrij.

Veiligheidsvoorschriften A

UW VEILIGHEID EN DIE VAN ANDEREN HEEFT VOOR ACCO
BRANDS EUROPE HOOGSTE PRIORITEIT. IN DEZE HANDLEIDING
EN OP DE MACHINE ZELF TREFT U VERSCHILLENDE
BELANGRIJKE VEILIGHEIDSVOORSCHRIFTEN AAN. LEES DEZE
Z0RGVULDIG.

N.B. De MultiBind 420 werd uitsluitend ontworpen voor het
ponsen en inbinden van papier en plastic PVC-omslagen.
Gebruik deze machine alleen voor dit doel en met geen enkel
ander soort materiaal. Hierdoor gaat de machine lang mee en
wordt hij niet beschadigd.

e Raadpleeg de instrukties voor de maximaal uit te oefenen
kracht tijdens het ponsen aan de voorzijde van de machine,
voordat u met ponsen begint om overbelasting van de
machine te voorkomen.

e Bij het ponsen van kunststof (PVC/PP) omslagen raden we u
aan om aan weerszijden van de omslag papier toe te voegen.

e Pons GEEN metalen voorwerpen mee, zoals nietjes of
paperclips.
e | eeg de snipperopvangbak regelmatig.

e Gebruik de machine altijd op een vlakke en stabiele
ondergrond.

¢ Til de machine nooit op aan de ponshendel. Gebruik hiervoor
altijd de handvaten aan de zijkant van de machine.

e Steek uw vingers NIET in de ponsinvoeropening om mogelijk
letsel te voorkomen.

e De bindmachine mag niet worden blootgesteld aan een
temperatuur / vochtigheidsgraad die condensatie kan
veroorzaken. Maximum omgevingstemperatuur ~ 40° C
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De MultiBind 420 heeft de volgende capaciteiten:

GBC MultiBind 420
Ponsen van papier (80 gsm) 20 vellen voor plastic bindruggen,
12 vellen voor draadruggen/Clicks
Ponsen van plastic PVC-omslagen max. 2 PVC-omslagen
(0,2 mm)
Grootste maat plastic bindrug/draadrug/ 51 mm CombBind (plastic
Click bindrug)

14 mm WireBind (draadrug)
16 mm ClickBind (Click)

Inbindcapaciteit (80 gsm), bij benadering = 450 vellen CombBind (plastic
bindrug)
125 vellen WireBind (draadrug)
145 vellen ClickBind (Click)

De machine opstellen

e Plaats de machine op een stabiel horizontaal opperviak.
e Haal de documentsteun (klep) omhoog (1).

e Duw de twee transportvergrendelingen naar binnen (2).
e /et de ponshendel zover mogelijk omhoog (3).

e /et de inbindhendel zover mogelijk omhoog. Met een veer
wordt de inbindhendel een paar centimeter opzij gedrukt,
zodat u hem met gemak kunt gebruiken.

De MultiBind 420 is nu klaar voor gebruik.

Garantie

Het gebruik van dit product is gegarandeerd voor 2 jaar vanaf
de datum van aankoop, uitgaand van normaal gebruik. Binnen
de garantieperiode zal ACCO Brands Europe naar eigen
oordeel de defecte machine kosteloos repareren of vervangen.
Defecten die te wijten zijn aan verkeerd gebruik of gebruik voor
ongeschikte doeleinden, vallen niet onder de garantie. Bewijs
van datum van aankoop wordt vereist. De garantie vervalt

Registreer dit product online op www.accoeurope.com

De machine transporteren
of opbergen

De machine vergrendelen

e Druk de inbindhendel naar binnen en zet hem horizontaal
(1).

* Druk de ponshendel omlaag (2).

e Druk de twee transportvergrendelingen naar buiten om
de ponshendel vast te zetten (3). Zorg ervoor dat de
ponshendel niet langer kan bewegen.

¢ Haal de documentstander omlaag (4).
De machine transporteren of opbergen

U kunt nu de ponshendel als handvat gebruiken. U kunt
de machine met gemak transporteren en hij kan staand of
liggend worden opgeborgen.

Waarschuwing: Kans op letsel! Voordat u de
machine transporteert, moet u er altijd voor
zorgen dat de ponshendel goed is vergrendeld.

De opvangbak voor de
confetti legen

Vergrendel de machine

Zet de machine rechtop en trek de opvangbak uit de
onderkant. Leeg de opvangbak.

Duw de opvangbak terug in de machine, totdat hij vastklikt.

wanneer er reparaties of veranderingen worden uitgevoerd door
personen die niet door ACCO Brands Europe zijn bevoegd. Het
is ons doel ervoor te zorgen dat onze producten functioneren
volgens de vermelde specificaties. Deze garantie maakt geen
inbreuk op de wettelijke rechten van consumenten onder de
geldende nationale wetgeving met betrekking tot de verkoop
van goederen.
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Documenten met WireBind 34 en
ClickBind ponsen (draadruggen
en Clicks) (34 gaten, rond)

Stel de papierstop in

e Stel de papierstop in op de juiste papiermaat, zodat de
randen van het document niet worden geperforeerd.

De illustratie op de machine helpt u daarbij.

Zorg dat alle vellen goed uitgelijnd zijn en steek het
document in de ponsopening

e Tik de rand van het document tegen een plat opperviak,
zodat alle vellen uitgelijnd zijn.

e Plaats het document in de ponsopening en zorg dat de
kant die geponst moet worden naar beneden gericht is, in
de voorste ponsopening. (max. 12 vellen papier van 80 g
of 2 plastic PVC-omslagen, elk van 0,2 mm)

Pons het document
¢ Haal de ponshendel omlaag.

e /et de ponshendel weer omhoog en verwijder het
geponste document.
INBINDTIP!
Tegelijkertijd inbinden en ponsen:
U kunt de geponste vellen in een draadrug/Click steken voordat
u de rest van het document ponst.

Documenten met CombBind en
WireBind 21 ponsen (draad- en
plastic bindruggen) (21 gaten,
rechthoekig)

Stel de papierstop in

e Stel de papierstop zo in dat de randen van het document
niet worden geperforeerd.

De illustratie op de machine helpt u daarbij. De lijntjes op
de documentsteun maken het gemakkelijker om een A4- of
Ab-document juist neer te leggen.

Kies de ponsmessen die u wilt uitschakelen

7 van de 21 ponsmessen kunnen individueel uitgeschakeld
worden. Dit voorkomt dat de papierranden worden
geperforeerd als u speciale papierformaten gebruikt.

e /et de documentsteun op de juiste plaats en zet de
ponshendel omhoog.

N.B. De messen kunnen alleen uitgeschakeld en weer
teruggesteld worden als de ponshendel omhoog staat.

¢ Haal de doorzichtige kap omhoog.

e Druk op de knop die bij elk ponsmes hoort (knop
omlaag = mes op zijn plaats, knop omhoog = mes
uitgeschakeld).

Zorg dat alle vellen goed uitgelijnd zijn en steek het
document in de ponsopening

e Tik de rand van het document hard tegen een plat
oppervlak aan, zodat alle vellen uitgelijnd worden.

e Plaats het document in de posopening en zorg dat de
kant die geponst moet worden naar beneden gericht is, in
de achterste ponsopening. (max. 20 vellen papier van 80
g of 2 plastic PVC-omslagen, elk van 0,2 mm)

Ponsen
¢ Haal de ponshendel omlaag.

e /et de ponshendel weer omhoog en verwijder het
geponste document.

INBINDTIP!

Tegelijkertijd inbinden en ponsen:

U kunt de geponste vellen in een draad- of plastic inbindrug
steken voordat u de rest van het document ponst.
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Plastic bindruggen gebruiken

Kies de juiste maat bindrug

e Steek het hele document dat ingebonden moet worden
in het inbindkanaal. Druk de inbindhendel omlaag en
lees de benodigde bindrugmaat van de schaal op de
verplaatsbare drukstang af. Gebruik de onderstaande
tabel als u meer dan ca. 125 vellen papier van 80 g wilt
inbinden (bindrug groter dan 14 mm).

Max. aantal 145 165 195 225 240 280 330 390 450

vellen
Maat bindrug 16 19 22 25 28 32 38 45 51

De bindrug invoeren en openen
e Schuif de bindrugvergrendelingsknop omlaag (fig. 12)

e | eg de plastic bindrug met de open kant naar boven in
het openingsmechanisme.

e Druk de inbindhendel omlaag, zodat de bindrug helemaal
open gaat en de vellen die ingebonden moeten worden er
met gemak overheen passen.

Als u slechts één document wilt inbinden, ga door met stap
4., Als u meerdere identieke documenten achter elkaar wilt
inbinden, ga dan door met stap 3.

De openingsbreedte van de inbindrug limiteren

Als u meerdere documenten moet inbinden die allemaal
dezelfde bindrugmaat nodig hebben, dan is het een goed
idee om de bindrugvergrendeling in te stellen.

e Open de bindrug met de inbindhendel, zoals u dat
gewend bent.

e Schuif de bindrugvergrendelingsknop naar boven totdat
hij stil staat. Laat hem op die stand vergrendelen.

e De inbindhendel opent de bindruggen voortaan altijd op
deze maatinstelling.

Het geponste papier op de bindrug leggen

e | eg elke stapel geponst papier op de bindrug.
De bindrug sluiten

e /et de inbindhendel zover mogelijk omhoog.

e Haal het ingebonden document uit de machine.

Als u individuele pagina’s wilt vervangen of toevoegen, kunt u
de bindrug altijd opnieuw openen en sluiten (zie stappen 2-5).

Draadruggen/Clicks gebruiken

Kies de juiste maat draadrug

e Steek het in te binden document in het inbindkanaal en
lees de benodigde draadrugmaat van de schaal op de
beweegbare drukstang af.

Leg de draadrug in de houder

e | eg een draadrug in de draadhouder

Laad het geponste papier

e | g elke stapel geponst papier op de draadrug

INBINDTIP!
Plaats de achteromslag (B) bovenop de vooromslag (17A),
zodat de naad van de draadrug of de Click later onzichtbaar is.

De draadrug/Click sluiten

Draadruggen kunnen slechts één keer gebruikt worden.
Plastic bindruggen en Clicks kunnen echter opnieuw
geopend en gesloten worden.

e Schuif de draadrugvergrendelingsknop omlaag (fig. 12)

e Houd het in te binden document met uw linkerhand in
het inbindkanaal, op zo'n manier dat de draadrug met het
open einde naar beneden ligt.

e Met uw rechterhand drukt u de inbindhendel omlaag, tot
zover het nodig is, om ervoor te zorgen dat de draadrug
perfect dichtgedrukt wordt.

e Als u Clicks gebruikt, sluit u de ringen met de hand, of
gebruikt u de meegeleverde zipper.

De sluitbreedte van de draadrug limiteren

Als meerdere identieke documenten achter elkaar
ingebonden moeten worden, dan gaat dit sneller en
eenvoudiger als de sluitbreedte wordt gelimiteerd.

e Bepaal hoe ver u de inbindhendel omlaag moet drukken
om de draadrug perfect te sluiten (stap 4). Houd de
inbindhendel in die stand vast.

e Schuif de draadrugvergrendelingsknop naar boven, totdat
hij stil staat. Laat hem op die stand vergrendelen.

U kunt de inbindhendel nu omlaag duwen tot aan de stop,
zodat de draadrug van elk document perfect wordt gesloten.
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Especificaciones

Modo de funcionamiento
Tamaiio max. del documento
Numero de punzones rectangulares

Niimero de punzones redondos

Distancia entre orificios - rectangulares
Distancia entre orificios - redondos
Capacidad de perforacion — papel
Capacidad de perforacion — tapas de PVC
Capacidad de perforacion

Tope del papel

Diametro max., canutillo de plastico
Diametro max., espiral/canutillo click
Rendimiento de encuadernacion,

GBC MultiBind 420
Manual
315mm (papel PED)

21 (7 de los cuales pueden retraerse
individualmente)

34

14,2mm, paso US

8,5mm, paso 3:1

Max. 20 hojas, 80 g/m?

2 tapas de PVC de max. 0,2mm cada una
Aprox. 5000 hojas por hora

Ajustable, blogueable

5Tmm

14mm

300 operaciones de encuadernacion por hora

Situacion de las partes
y los controles

© Boton de bloqueo para canutillo/espiral
© Cierre de transporte

© Tope regulable de papel
(perforacion de 34 orificios)

O Tope regulable de papel
(perforacion de 21 orificios)

© Soporte para documentos
O Manivela de perforacion
© Punzones anulables

© Guia del tamaiio del canutillo
(en el canal de encuadernacion)

© Mecanismo de apertura/cierre del canutillo

(@ Canal de encuadernacion de espirales
metalicas

con canutillos de plastico

Rendimiento de encuadernacion,
con espirales/canutillos click

Bandeja de residuos 334x29x117mm
Peso neto 11,5kg
Dimensiones 125x425x425mm

Sujetas a cambios técnicos sin previo aviso.

Aviso especial

Gracias por escoger una maquina encuadernadora GBC.
Nuestro objetivo es producir maquinas encuadernadoras

de calidad a precios asequibles y con muchas funciones
avanzadas que le permitan obtener unos resultados excelentes
cada vez. Antes de utilizar su maquina por primera vez le
rogamos pase unos minutos leyendo esta guia.

Consejos de uso

Los punzones de su MultiBind 420 se cubren de aceite en
fabrica con el fin de protegerlas contra la corrosion y para
garantizar su facilidad de funcionamiento.

e Antes de utilizar 1a unidad por primera vez, se recomienda
realizar varias operaciones de perforacion utilizando papel
inservible para eliminar todos los restos de aceite de los
componentes.

e Compruebe el resultado de las perforaciones utilizando papel
inservible antes de perforar el documento definitivo.

e Utilice solo accesorios originales GBC.

La unidad no necesita mantenimiento cuando se utiliza
correctamente para su proposito.

180 operaciones de encuadernacion por hora

@ Palanca de encuadernacion
@ Soporte para espiral

@® Ranura de perforacion
(34 orificios, redondos, paso 3:1)

@ Ranura de perforacion
(21 orificios, rectangulares, paso US)

(® Bandeja de residuos

Instrucciones de seguridad A

SU SEGURIDAD AL IGUAL QUE LA SEGURIDAD DE LOS
DEMAS ES IMPORTANTE PARA ACCO BRANDS EUROPE. EN
ESTE MANUAL DE INSTRUCCIONES Y EN EL PRODUCTO SE
ENCUENTRAN IMPORTANTES MENSAJES DE SEGURIDAD. LEA
ESTOS MENSAJES CON ATENCION.

Por favor recuerde que su MultiBind 420 esta disefiada
exclusivamente para perforar y encuadernar papel y tapas
de PVC. Utilice la unidad solamente para esta finalidad y no
intente procesar ningun otro material. Con ello asegurara
una prolongada vida Util de la maquina y evitara que su
encuadernadora sufra dafios mecanicos.

e Para evitar recargar la maquina, antes de perforar consulte la
guia de perforacion maxima situada en la parte delantera.

e Al perforar tapas de PVC/PP, recomendamos que la tapa sea
perforada con algo de papel en cada lado.

¢ NO intente perforar objetos metalicos, como grapas o clips.
e Vacie periddicamente la bandeja de restos de papel.

¢ L.a maquina debe colocarse sobre una superficie plana y
estable.

¢ Nunca levante la maquina tomandola del asa de perforacion.
Para ello, utilice siempre las asas situadas en los laterales de
la maquina.

e Para evitar lesiones, NUNCA sitte los dedos en |a barra del
alambre para encuadernacion.

e No debe exponer la encuadernadora a condidiones de
temperatura / humedad que puedan provocar la formacion
de condensacion. Temperatura ambiente méaxima ~ 40 °C



Su MultiBind 420 le ofrece las siguientes posibilidades:

GBC MultiBind 420

Perforacion de papel (80 g/m?) 20 hojas para canutillo, 12 horas
para espiral/canutillo click

Perforacion de tapas de PVC (0,2 mm) Max. 2 tapas de PVC

Tamaiio max. del canutillo/espiral/ CombBind (canutillo): 51 mm
canutillo click WireBind (espiral metalica):
14 mm

ClickBind (canutillo click): 16 mm

Capacidad de encuadernacion maxima, = CombBind (canutillo): 450 hojas
aprox., (80 g/m?) WireBind (espiral metalica):
125 hojas
ClickBind (canutillo click):
145 hojas

Preparacion de la maquina

e Coloque la maquina sobre una superficie estable.
e | evante el soporte para documentos (cubierta) (1)

e Presione hacia dentro los dos seguros del cierre de
transporte (2).

e [ evante la manivela de perforacion hasta su punto méaximo
(3).
e | evante la palanca de encuadernacion hasta su punto

maximo. Para que pueda utilizarla facilmente, un muelle
presiona la palanca de encuadernacion hacia el lateral.

Su MultiBind 420 esta ya preparada para su utilizacion.

Garantia

El funcionamiento de este producto esta garantizado durante
un periodo de 2 afos a partir de la fecha de adquisicion,
siempre que su utilizacion sea normal. Durante el plazo

de garantia, ACCO Brands Europe, a su propia discrecion,
reparara o sustituira el aparato defectuoso gratuitamente. La
garantia no cubre los defectos causados por uso indebido

0 por su utilizacion para fines inadecuados. Se requerird un

Registre este producto en linea en www.accoeurope.com

Transporte o almacenamiento
de la maquina

Bloqueo de la maquina

* Presione la palanca de encuadernacion hacia la maquina
y pliéguela hacia abajo (1).

¢ Empuije hacia abajo la manivela de perforacion (2).

e Empuje hacia fuera los dos seguros del cierre de
transporte para bloquear la manivela de perforacion (3).
Asegurese de que la manivela de perforacion no puede
moverse.

e Pliegue hacia abajo el soporte de documentos (4).
Transporte o almacenamiento de la maquina

Ahora puede utilizar la manivela de perforacion como
asa de transporte. Esto le permite transportar facilmente
la maquina y puede almacenarse en posicion vertical u
horizontal.

Advertencia: jPeligro de lesiones! Antes de
transportar la maquina, asegiirese siempre de
que la manivela de perforacion esta bloqueada
correctamente.

Vaciado de la bandeja de residuos

Bloguee de la maquina

Coloque la maquina en posicion vertical y extraiga la
bandeja situada en la parte inferior de la maquina para
vaciarla.

Vuelva a colocar la bandeja presionando hasta que el
muelle la bloquee en su posicion.

comprobante de la fecha de compra. Las reparaciones o
modificaciones realizadas por personas no autorizadas por
ACCO Brands Europe anularan la garantia. Nuestro objetivo
es asegurar que nuestros productos funcionan segun las
especificaciones indicadas. Esta garantia no afecta los
derechos legales que tienen los consumidores en virtud de la
legislacion vigente aplicable que rige la venta de articulos.
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Como perforar documentos
para WireBind 34 y ClickBind
(espirales y canutillos click)
(34 orificios, redondos)

Ajuste el tope del papel

e Regule el tope de papel segun el formato de papel de
manera que no se perforen los bordes del documento.

El gréfico de la maquina le servira de ayuda.

Asegurese de que las hojas estan alineadas e
introduzca el documento en la ranura de perforacion

e Golpee el borde del documento contra una superficie
plana para asegurarse de que todas las hojas estén
alineadas.

e Coloque el documento en la ranura de perforacion
asegurandose de que el extremo que va a perforar quede
orientado hacia abajo en la ranura de perforacion frontal.
(max. 12 hojas de papel de 80g o dos tapas de PVC de
0,2mm cada una).

Perforacion
e Tire de la manivela de perforacion hacia abajo.

e [ evante de nuevo la manivela de perforacion y extraiga el
documento perforado.

jCONSEJO PARA ENCUADERNACION!

Perforacion y encuadernacion simultaneas

Antes de perforar el resto del documento puede colocar las
hojas perforadas en una espiral/un canutillo click.

Como perforar documentos
para CombBind y WireBind 21
(canutillos y espirales)

(21 orificios, rectangulares)

Ajuste el tope del papel

e Ajuste el tope del papel de manera que no se perforen los
bordes de su documento.

El gréfico de la maquina le servird de ayuda. Las lineas de
guia marcadas en el soporte del documento le facilitan la
alineacion en formato A4 o0 A5 de su documento.

Ajuste los punzones anulables

7 de los 21 punzones pueden retraerse individualmente.
Esto evita que se perforen los bordes del papel cuando se
manejan formatos especiales.

¢ Coloque correctamente el soporte del documento y
levante la manivela de perforacion.

Nota: Los punzones solo pueden retraerse y volver a
colocarse cuando la manivela de perforacion se encuentra
en su posicion mas elevada.

e | evante la cubierta transparente.

e Pulse el boton perteneciente a cada punzon (boton abajo
= punzdn en posicion, botdn arriba = punzon retraido).

Asegirese de que las hojas estan alineadas e
introduzca el documento en la ranura de perforacion

e Golpee el borde del documento contra una superficie
plana para asegurarse de que todas las hojas estén
alineadas.

e Coloque el documento en la ranura de perforacion
asegurandose de que el extremo que va a perforar quede
orientado hacia abajo en la ranura de perforacion trasero.
(max. 20 hojas de papel de 80g o dos tapas de PVC de
0,2mm cada una).

Perforacion
e Tire de la manivela de perforacion hacia abajo.

e L evante de nuevo la manivela de perforacion y extraiga el
documento perforado.

iCONSEJO PARA ENCUADERNACION!

Perforacion y encuadernacion simultaneas

Antes de perforar el resto del documento puede colocar las
hojas perforadas en un canutillo/una espiral.



Como encuadernar utilizando
canutillos de plastico

Seleccione el tamaio correcto del canutillo

e |ntroduzca todo el documento que va a encuadernar
en el canal de encuadernacion. Baje la palanca de
encuadernacion y lea el tamafo de canutillo necesario
en la escala de la barra de presion movil. Si va a
encuadernar mas de, aproximadamente, 125 hojas de
papel de 80g (canutillo mayor de 14mm), utilice la tabla
que encontrara a continuacion.

Nimero de 145 165 195 225 240 280 330 390 450
hojas max.
Tamaiio del 16 19 22 25 28 32 38 45 51
canutillo

Introduzca y abra el canutillo

e Deslice hacia abajo el boton de bloqueo del canutillo
(Fig. 12)

e Coloque el canutillo de plastico en el mecanismo de
apertura de canutillos con el lado abierto orientado hacia
arriba.

e Presione hacia abajo con la palanca de encuadernacion
de manera que el canutillo se abra completamente y las
hojas puedan introducirse con facilidad.

Si solo va a encuadernar un documento, continte en el
paso 4. Si su intencion es encuadernar consecutivamente
varios documentos iguales, contintie en el Paso 3.

Limitacion de la anchura de apertura del canutillo

Si necesita encuadernar varios documentos con canutillos
del mismo tamafio, sera mas productivo ajustar el bloqueo
para canutillo.

e Abra el canutillo de manera normal utilizando la palanca
de encuadernacion.

e Deslice el boton de bloqueo del canutillo hacia arriba
hasta el final y deje que se bloquee en esta posicion.

e | a palanca de encuadernacion abrird todos los canutillos
con este ajuste de tamario.

Cargue el papel perforado en el canutillo
e Cargue cada pila de papel perforado en el canutillo
Cierre el canutillo

e | evante la palanca de encuadernacion hasta su posicion
mas elevada.

e Extraiga de la maquina el documento encuadernado.

Si desea sustituir o afadir paginas sueltas puede abrir y volver
a cerrar de nuevo el canutillo (ver pasos 2-5).

Como encuadernar utilizando
espirales/canutillos click

Seleccione el tamafio correcto de la espiral

e |nserte el material que va a encuadernar en el canal de
encuadernacion y lea el tamafo de la espiral necesaria
en la escala de la barra de presion mavil.

Coloque la espiral en el soporte

¢ Coloque la espiral en el soporte para espirales
Cargue el papel perforado

e Cargue cada pila de papel perforado en la espiral

jCONSEJO PARA ENCUADERNACION!

Coloque la tapa trasera (B) sobre la tapa delantera (172) de
manera que la junta de la espiral o del canutillo click no se vea
posteriormente.

Cierre de la espiral/canutillo click

Las espirales metalicas sélo pueden utilizarse una vez. Al
contrario que los canutillos de plastico y los canutillos click,
no pueden volver a abrirse y cerrarse.

e Deslice hacia abajo el boton de bloqueo de la espiral
(Fig. 12)

e Sujete el documento que va a encuadernar con su mano
izquierda en el canal de encuadernacion, de manera que
la espiral se detenga con el extremo abierto orientado
hacia abajo.

e Con la mano derecha, presione hacia abajo la palanca
de encuadernacion todo lo necesario para que la espiral
quede perfectamente cerrada.

e En el caso de los canutillos click, cierre las anillas
manualmente o utilizando la herramienta de cremallera
suministrada con ellos.

Limitacion de la anchura de cierre de la espiral

Pueden encuadernarse muiltiples documentos idénticos
facilmente limitando la anchura del cierre.

e Determine la distancia que tiene que bajar la palanca
de encuadernacion hasta que la espiral quede

perfectamente cerrada (Paso 4). Mantenga la palanca de

encuadernacion en esa posicion.

e Deslice el boton de bloqueo hacia arriba hasta el final y
deje que se bloquee en esta posicion.

Ahora puede bajar la palanca de encuadernacion hasta
su posicion de tope y todos los documentos de la serie se
encuadernaran con una espiral perfectamente cerrada.
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Especificacoes

GBC MultiBind 420
Manual
315 mm (papel de PED)

Modo de operacéo
Largura max. do documento

Numero de cortantes rectangulares
individualmente)
Nimero de cortantes redondos 34
Espaco entre furos - rectangulares 14,2 mm, passo US
Espaco entre furos — redondos 8,5 mm, passo 3:1
Capacidade de furacao — papel Max. 20 folhas, 80 g/m?
Capacidade de furagao - capas plasticas, PVC
Capacidade de furacao

Guia de alinhamento do papel

Aprox. 5.000 folhas por hora
Ajustavel, travavel

Diametro max., lombada de plastico 51 mm
Diametro max., lombada de arame/Click
N° de encadernagdes, lombada de pléstico

N° de encadernacoes, lombada de arame/Click

14 mm
300 encadernagdes por hora
180 encadernagdes por hora

Tabuleiro de Aparas de Papel 334x29x117 mm
Peso liquido 11,5kg
Dimensoes 125x425x425 mm

As especificagbes técnicas podem ser alteradas sem aviso prévio.

Observacao especial

Agradecemos a sua escolha de uma encadernadora GBC.
Empenhamo-nos em produzir encadernadoras de qualidade a
um preco competitivo, com muitas caracteristicas avancadas
para poder obter sempre resultados excelentes. Antes de
utilizar a sua maquina pela primeira vez, dedique uns minutos
a leitura deste guia.

Sugestoes de utilizacao

Os pernos cortantes da sua MultiBind 420 foram revestidos
com uma camada de 6leo durante o fabrico para os proteger
contra a corrosdo e para garantir um funcionamento facil.

e Antes de utilizar a unidade pela primeira vez, aconselhamos
a que execute varias operacoes de furagdo, usando para isso
papel de rascunho, para remover todos 0s vestigios de 6leo
dos componentes.

e Teste os resultados da furagdo usando papel de rascunho
antes de furar o documento.

e Use apenas acessorios genuinos da GBC.

A unidade n&o necessita de manutengao se for utilizada
correctamente para a aplicagdo a que se destina.

21 (7 dos quais podem ser retraidos

Max. 2 capas plasticas de PVC de 0,2 mm cada

Localizacao das pecas
e dos controlos

© Botio de travamento da lombada de argolas/
arame

© Travamento da Pega de Transporte

© Guia de Alinhamento do Papel Ajustavel
(para 34 furos)

O Guia de Alinhamento do Papel Ajustavel
(para 21 furos)

© Suporte do Documento
O Barra de Furagéo
@ Cortantes Retracteis

© Guia de Diametros da Lombada de Argolas
(no canal de encadernacéao)

© Mecanismo de Abertura/Fecho da Lombada
de Argolas

(@ Canal de Encadernacio da Lombada de Arame
@ Alavanca de Encadernagio
@ Ganchos de Retencdo da Lombada de Arame

(® Canal de Perfuracio
(34 furos, redondos, passo 3:1)

@ Canal de Perfuracéo
(21 furos, rectangulares, passo US)

® Tabuleiro de Aparas de Papel

Instrucoes de seguranca A

A SUA SEGURANGA, BEM COMO A SEGURANGA DOS OUTROS,
E IMPORTANTE PARA A ACCO BRANDS EUROPE. MENSAGENS
IMPORTANTES SOBRE SEGURANGA ESTAO PRESENTES NO SEU
MANUAL DE OPERADOR E NO PROPRIO PRODUTO. LEIA ESSAS
MENSAGENS CUIDADOSAMENTE. A SEGUINTE ADVERTENCIA
ENCONTRA-SE NA PARTE DE BAIXO DO APARELHO.

Por favor, note que a sua encadernadora MultiBind 420 foi
concebida exclusivamente para furar e encadernar papel e capas
plasticas de PVC. Use esta maquina apenas para estes fins e
n&o tente processar outros materiais com ela. Isto assegura uma
vida Util longa da maquina e evita danos mecanicos durante o
funcionamento da sua encadernadora.

e Para evitar sobrecarregar a sua maquina, consulte a guia
de perfuracdo maxima localizada na parte da frente da sua
maquina antes de iniciar a perfuragao.

e Quando encadernar capas em PVC/PP, recomenda-se que a
capa seja encadernada com papel em cada um dos lados.

o NAO perfure objectos metdlicos, como por exemplo agrafos ou
clipes.

e Esvazie o tabuleiro de desperdicios com regularidade.

e Certifique-se de que a maquina € utilizada sobre uma superficie
plana e estavel.

* Nunca levante a maquina pela alavanca de perfuracdo. Utilize
sempre as pegas localizadas no lado da maquina.

* Para evitar o risco de lesGes, NAO introduza os dedos na
ranhura para encadernagao com espiral de arame.

e A encadernadora ndo deve ser exposta a condigoes de
temperatura e humidade que possam originar condensagao.
Temperatura ambiente maxima ~ 40° C



A sua encadernadora MultiBind 420 tem a seguinte capacidade:

GBC MultiBind 420

Furagéao - Papel (80 g/m?) 20 folhas para lombada de
argolas, 12 folhas para lombada
de arame/Click

Furacéo - Capas plasticas de PVC Max. 2 capas de PVC
(0,2 mm)
Diametro Méx. da Lombada de 51 mm, CombBind (anéis)
Argolas/Arame/Click 14 mm, WireBind (arame)

16 mm, ClickBind (Click)
Capacidade de Encadernacao Aprox. 450 folhas, CombBind (anéis)
(80 g/m?) 125 folhas, WireBind (arame)

145 folhas, ClickBind (Click)

Preparacao da maquina

e Posicione a maquina sobre uma superficie estavel.
e | evante o suporte do documento (tampa) (1).

e Deslize para dentro os dois dispositivos de travamento da
pega de transporte (2).

e | evante a barra de furacdo até ao fim do seu curso (3).

e | evante a alavanca de encadernacao até ao fim do seu
curso. A alavanca de encadernacdo esta afastada da
maquina alguns centimetros por accao de uma mola, para
poder ser utilizada com facilidade.

A sua encadernadora MultiBind 420 esta agora pronta a ser
utilizada.

Garantia

Este produto esta garantido por 2 anos a contar da sua data de
compra, em condices de uso normal. No periodo de garantia
a ACCO Brands Europe efectuara a reparagao ou substituicéo
gratuita de uma maquina defeituosa, segundo o seu critério
exclusivo. Os defeitos resultantes de ma utilizacao ou utilizagdo
imprépria ndo estdo abrangidos por esta garantia. E necesséria
a apresentacao de prova de compra. As reparagdes ou

Registe este produto on-line em www.accoeurope.com

Transporte ou armazenamento
da maquina

Imobilizacao da maquina

e Pressione a alavanca de encadernagéo contra o lado da
maquina e baixe-a completamente (1).

* Baixe a barra de furagéo (2).

e Deslize os dois dispositivos de travamento da barra de
furacdo para fora, para a travar (3). Certifique-se de que a
barra de furacdo esta imobilizada.

* Baixe 0 suporte do documento (4).
Transporte ou armazenamento da maquina

A barra de furagao pode agora ser usada como pega
de transporte. Deste modo, pode transportar a maquina
facilmente e arruma-la na posicéo vertical ou horizontal.

Adverténcia: Perigo de lesao! Antes de
transportar a maquina, verifique sempre que
a barra de furacao esta bem imobilizada.

Esvaziamento do tabuleiro de
aparas de papel

Imobilize a maquina.

Cologque a maquina posicao vertical, retire o tabuleiro da
base da maquina e esvazie-o.

Cologque novamente o tabuleiro em posicéo até ficar travado
pela mola.

alteragOes efectuadas por pessoas nao autorizadas pela ACCO
Brands Europe anulardo esta garantia. Estamos empenhados
em assegurar que o desempenho dos nossos produtos esta
de acordo com as especificages indicadas. Esta garantia

nao afecta os direitos legais dos consumidores ao abrigo

da legislagdo nacional aplicavel que regula a venda de
mercadorias.
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Como furar documentos para
WireBind 34 e ClickBind (arames
e Clicks) (34 furos, redondos)

Posicione a guia de alinhamento do papel
e Posicione a guia de alinhamento do papel para o formato

desejado de modo a ndo furar as margens do documento.

0 diagrama da maquina pode ajuda-lo nesta operagao.

Certifique-se de que as folhas de papel estao
alinhadas e introduza o documento no canal de
perfuracao

e Bata com a aresta do documento contra uma superficie
plana para assegurar que as folhas estdo todas
alinhadas.

* Posicione 0 documento no canal de perfuracao
verificando que a extremidade a ser furada esta virada

para baixo, dentro do canal de perfuragdo dianteiro. (Max.

12 folhas de papel de 80 g ou 2 capas plasticas de PVC
de 0,2 mm cada).

Furacao

* Baixe a barra de furagdo em direcgdo a si.

e | evante novamente a barra de furagdo e retire o
documento furado.

SUGESTAO DE ENCADERNAGAO!

Furacéo e encadernacao em simultaneo:

Pode introduzir as folhas furadas numa lombada de arame/
Click antes de furar o resto do documento.

Como furar documentos para
CombBind e WireBind 21 (anéis e
arames) (21 furos, rectangulares)

Posicione a guia de alinhamento do papel

e Posicione a guia de alinhamento do papel para o formato
desejado de modo a ndo furar as margens do documento.

0 diagrama da maquina pode ajuda-lo nesta operacao.

No suporte do documento estdo marcadas linhas-guia que
facilitam o alinhamento do seu documento para os formatos
A4 e Ab.

Seleccione os pernos cortantes retracteis

Dos 21 cortantes, 7 podem ser retraidos individualmente.
Isto evita que se furem as margens do papel quando tiver
de furar formatos especiais.

e Posicione 0 suporte do documento correctamente e
levante a barra de furagéo.

Nota: Os pernos cortantes so podem ser retraidos
e reposicionados quando a barra de furagéo estiver
levantada.

e Puxe para cima a capa transparente.

e Prima o botdo correspondente a cada perno cortante
(botéo para baixo = perno em posi¢ao, botdo para cima =
perno retraido).

Certifique-se de que as folhas de papel estao
alinhadas e introduza o documento no canal de
perfuracao

e Bata com a aresta do documento contra uma superficie
plana para assegurar que as folhas estédo todas
alinhadas.

e Posicione o documento no canal de perfuragéo
verificando que a extremidade a ser furada esta virada
para baixo, dentro do canal de perfuracdo traseiro. (Max.
20 folhas de papel de 80 g ou 2 capas plasticas de PVC
de 0,2 mm cada).

Furacao
* Baixe a barra de furagdo em direcgéo a si.

e | evante novamente a barra de furaco e retire o
documento furado.

SUGESTAO DE ENCADERNAGAO!

Furacao e encadernacao em simultaneo:

Pode introduzir as folhas furadas numa lombada de argolas/
arame antes de furar o resto do documento.



Como encadernar usando
lombadas de plastico

Seleccione a lombada de plastico de didmetro
correcto

e |ntroduza todo 0 documento a encadernar dentro do canal
de encadernacdo. Baixe a alavanca de encadernacao
e leia o didmetro da lombada necessaria na escala da
barra de pressdo mavel. Use a tabela abaixo se quiser
encadernar mais do que aproximadamente 125 folhas de
papel de 80 g (didmetro da lombada superior a 14 mm).

Numero Max. 145 165 195 225 240 280 330 390 450
de Folhas

Diametro da 16 19 22 25 28 32 38 45 51
Lombada

Introduza e abra a lombada

e Deslize 0 botao de travamento da lombada para baixo,
em direccao a si (Fig. 12).

e |ntroduza a lombada de plastico no mecanismo de
abertura da lombada, com o lado aberto virado para cima.

e Baixe a alavanca de encadernagdo de modo a abrir
completamente a lombada e poder introduzir com
facilidade as folhas a encadernar.

Se quiser encadernar um unico documento, avance para a
Etapa 4 abaixo. Se quiser encadernar varios documentos
idénticos consecutivamente (em série), passe a Etapa 3.

Restricao da largura de abertura da lombada

Se deseja encadernar varios documentos com lombada do
mesmo diametro, é mais eficiente ajustar o dispositivo de
travamento da lombada.

e Abra a lombada do modo habitual usando a alavanca de
encadernacao.

e Deslize 0 botdo de travamento da lombada para cima
(para longe de si) até parar e deixe-o0 travar nesta
posicao.

e A alavanca de encadernacao a partir de agora abre
sempre a lombada para este tamanho predefinido.

Introduza o papel furado na lombada
e |ntroduza cada pilha de papel furado na lombada.
Feche a lombada

e | evante a alavanca de encadernacao até a sua posicao
vertical final.

e Retire 0 documento encadernado da maquina.

Se deseja substituir ou adicionar paginas individuais, & sempre
possivel abrir e voltar a fechar a lombada (consulte as etapas
2ab)

Como encadernar usando
lombadas de arame/Click

Seleccione a lombada de arame de didmetro correcto

e |ntroduza o material a encadernar no canal de
encadernacdo e leia o didmetro da lombada necessaria
na escala da barra de pressao movel.

Coloque a lombada de arame nos ganchos de
retencéo

e Posicione a lombada de arame nos ganchos de retencao.
Introduza o papel furado

e |ntroduza cada pilha de papel furado na lombada de
arame.

SUGESTAO DE ENCADERNAGAO!
Coloque a contracapa (B) em cima da capa (17A) para que a
unido dos arames ou Clicks ndo fique visivel.

Feche a lombada de arame/Click

As lombadas de arame s6 podem ser utilizadas uma vez. Ao
contrario das lombadas de plastico e dos Clicks, elas ndo
podem ser novamente abertas e fechadas.

e Deslize 0 botdo de travamento da lombada de arame para
baixo (Fig. 12).

e Segure 0 documento a encadernar dentro do canal de
encadernagdo com a sua mao esquerda de modo que
a lombada para com a extremidade aberta virada para
baixo.

e Com a mao direita, baixe a alavanca de encadernagéo o
necessario para fechar completamente os arames.

¢ No caso de Clicks, feche os anéis manualmente ou use a
ferramenta propria para fechar a lombada, fornecida com
os Clicks.

Restricao da largura de fecho do arame

Pode encadernar muitos documentos idénticos (em série)
de maneira fécil e simples restringindo a largura de fecho
dos arames.

¢ Determine até que ponto tem de baixar a alavanca de
encadernacdo para fechar completamente a lombada de
arames (Etapa 4). Mantenha a alavanca nesta posicao.

e Deslize 0 botdo de travamento da lombada para cima
(para longe de si) até parar e deixe-o0 travar nesta
posicao.

Agora pode baixar a alavanca de encadernacao até parar, que
cada um dos documentos da série fica com uma lombada de
arame perfeitamente fechada.
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Teknik Ozellikler

Calistirma yéntemi

Maksimum Belge boyu

Dikdértgen delme pimi sayisi
Yuvarlak delme pimi sayisi

Delik araliklari - dikdortgen

Delik araliklar - yuvarlak

Delme kapasitesi - kagit

Delme kapasitesi - PVC plastik kapak

Delme kapasitesi
Kéagit kenar kilavuzu

GBC MultiBind 420

Elle

315mm (EBI kagidr)

21 (7 tanesi tek tek geri cekilebilir)
34

14,2mm, US aralikli

8,5mm, 3:1 aralikli

Maksimum 20 yaprak, 80gsm

Maksimum 0,2mm kalinliginda 2 PVC
plastik kapak

Saatte yaklasik 5000 yaprak
Ayarlanabilir, kilitlenebilir

Parcalarin ve
kontrollerin yerleri

@ Tarak/Tel kilitleme diigmesi

@ Tasima Kilidi

© Ayarlanabilir Kagit Kenar Kilavuzu
(34 delik delme)

O Ayarlanabilir Kagit Kenar Kilavuzu
(21 delik delme)

© Belge Destegi

© Delme Kolu

@ Secmeli Delme Pimleri

@ Tarak Boyu Kilavuzu (ciltleme olugunda)
© Tarak Agma/Kapama Mekanizmasi

Maksimum cap, plastik tarak 51mm
Maksimum cap, tel/omurga 14mm
Plastik tarak ile ciltleme verimi Saatte 300 ciltleme

Tel/lomurga ile ciltleme verimi Saatte 180 ciltleme

Cop Tepsisi 334x29x117mm
Net agirhik 11,5kg
Boyutlar 125x425x425mm

Onceden haber verilmeden teknik degisiklikler yapilabilir.

Ozel not

GBC Ciltleme Makinesini sectiginiz igin tesekkir ederiz.
Amacimiz, her defasinda mikemmel sonuclar elde
etmenizi saglayan geliskin 6zelliklere sahip, uygun fiyatli
ve kaliteli ciltleme makineleri tretmektir. Makinenizi ilk
kez kullanmadan 6nce, lutfen bu kilavuzu okumak icin
birka¢ dakika ayirn. Bu sayede standart belgeleri kolayca
ciltlemeniz mumkin olacaktir.

Kullanim ipuclari

MultiBind 420 makinenizin delme pimleri, paslanmaya kars!
korunmalarini ve kolay ¢alismalarini saglamak igin, imalat
sirasinda yaglanmistir.

* Makineyi ilk kez kullanmadan 6nce, makine parcalarindaki
tim yag kalintilarini temizlemek i¢in eski bir kagit kullanarak
delme islemini birka¢ kez yapmaniz énerilir.

* Asil belgeyi delmeden dnce, eski bir k&gt kullanarak delme
sonuglarini kontrol edin.

* Sadece orijinal GBC aksesuarlar kullanin.

Bu makine amacina uygun olarak ve dogru sekilde
kullanildiginda bakim gerektirmez.

@ Tel Ciltleme Olugu

@ Ciltleme Kolu

@ Tel Destegi

® Delme olugu (34 delik, yuvarlak, 3:1 aralikl)

@ Delme olugu (21 delik, dikdértgen,
US aralikh)

® Cop Tepsisi

Giivenlik Talimatlari A

SiZIN VE BASKALARININ GUVENLIGI ACCO BRANDS
EUROPE iCIN ONEMLIDIR. BU KULLANIM KILAVUZUNDA
VE URUNUN USTUNDE ONEMLI GUVENLIK BILGILERI
BULUNMAKTADIR. BU BILGILERi DIKKATLE OKUYUN.

MultiBind 420’nin sadece kégit ve PVC plastik kapaklar
delmek ve ciltlemek i¢in tasarlanmig oldugunu Ittfen
unutmayin. Makineyi sadece bu amag icin kullanin ve baska
malzemeler islemlemeye ¢alismayin. Boylece, ciltleme
makinenizin hizmet dmri uzun olacak ve mekanik islevi
herhangi bir hasar gérmeyecektir.

* Makinenize asir ylklenmekten kaginmak icin, delmeden
once makinenizin 6n tarafinda yer alan en yiksek delme
kilavuzunu referans alin.

* PVC/PP kapaklarini delerken, kapagin iki tarafinda da bir
miktar kagit bulunur halde delmenizi dneriyoruz.

* Zmba veya atas gibi metal nesnelerle DELMEYIN.
* Lutfen duzenli olarak atik tepsisini bosaltin.
* Makinenin dliz, saglam bir ylizeyde calismasini saglayin.

* Makineyi hi¢bir zaman delme kolundan tutup kaldirmayin.
Her zaman makinenin yaninda bulunan kulplar kullanin.

* Yaralanma riskine kargi parmaklarinizi tel cilt kanalina
SOKMAYIN.

* Cilt makinesi, bugulanmaya neden olabilecek sicak veya
nemli ortamlarda birakiimamalidir. Maksimum ortam
sicakligi ~ 40°C



MultiBind 420 makineniz agagidaki 6zelliklere sahiptir:

GBC MultiBind 420
Tarak icin 20 yaprak, Tel/
Omurgaicin 12 yaprak
Maksimum 2 PVC Kapak
51mm CombBind (tarak)

14mm WireBind (tel)
16mm ClickBind (omurga)

Yaklasik Ciltleme Kapasitesi 450 Yaprak CombBind (tarak)
(80gsm) 125 Yaprak WireBind (tel)
145 Yaprak ClickBind (omurga)

Kagit Delme (80gsm)

PVC Plastik Kapak Delme (0,2mm)
Maksimum Tarak/Tel/Omurga boyu

Makinenin hazirlanmasi

* Makineyi saglam ve dengeli bir ylizeye oturtun.

* Belge destegini kaldirin (kapak) (1).

* Tasima kilidinin iki mandalini igeri dogru itin (2).

* Delme kolunu yukari dogru gidebildigi kadar kaldirin (3).

* Ciltleme kolunu yukari dogru gidebildigi kadar kaldirin.
Daha kolay kullanabilmeniz igin bir yay ciltleme kolunu
birka¢ santimetre kenara iter.

MultiBind 420 kullanima hazirdir.

Garanti

Bu makinenin isleyisi, normal sekilde kullaniimasi kaydyla,
satin alindidi tarihten itibaren 2 yil sireyle garantilidir.
Garanti stiresi icinde ACCO Brands Europe, kendi takdirine
gdre arizall makineyi tcretsiz olarak tamir edecek veya
degistirecektir. Kullanma hatalarindan veya makinenin
amaci disinda kullanilmasindan kaynaklanan arizalar garanti
kapsaminda degildir. Garantiden yararlanabilmek i¢in satin

Makinenin taginmasi ve saklanmasi

Makinenin kilitlenmesi

* Ciltleme kolunu makineye dogru bastirin ve asagi dogru
katlayin (1).

* Delme kolunu asagi dogru itin (2).

* Tagima kilitlerinin ikisini de disa dogru iterek delme

kolunu kilitleyin (3). Delme kolunun artik oynatilamiyor
olmasina dikkat edin.

* Belge yerini agagi dogru katlayin (4).
Makinenin taginmasi ve saklanmasi

Simdi delme kolunu tagima sapi olarak kullanabilirsiniz.
Bdylece makine kolayca tasinir ve dik olarak ya da yatay
olarak saklanabilir.

Dikkat: Yaralanma tehlikesi! Makineyi tagsimadan
once delme kolunun geregince kilitlenmis
oldugundan emin olun.

Cop tepsisinin bosaltiimasi

Makineyi kilitleyin.

Makineyi dik konuma getirin, makinenin altindaki tepsiyi
cekin ve bosaltin.

Yaylari tekrar yerine oturana kadar tepsiyi yerine itin.

alma tarihinin kanitlanmasi gerekmektedir. ACCO Brands
Europe tarafindan yetki verilmemis kisilerce yapilacak
onarimlar ya da degisiklikler garantiyi gecersiz kilacaktir.
Amacimiz Urtnlerimizin belirtilen teknik dzelliklere gére
performans gostermesini saglamaktir. Bu garanti, tiketicinin
satilan mallara iligkin ulusal mevzuat uyarinca sahip oldugu
yasal haklar etkilemez.

Bu Uriini www.accoeurope.com adresinde online olarak kaydettirin.
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WireBind 34 ve ClickBind
(tel ve omurga) icin belge delme
(34 delik, yuvarlak)

Kéagit kenar kilavuzunu ayarlayin

* Kagit kenar kilavuzunu gerekli kagit formatina gére
ayarlayarak belgenin kenarlarinin delinmemesini
saglayin.

Makinenin tUzerindeki grafik ¢izim size yardimci olacaktir

Yapraklarin diizgiin hizalanmis olmasina dikkat edin
ve belgeyi delme oluguna sokun

* Belgenin kenarini duz bir ylizeye vurarak tim sayfalarin
ayni hizada olmasini saglayin.

* Belgeyi delme oluguna sokun ve delinecek tarafinin
6n delme olugunda asagi dogru olmasina dikkat edin.
(maksimum 12 yaprak 80g ké&git veya her biri 0,2 mm
kaliniginda 2 PVC plastik kapak)

Delme
* Delme kolunu asagi dogru cekin.

* Delme kolunu tekrar yukari kaldirin ve delinmis belgeyi
alin.

CILTLEME iPUCU!

Ayni anda delme ve ciltieme:

Belgenizin geri kalanini delmeden dnce delinmis yapraklar
bir tele/omurgaya sokabilirsiniz.

34

CombBind ve WireBind 21
(tarak ve tel) icin belge delme
(21 delik, dikd6rtgen)

Kéagit kenar kilavuzunu ayarlayin

* Kagit kenar kilavuzunu, belgenizin kenarlan
delinmeyecek sekilde ayarlayin.

Makinenin Uzerindeki grafik ¢izim size yardimci olacakir.
Belge desteginin lizerinde isaretli olan kilavuz ¢izgiler A4
ve A5 belgelerinizi hizalamaniza yardimei olur.

Secmeli delme pimlerini ayarlayin
21 delme piminin 7 tanesi tek tek geri gekilebilir.

Bu sayede 6zel formatli kagitlarla ¢alisirken k&gidin
kenarlarinin delinmesi dnlenebilir.

* Belge destegini dogru sekilde konumlandirip delme
kolunu yukari dogru kaldirin.

Not: Pimler ancak delme kolu yukar kaldinldiginda geri
cekilebilir ve yeniden konumlandirlabilir.

* Saydam kapagi yukari ¢ekin.

* Her bir delme pimi i¢in uygun diigmeye basin (digme
basili oldugunda = pim ¢alisir durumda, diigme yukarda
oldugunda = pim geri ¢cekilmis durumda).

Yapraklarin diizgiin hizalanmis olmasina dikkat edin

ve belgeyi delme oluguna sokun

* Belgenin kenarini diiz bir ylizeye vurarak tim sayfalarin
ayni hizada olmasini saglayin.

* Belgeyi delme oluguna sokun ve delinecek tarafinin
arka delme olugunda asagi dogru olmasina dikkat edin.
(maksimum 20 yaprak 809 k&gt veya her biri 0,2 mm
kaliniginda 2 PVC plastik kapak)

Delme
* Delme kolunu asagi dogru cekin.

* Delme kolunu tekrar yukari kaldirin ve delinmis belgeyi
alin.

CILTLEME iPUCU!

Ayni anda delme ve ciltleme:

Belgenizin geri kalanini delmeden 6nce delinmis yapraklari
bir taraga/tele sokabilirsiniz.



Plastik tarak kullanarak ciltleme

Dogru tarak boyunu segin

* Ciltlenecek belgenin timin ciltleme oluguna sokun.
Ciltleme kolunu asag@i dogru bastirin ve hareketli
sikistirma gubugunun Uzerindeki Olcekten gerekli tarak
boyunu okuyun. Yaklasik 125 yaprak 80g kagittan daha
fazlasini (14mm’den daha biyUk tarak) ciltleyeceginiz
zaman agagidaki tabloyu kullanin.

Maksimum 145 165 195 225 240 280 330 390 450
Yaprak Sayisi
Tarak Boyu 16 19 22 25 28 32 38 45 51

Taragi sokun ve acin
* Tarak kilidi dugmesini asagi dogru kaydirin (Sekil 12)

* Plastik taragi, acik tarafi yukar gelecek sekilde tarak
a¢cma mekanizmasina yerlestirin.

* Ciltleme kolunu, tarak tamamen agllip ciltlenecek
yapraklar kolayca sokulacak sekilde asagi dogru
bastirin.

Tek bir belge ciltleyecekseniz asagidaki 4. adimla devam
edin. Ayni olan birden fazla belgeyi arka arkaya (seri)
ciltleyecekseniz 3. adimla devam edin.

Tarak aciklik genisliginin kisitlanmasi

Ayni boy tarak gerektiren birkac belge ciltlemeniz
gerekiyorsa tarak kilidini kullanmak daha tretken olur.

* Ciltleme kolunu kullanarak taragi normal sekilde agin.

* Tarak kilit digmesini durana kadar yukari dogru
kaydirin ve o0 konumda kilitlenmesini saglayin.

* Ciltleme kolu artik taraklar hep bu boy ayarina gére
acacaktir.

Delinmis kagidi taraga takin

* Her bir delinmis ké&git destesini taraga takin.
Taragi kapatin

* Ciltleme kolunu tekrar en tst konumuna gétdrun.
* Ciltlenmis belgenizi makineden alin.

Tek tek sayfa degistirmek veya eklemek isterseniz taragi her
zaman agIp tekrar kapatabilirsiniz (2-5 adimlarina bakin).

Tel/lomurga kullanarak ciltleme

Dogru tel boyunu segin

* Ciltlenecek malzemeyi ciltleme oluguna sokun ve
hareketli sikistirma ¢ubugunun tzerindeki dlgekten
gerekli tel boyunu okuyun.

Teli tel destegine sokun

* Teli tel destegine yerlestirin

Delinmis kagidi takin

* Her bir delinmis k&gt destegini tele takin

CILTLEME iPUCU!
Arka kapagi (B) 6n kapagin (17A) Ustiine sonradan telin
veya omurganin eklem yeri gériinmeyecek bicimde koyun.

Telin/omurganin kapanmasi

Teller sadece bir kez kullanilabilir. Plastik taraklarin ve
omurgalarin aksine, tekrar agilmalari ve kapanmalari
mimkun degildir.

* Tel kilit dugmesini asagi dogru kaydirin (Sekil 12)

* Ciltlenecek belgeyi sol elinizle ciltleme olugunda tutun
ve telin agik ucunun asagi gelecek sekilde durmasini
saglayin.

* Sag elinizle ciltleme kolunu gerekli oldugu kadar asagi
dogru bastirin ve telin tamamen kapanmasini saglayin.

* Omurgalar igin halkalari ya elle ya da omurgalarla
birlikte verilen fermuarn kullanarak kapatin.

Tel kapatma genisliginin kisitlanmasi

Ayni olan bircok belge (seri), kapatma genisliginin
kisitlanmasiyla kolayca ve basitce ciltlenebilir.
* Telin tamamen kapanmasi i¢in ciltleme kolunu ne kadar

bastirmaniz gerektigini saptayin (4. adim). Ciltleme
kolunu o konumda tutun.

* Kilit digmesini durana kadar yukari dogru kaydirin ve o
konumda kilitlenmesini saglayin.

Artik ciltleme kolunu durdugu noktaya kadar bastirabilirsiniz
ve serideki tum belgelerin telleri tamamen kapanir.
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Mpodiaypadeg

GBC MultiBind 420
Xelpokivntn
315 xAat (mm) (xapti EDP)

Aettoupyia

MEy. péyebog eyypadwv

Ap1Op6G 0pBOoYWVIWV TIEPOVWV SLATPNONG
Ap1Oj6G OTPOYYUAWYV TIEPOVWV SLATPNONG 34

14,2 Aot (mm), HIMA pitch
8,5 Aot (mm), 3:1 pitch

AaoTripara HeTagy onwy - opOoywviwy
AlaoTipata HeTagy omwv - GTPOYYUAWV
Ap1B6g pUAAWY yia Sidtpnon - XapTi
Ap1Bpog pUAAWY yia Sidtpnon - MAaoTikd

e§wouAia amnoé PVC 0,2 YAoT (mm) 10 KaBéva
MéyioTog aplfpog GUAAwWY yia diatpnon Mepirtou 5000 GUAAG TV wpa
081y06g Akpwv XapTIoU PuBlopevog, aodaAllopevog
MEy. 81apeTpog, MAAGTIKO OTIPAA 51 xAoT (mm)

Mey. diapetpog, petarliko arupdA/Click 14 xAot (mm)

BiBAiodeaia, e MAAOTIKO GTIPAA 300 BiBAodeaieg TNV wpa
BiBAodeacia, pe peTaAAko omupdr/Click 180 BiBA0dedieq v wpa
AioKOG ATIOKOMUATWY 334x29x117 xAot (mm)
KaBapo Bapog 11,5 xAyp (kg)

AlaoTdoelg 125x425x425 xAaT (mm)

Mrmopei va yivouv Texvikeg aAAayEg Xwpig Tipoetdoroino.

Ewdi1k1) avakoivwon

20g eUXAPLOTOUE TIOU eTIAEEQTE TNV Unxavr BIBA0SETiag
GBC. Z16x0¢ Jag eivat va apdyoupe pnxavee BiBAlodeaiag
TOLOTNTAG, O€ TIPOGLTT) TIUN, HE TIOAAA XOPAKTNPLOTIKA
TPOXWPNKEVNG TEXVOAOYiag mou va oag fonbouv va
EMTUYXaveTe eEQPETIKA amoTeAeapata, KaBe Gopd Tou TIQ
XPNOLUoToLELTE. MNPV XPNOILOTIOWOETE TNV UNXav1} 0ag Yia
TPWTN GoPa, TTAPAKAAOULE Va SLIaBACETE TIPOTEKTIKA TOV
odnyo.

Elonynoeig yia m xprion

Katd mv kataokeun g pnxavig MultiBind 420 oto
€PY00TAOL0, OL TIEPOVEG SLATPNONG ETUKAAUTITOVTAL e AGDL
w¢ Tpootaoia ard ™ didBpwon kat pog eEacPAALOT) OHAANG
Aettoupyiag.

* [Iptv xpnotonomoeTe Tn unxavr yia mpwtn dopd,
OUVIOTOUWE VO KAVETE PEPIKES EPYAOIES dLATPNoNg
XPNOOTIOLWVTAC TTAALS XapTi Yia va GUyouv OAa Ta ixvn
Aadlov amo ta eEaptiuara.

* EA¢yEte Ta amoteAeopata g SLlATPnong XPNOoLOToLWVTag
TAALO XaPTi TTPOTOV €T ELProeTE T SldTPnoM Tou idlov Tou
gyypadov.

* Xpnouoroleite uovo mpwrtdtura aeoouvdp g GBC

H unxavr) dev xpetdletal ouvtripnon otav Xpnotuoroleitat
OWOTA Lo TV TIPOPAENOpEVN XPrion TNG.

21 (7 amd Tiq omoieg AMOGUPOVTAL ATOIKA)

Mey. ap. duAAwv: 20, 80 gsm
2 mAaoTIkd e§wdura amoé PVC péy.

O¢oelg eEapTnUATWY
Kal SlaKoTITWwVv

© Koupni aodpaAiong mAAGTIKOU/PETAAAIKOU
OTUPAA

© MNpooTATEVTIKO HETAPOPAC

© PubulouEVOC 06NYOG AKPWV TOU XUPTIOU
(81atpnon 34 onwv)

O PubulONEVOG 08NYOG AKPWY TOU XAPTIOU
(6tatpnon 21 onwv)

O Zmipiypa eyypagou

O Aapnj Siatpnong

@ Anocupdpeveg TEPOVEG SLATPNONG

O 06nyog neyéoug ompdA
(oTo avAdkt BiBAlodeaiag)

O Mnxaviopog avolyoKAELCiLaTOG TOU OTIPAA

@ Avldki BiBAodeoiag HETAAAIKOU OTIPAA

@ Aapn BBAoSETiaC

@ Yrodoxn neTaAAIKOU OTIPAA

® AuvAdki Siatpnong
(34 onég, oTPOYYUAES, 3:1 pitch)

@ Avldki Siatpnong
(21 omég, opBoywvieg, HMA pitch)

® Aiokog anoKoppdTWY

Odnyieg aocPpaAelag FAN

H ACCO BRANDS EUROPE OEQPEI ZHMANTIKH TH AIKH ZAX
AZOAAEIA KAOQZ KAI THN AZOAAEIA TPITON. ZTIZ OAHIEX
AZOAAEIAZ OMQZ KAITIANQ ZTHN IAIA TH MHXANH OA
BPEITE ZHMANTIKA MHNYMATA AZOAAEIAZ. AIABAZETE TA
MHNYMATA ME NPOXOXH.

MapakaAoupe va onpelwdel 6tin unxavr MultiBind 420 éxet
oxedl00Tel amoKAELOTIKA Yia ™) didtpnon Kat BiBAodeaia
XapTIoU Kat mAaoTikwv eEwduAAwY amd PVC. H unxavr mpénel
V0 XPNOLUOTIOLETaL UGVO VIO TOV OKOTIO QUTO Kat GeV TIPETEL VL
emuyelpeitat n xprion mg Ke oroladnnmote AAAa UAKA. Me autd
Tov Tpdro eEaodaliletal ueyaAn didpketa {wng kat epmodiceTat
1) TPOKANGM TUXOV BAGBNG 0TN UNXaVIKY AtToupyia Tou
BiBAI0GETIKOV.

* [IPOKELWEVOU VO ATIOPUYETE TNV TOTIOBETNON HeYAAOU GYKoU
XAPTLOU 0TO NXAvNKa, avaTpéETe aToV 08NYy0 LEYIOTOU OyKOU
S14TpNnong mov UnapyeL aTnv pdcoY.

¢ Otav tpunate eEwpuiia and PVC/PP, ag GuvioToUpE va
TonofeTeiTe SUO PUANQ XapTi ekaTEPWOEV TOU EEWPUANOU Kal
HETA va TO TpUTIATE.

* MHN tpumndrte peTaAAIKA QVTIKE{UEVa, OTIWG CUPHATAKLA N
OUVOETIPES.

* Na adeladete TakTIKA TN 61jKn amoppIUATWY.

* To unxdvnpa Ba pémel va Aettoupyel oe emimedn, otadepn
EPAvela.

* [10TE Unv AVaoNKWVETE TO N AvVNLa KpaTwvTag To and t Aar
didtpnong. Na xpnotuoroteite mavra Ti¢ AaBeg oo TAdL Tov.

o 10 va amo@uyete Tpaupatiopoug MHN Balete ta SAKTUAd oag
0T0 KavdAL Tou ottpdA BiBAI0Seaiag.

* To pnxavnpa BiBAodeaiag dev mpémel va ekTiBeTal o€ ouvOrkeg
Beppokpaciag/uypaciag mou Ba uropovoav va Snuoupyrnoovy
OUMTTUKVWON udpatuwv. Méylon Beppiokpacia mepiBAAAOVTOQ
40°C



H pnxavi MultiBind 420 mipoodépet TIg mapakatw SuvatdtnTeg:

GBC MultiBind 420

20 GUAAQ YL TTAQOTIKO OTIPAA,
12 GUAAQ y1a PETAAAIKO
ompaN/Click

Mey. apbuog eEwduriwv: 2
armo PVC

Xapri Siatpnong (80 gsm)

NMAaoTtika e§wduAia ano PVC ya
Siatpnon (0,2 Aot (mm))

Mey. péyebog mhaoTtikov /
petaAlikov orupaA/Click

51XAoT ( xAot (mm)) CombBind
(MAQOTIKO OTTLPAA)

14 YAot (mm) WireBind
(HeTaAAKS OTUPAA)

16 xAaT (mm) ClickBind (Click)

450 puAAa CombBind
(MAaOTIKO oTTPAA)

125 pUANa WireBind
(HeTaAAKO OTUPAA)

145 puAAa ClickBind (Click)

Kata mpocgyyion aptépog puAlwv
BiBAodeaiag (80 gsm)

MpoeTtopacia tTng unxavnig

* ToroBeTHoTE ™ UNXavr avw o€ oTabepn emdavela.

* TpaPn&te To 0TrPLYHA TOU EYYPAPOU TIPOG TA TIAVW
(KGAuppa) (1).

¢ 2TPWETE TIC SU0 A0DAAICELS TOU TIPOCTATEVTIKOU ETADOPAS
TPOG Ta Wéoa (2).

* Metakivrote ™ Aapr) didtpnong mpog ta mdvw 600
npoxwpet (3).

* Metakivrote ™ Aapr BiBASesiag pog Ta mdvw 600
npoxwpel. Eva ehatnplo Tuelet  Aapn BipAdeaiag
HEPLKA EKATOOTA TIPOG TO TAAL WOTE VA UTOPELTE VA T
XPNOLIOTIOLEITE |E EVKOAIQL.

H pnyavr MultiBind 420 givat Twpa £Toun yia xprion.

Eyyunon

H Aettoupyia TG Unxavig eivat eyyunuevn yla duo xpovia
ano v nUepounvia ayopdg g, umo Tov 6po OTL UORAAAETAL
oe ouvnolopévn xprion. Eviog mge meptodou e eyyunong,

1n ACCO Brands Europe, katd tn SLOKPLTIKT) TNG EVXEPELQ,

eite Ba emokevdoel eite Ba avtikataoTthoel dwpedv Ty
EAATTWHATIKT pnxavn. H eyyunon dev KaAuTTel eEAaTTUaTa
TIOU 0QEiAoVTaL 0€ KATAYPNOTIKN XPrion i) 0€ Xprion yla
akataAAnAo okord. Amauteital anddelEn g nUepoUnviag

Metagopa 1} puAagn TG pnxavng

Aodahion ™G unxavig

o [Mi€ote T AaPr| BiBA0deaiag pog Tn unxavn Kat
dimwaote v Tpog Ta Katw (1).

* 2ripw&Te ™ AaPr| SlaTpnong mpog Ta KATw (2).

* 2TIpWETE TIG SU0 AoPAAITELQ TOU TIPOOTATEVTIKOU
peTadopdg mpog Ta EEw yia va acdaAloTei n Aapn
dlatpnong (3). BePawwbeite 611 6ev umopei va Kiveitat ma
N Aapn Slatpnong.

* AIMAWOTE TIPOG Ta KATW TN facT eyypddwy (4).

Metadopd 1 puAagN TG pnxavig
Twpa, umopeite va xpnoiuomomoete ) Aapr didtpnong
wq Aapn petadopdg g Unxavng, mpdypa mov
dleukoAvvel ™ petadpopd ™G. Twpa, Uropei va dpuAdyetal
elte oe kABe eite oe oplléVTIa BEDT).
Mpocoxn: Kivéuvog BAaBng! Mptv T petadopa
NG HNXAVIG, TIPEMEL TTAVTA Va PEPAWVESTE OTL
n Aapn diatpnong eivan cwotd acpaAiopuevn otn
8€on .

ASEIAOHA TOV i0KOU ATIOKOMUATWYV

AodaAioTe T unxavn

TomoBeTnoTe ™ unxavr) o 6pBia Bean Kat TpaprETe Ka
BydAte Tov bioko oV BpioKeTaL KATW Ao TN PNXav).
AbelaoTe Tov.

ZnpwEte Tov Sioko P0G Ta LECA WG OTOU TO EAATNPLO
aopaAioTel on BEoN ToVL.

ayopdg. Emiokeveqg 1) Tpomomoinoelg o yivovtal and

dropa mov dev eivar e€ouatodompeva amd mv ACCO

Brands Europe akupwvouv Tnv gyyunon. Zkomog Jag eivat
va eEaodaliooupie 4Tt Ta TPOIGVTA pag EXOUV eTIOOTELS
oUpdwveg pe TIS avapepdpeves mpodlaypadeg. H mapovoa
gyyunon 6ev ermpeddel Ta Katd To VOO SIKALWHATA TA OTToia
OL KATAVOAWTEG EXOUV OUUPWVA e TNV LoxUoUsa VouoBeaia
0N XWPa TOUG ToU adopd TNV MwAnon ayabwv.

Mo Kataxwplon g Unxavig emokedBeiTe TOV IOTOTOTO Www.accoeurope.com



38

Nwg yivetail n diatpnon eyypadpwyv
yia ta WireBind 34 kat ClickBind
(HeTaAAIka oTipdA kat Clicks)

(34 omEQ, CTPOYYUAEQ)

PuBpiote TOoV 081y0 AKpWV XAPTIOU

* Pubpiote Tov 0dnyd dkpwv 0To KaTAaAANAo HEYEBOG
XOPTIOU KATA TPOTIO WOTE va Unv yivel dlatpnon Twv
Akpwv Tou gyypacovu.

©a oag Bondnoet To Sidypagua Tou BpiokeTal avw
OTN pnxavn.

BeBawOeite 011 Ta PUAAQ XOPTIOU Eival
€VOUYPAUMIOHEVA KAl ELCAYETE TO Eyypado [Eoa
0TO QUAAKL Siatpnong

* XTUMMoTe TV AKpn Tou eyypddou dvw o€ Jia
emninedn emddavela ya va eubuypapuoTouv OAa Ta
dUAAQ.

* ToroBeoTe TO £yypado LETA 0TO AUAAKL SIATPNONG
Kat BePaiwbeite 6TL N dkpn oTNVv omoia Ba yiveln
dlatpnon PAEMEL TIPOG TA KATW OTO EUMPAG AUAAKL
dlatpnong (KEy. apBpdg GuAAwv: 12, xapti: 80 yp. (9)
1 2 mAaoTika eEwduAia amoé PVC, to kabeva 0,2 xAoT
(mm))

Awatpnon

* TpaPn&te ™ AaPr) didtpnong mpog Ta KATw.

» Metakiviiote ™ Aapn didtpnong Eavd mpog Ta mdvw
Kat Byalete to €yypado.

EIZHFHZH A TH AIATPHZH!

Tautdxpovo d€atpo kat diatpnon:

Mropeite va tomobeTroete Ta GUAAQ XAPTLOU, TIOU EXOUV
16N untoPAnBei oe diatpnon, Leoa o€ UETAAAKO OTIPAN
Click mtptv N 81dTpnon tou umnodAoLou eyypadou.

Nwg yivetal n diatpnon eyypadpwv
yta ta CombBind kat WireBind 21
(TTAaoTIKA KAl METAAALKA CTILPAA)
(21 omég, opOoywviEQ)

PuBpiote Tov 08nyo akpwv XapTiov

* PuBiote Tov 0dnyd Akpwv KATA TPOTIO WOTE VA PNV
Yivel Sidtpnon Twv Akpwyv Tou gyypadou.

©a oag Bondnoet To didypappa ou BpiokeTal Mavw
otn pnxavr). Ot ypappES 0dnyoi dvw 0To OTHPLYHA
€YYPAPOU SLIEUKOAUVOUV TNV VOUYPAUUON TWV
eyypadwv peyedoug A4 1 A5.

PuBpioTe TIg amooupdopeveg epoOveg Siatpnong

7 amo Tig 21 omég S1ATPnoNg KIopovv va anocupovTal
ATOMIKA, TIPAYMa TTov eumodidel Tn dldtpnon Twv
AKPWV TOU XaPTLOU OTAV XPnallomolouvTat £yypada
S1adOopETIKOV peyEBOUG.

* TOmoBETN0TE TO OTIPLYMA TOU EYYPAPOU OWOTA Kat
petakwvrote T Aafr) S1dTpnong Tpog Ta mavw.

Znueiwon: Ot epdveg Pmopouv va anocupbolv Kat va
EavatonoBetBolv a1 B€oT) Toug HOVO OTav N Aafh)
dlatpnong Bpioketal otV avw BEom.

* TpaBnri€te 10 SlapaveS KAAUUA TIPOG TA TTAVW.

* MiECeTE TO KOUWTT TO OXETIKO JE TNV KABE tepdVN
dlatpnong (Koupri mpog Ta KATwW = TiepOVN 0N
B€on ™G, KOUWTTE TIPOG TA TTAVW = N TIEPOVI EXEL
amooupbei).

Adov BeBaiwOeite o011 Ta PUAAA XAPTIOU Eival
€VOVYPUUHIGHEVA TOTIOOETNOTE TO £yypado LEca
0TO AUAGKL Siatpnong

* XTUrmoTe TV AKpn Tou yypdadou dvw o€ Jia
emtinedn ermudAavela yia va eubuypapuotouv OAa ta
bUAAQ.

* TomoBeTr0TE TO £yypado PEA 0TO AUAAKL SLATPNONG
Kal BePawwBeite OTLN Akpn oTnV oroia Ba yiveln
Sudtpnon PAETEL TIPOG TA KATW OTO THOW AUAAKL
didtpnong (LEY. apBuog duAAwv: 20, xapti: 80 yp. (9)
1 2 mAaoTika e§wduAAa arnd PVC, to kabeva 0,2 xAoT
(mm))

Awatpnon

* TpaBnri€te ™ Aapn) Slatpnong mpog Ta KATwW.

* Metakwviote ™ Aapn diatpnong Eavd mpog Ta mavw
Kat Byadlete to €yypado.

EIZHIHZH A TH AIATPHZH!
Tavtoxpovo SEo1o Kal dtatpnon:
Mropeite va tonobeTeite Alya Aiya Ta GUAAQ XapTLOU,

META ™ dlaTpnon Toug, HECQ 08 TTAAOTIKO/UETAAAIKO
OTTIPAA TIPLY 1) SIATPNON TOU UTIOAOLTIOU £YYPAPOU.



Nwg yivetal n BiBAlodecia
XPNOILOTIOWVTAG TIAACTLKA CTIPAA

EmiAoyn MAQGTIKOU OTIIPAA GWOTOU HEYEOOUG

* TormoBetoTe OAGKANPO TO EYYPAPO HECA OTO AUAAKL
BiBAodeaiag. MiEaTe TN Aapn BiBAodeaiag Tpog
TA KATW KAl EEAKPIBWOTE TO AMAITOUUEVO UEYEDOG
OTIPAA ard TNV KAMaKa Tdvw oTtnv KTt papdo
rieong. XpnoloToLeiTe TOV TIAPAKATW TIVaKA av
ripdKeLTal va yivel SEaI0 TepLoodTEPWV amod TEPITou
125 pUAAWV xapTiov 80 yp. (g) (MAQOTIKS oTIPAA
MEYAAUTEPO artod 14 XAaT (mm)).

Mey. apiOpog 145 165 195 225 240 280 330 390 450
PUAAWV

MéyeGogoupdA 16 19 22 25 28 32 38 45 51

Elcaywyn kat avotypa Tou oTipaA

* MALOTPNOTE TO KOUWTTE A0dAALONG TOU OTIPAA TIPOG Ta
Katw (Zx. 12)

* ToroBetoTE TO MAAOTIKO OTUPAA €S OTOV
MNXQVIOWO QVOiYMATOG TOU OTIUPAA, [E TNV aVOLX TN
TAEUPA va BAETEL TIPOC TA TTAVW.

* Méate ™ Aapn BiBAI0SeTiag Pog Ta KATW WOTE Va
avoi€el KaAd To oTipdA Kat va Propouv ta GUAAQ
XAPTIOU va TOroBeTNOOUV EUKOAQ LEGA OTO OTUPAA.

Av mipokeltal va 6€oeTe Eva UoVo £yypado, TOTE

TIPOXWPNOTE [E TO Briua 4 mapakdtw. Av pokeltal

va deaete Slddopa mavouoldTuma Eyypada Sladoxika

(oelpd) TOTE PO WPNOTE [E TO Brjua 3.

Meploplopog Tou TAATOUG AVOiyHaTOG TOV GTIPAA

Av miperel va 6€oeTe dlddopa Eyypada yla Ta omoia

xpelaletal oTiupdA idlov peyeboug eival KaAUTEPQ va

pubuioete TV acdAAoT Tou OTIPAA.

* AVOI€Te TO OTTIPAA KAVOVIKA XPNOLOToIWVTaS T
Aapr| BiBALodeaiag.

* MALOTPNOTE TO KOUWTTE a0dAALONG OTUPAA TIPOG
T TMAVW €we OTOV oTauatioeL Kat adrioTe To va
acdaAiotei on 6€on au.

* Twpa, 1 AaBr| BiBAwdeaiag Ba avoiyel TO OTIPAA
ndvTa o’ auto To PEYEDOC.

TomoB€tnon Tou XapTiov (HETA TN SiaTpnor) Tov)

TIAVW OTO OTILPAA

* TomoBeToTe MAVW 0TO OTUPAA OAa T XaPTIA (LETA
™ dlatpnon).

KAgioylo Tov otipdA

* MetakiviioTe ™ Aapn BiBAodeaiag miow otnv
avwTtepn Beon ¢

* Abaip€aTe To SEUEVO £YYPAdO ATIO TN UNn)avh.

Av emiBupeite va avTIKATAOTAOETE 1) va TipooBeoeTe

oeAideg pmopeite va Eavavoifete kal va EavakAeioeTe T0
oTiPAA (BA. Brjuata 2-5).

Nwg yivetal n BIBAlodecia
XPNOLHOTIOWVTAG METAAAIKA
omipaA /Click

EmtAdoyn) peTAAAIKOU OTILPAA OWOTOU HEYEBOUG

* ToroBet0Te TO £YYpAdO LECA OTO AUAAKL
BiBAL0Seaiag. EEakpiBwoTe TO amaltoUpevo peyebog
OTIPAA Ao TNV KAMOKA TIAvWw aTnV KivnTr| papdo
mniieong.

TomoB£tnon Tou HETAAAIKOU OTILPAA HEGU OTNV
urodoxn

* TOTOBET0TE TO METAAAKO OTIPAA €A OTNV
uttodoxn Tou

TomoBetTnon Tov XapTIov (HETA TN SLATpPNac1) TOV)
* ToroBetmote T PUAAA XAPTIOU TIAVW OTO UETAAAIKO
OTIPAA
EIZHFHZH T'lA TH BIBAIOAEZIA!
TomoBetoTe TO OTIEBODUAAD (B) téivw ard to eEWPUAAO
(17A) e TPOTIO WOTE APYOTEPA VA UnV givat opatin
€vwon oTo HETAAAIKO oTilpdA 1) Click.

KAegiowo tou petarAikov omupaA/Click

Ta YeTAAAKA OTUPAA TIPOOPICOVTAL OVO YLO LIa XPrion.
AvtifeTa e Ta TAAOTIKA otipdA kat Ta Click, 6ev
MTTIOPOUV VA AVOLYOKAEIVOUV.

* TAOTPNOTE TO KOUMTTE A0PAAONG LETAAAIKOU OTTIPAA
TPOG Ta KATW (ZX. 12)

* KpatoTe 1o £yypado |e To aplotepd XEPL UEGA OTO
QuAAKL BiBAL0SETING E TPOTIO WOTE TO METAAAIKO
OTIPAA VO OTAUATA e TNV AVOLYTT) akpn va BAETEL
TIPOG TA KATW.

* Me 1o 8¢eki xépL Tueote T AaPr| BiBA0dETiag pog Ta
KATW 000 XpeldleTal Yla va KAEoeL KAAA TO ETAAAKS
OTTPAA.

* 2NV miepintwor Click kAgivete Toug GAKTUALOUG LE TO
XEPLN XPNOWOTIOWVTAG TO EPYAAEID DEPOUAP TIOU
nipopnBevetal e ta Click.

MepLoplopog Tou MAATOUG KAEIGIHATOG TOV
METAAAIKOU OTUPAA

MoAAG mavopodTutia £yypada (oepd) Uropouv va
dévovtal eUKOAA Kal arAd e TIEPLOPIOMO TOU TTAATOUG
KA€loipaToq.

* E€akpiBwote oo pemel va TEoeTe T Aafn
BiBAL0SETiag TTPOC TA KATW EWE OTOU TO PETAAAIKO
oTiPAA va kAgioel KaAd (Bripa 4). Kpatrote tn Aaf)
BiBAL0Seaiag o’ autr) T BEa.

* TAOTPNOTE TO KOUWTTE A0PAALONG TIPOG TA TIAVW EWQ
OTOU OTANATACEL Kl aProTE TO VA AoPaNOTEL 0N
Béon aum).

Twpa, uropeite va méoete ™ Aafr) BiBAodeaiag mpog
Ta KATW €wg T B€0M 0TNV OTI0i0 OTAUATA KL TO KABE
Eyypado e oelpdq Ba £xel TEAELA KAEIOTO UETAAAIKO
OTTPAA.

39



40

Specifikationer

GBC MultiBind 420
Driftstilstand Manuel
Maks. dokumentsterrelse
Antal rektangulaere stansepinde
Antal runde stansepinde 34
Hulafstand - rektangulzere 14,2 mm, US pitch
Hulafstand - runde 8,5 mm, 3:1 pitch

20 ark a 80 gram

315 mm (edb-papir)

Stansekapacitet — papir
Stansekapacitet — pvc-plastikomslag

Stansekapacitet Ca. 5000 ark i timen
Papirstyr Kan justeres og lases
Maks. diameter pa plastikspiral 51 mm
Maks. diameter pa stalspiral/click-spiral 14 mm

Indbindingsoutput med plastikspiral
Indbindingsoutput med stalspiral/click-spiral

300 indbindinger i timen
180 indbindinger i timen

Bakke til hulafklip 334x29x117 mm
Nettovaegt 11,5 kg
Mal 125 x 425 x 425 mm

Der tages forbehold for tekniske a&ndringer uden forudgéende varsel.

Saerlig bemaerkning

Tak, fordi du har valgt en GBC-indbindingsmaskine. Det er
vores mal at producere indbindingsmaskiner af hgj kvalitet til
en overkommelig pris og med mange avancerede funktioner,
som giver dig mulighed for at opna et fremragende resultat
hver gang. Inden du bruger maskinen fgrste gang, bar du bruge
et par minutter pa at leese denne vejledning.

Tip vedrorende brug
Stansepindene pa MultiBind 420 er blevet smurt med olie, der
beskytter mod korrosion og sikrer en jeevn gang.

e Det anbefales derfor, at du udfgrer flere stansninger med
gammelt papir, far maskinen tages i brug fgrste gang, for at
fierne alle spor af olie fra komponenterne.

e Kontroller stansningsresultaterne p& gammelt papir, for du
stanser det gnskede dokument.

* Brug kun originalt GBC-tiloeher.

Maskinen er vedligeholdelsesfri, nar den bruges korrekt til det
tiltaenkte formal.

21 (inkl. 7 valgbare pinde)

2 pve-plastikomslag a maks. 0,2 mm

Placering af dele
og knapper

© Laseknap (plastikspiral/stalspiral)
© Transportgreb
© Justerbart papirstyr (stansning af 34 huller)
O Justerbart papirstyr (stansning af 21 huller)
© Dokumentstotte
@ Stansehandtag
@ Valgbare stansepinde
© Skala med spiralsterrelse (i bindingskanalen)
(9] Abne-/lukkemekanisme il plastikspiral
(@ Bindingskanal til stalspiral
@ Indbindingshéndtag
@ Holder til stalspiral
(® Stansekanal (34 runde huller, 3:1 pitch)
@ Stansekanal (21 rektanguleere huller,
US pitch)
(® Bakke til hulafklip

Sikkerhedsinstruktioner A

DIN OG ANDRES SIKKERHED ER VIGTIG FOR ACCO BRANDS
FUROPE. | DENNE BRUGSVEJLEDNING 0G PA PRODUKTET
FINDER DU VIGTIGE SIKKERHEDSMEDDELELSER. LS DISSE
MEDDELELSER N@JE.

Denne MultiBind 420 er alene udviklet til stansning og
indbinding af papir- og pvc-plastikomslag. Maskinen ma kun
bruges til ovennaevnte formal og ma ikke bruges til behandling
af andre materialer. Manglende overholdelse kan reducere
indbindingsmaskinens driftstid og beskadige dens mekaniske
funktioner.

e For at undgd overbelastning af maskinen bedes du se
vejledningen om maksimal stansning pa maskinens forside,
fgr du begynder at stanse.

* Nar du stanser PVC/PP-omslag, anbefaler vi at stanse
omslaget med papir p& begge sider.

* Metalgenstande sdsom hafteklammer og papirclips ma IKKE
stanses.

® Tgm bakken til stanseaffald regelmaessigt.
* Maskinen skal betjenes pa en plan og stabil overflade.

e | gft aldrig maskinen ved hjelp af stansehandtaget. Brug altid
handgrebene pa siden af maskinen.

e For at undga risikoen for personskade ma fingrene IKKE
placeres i wireindbindingsrillen.

¢ Indbindingsmaskinen ma ikke udsattes for temperatur-
/fugtforhold, der kan medfare, at der opstar kondens.
Maksimal omgivende temperatur ~ 40 °C



MultiBind 420 har felgende kapacitet:

GBC MultiBind 420

20 ark il plastikspiral, 12 ark til
stélspiral/click-spiral

Stansning af papir (80 gram)

Stansning af pvc-plastikomslag (0,2 mm)
Maks. str. pa plastik-, stal-, click-spiral

Maks. 2 pvc-omslag

51 mm CombBind (plastikspiral)
14 mm WireBind (stalspiral)
16 mm ClickBind (click-spiral)

450 ark CombBind (plastikspiral)
125 ark WireBind (stalspiral)
145 ark ClickBind (click-spiral)

Anslaet indbindingskapacitet (80 gram)

Klargoring af maskinen

e Maskinen skal anbringes pa en stabil overflade.

e Traek dokumentstatten op (Iaget) (1).

e Tryk de to ldsemekanismer pa transportgrebet ind (2).
e Skub stansehandtaget sa langt op som muligt (3).

e Skub indbindingshandtaget sé langt op som muligt. En fijeder
presser indbindingshandtaget nogle f& centimeter til siden, s&
det bliver lettere at betjene.

Din MultiBind 420 er nu parat til brug.

Garanti

Denne maskines drift er garanteret i to ar fra kebsdatoen med
forbehold for normal anvendelse. ACCO Brands Europe vil efter
eget sken enten reparere eller ombytte den defekte maskine
gratis inden for garantiperioden. Garantien daekker ikke fejl, der
skyldes misbrug eller brug til upassende formal. Der kreeves
bevis for kgbsdatoen. Reparationer eller &ndringer foretaget

Du kan registrere dette produkt online pA www.accoeurope.com

Flytning eller opbevaring
af maskinen

Lasning af maskinen

e Tryk indbindingshandtaget ind mod maskinen, og tryk det
nedad (1).

* Treek stansehandtaget ned (2).

e Skub de to transportgreb udad, s& stansehandtaget lases
(3). Kontroller, at stansehandtaget ikke kan bevaeges.

e | &g dokumentstatten ned (4).
Flytning eller opbevaring af maskinen

Stansehéndtaget kan nu bruges som baerehandtag. Pa
denne made kan du let flytte maskinen, og den kan
opbevares bade liggende og stéende.

Advarsel: Risiko for personskade! Far
maskinen flyttes, skal du altid kontrollere,
at stansehandtaget er helt last.

Tomning af bakken til hulafklip

L&s maskinen.

Anbring maskinen lodret, og treek bakken under maskinen
ud for at tamme den.

Skub bakken tilbage, indtil den 1&ses pa plads af en fjeder.

af personer, som ikke er autoriseret af ACCO Brands Europe,

vil ugyldiggere garantien. Det er vores mal at sikre, at vores
produkter opfylder de anfgrte specifikationer. Denne garanti har
ingen indflydelse pa de juridiske rettigheder, som forbrugere
har i medfer af kpbeloven.
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Sadan stanses dokumenter
til WireBind 34 og ClickBind
(stalspiral og click-spiral,
34 runde huller)

Indstil papirstyret

e Indstil papirstyret til det gnskede papirformat, s& der ikke
laves huller i papirets kanter.

Grafikken pad maskinen kan her veere en hjelp.

Sorg for, at arkene er rettet ind efter hinanden, og
leg dokumentet i stansekanalen

e Bank dokumentkanterne mod en plan overflade for at
sikre, at alle arkene er rettet ind efter hinanden.

e Anbring dokumentet i stansekanalen, og kontroller, at
den ende, der skal stanses, vender nedad i den forreste
stansekanal (maks. 12 ark papir a 80 gram eller 2 pvc-
plastikomslag a 0,2 mm).

Stans dokumentet
e Traek stansehandtaget nedad.

e Skub stansehandtaget op igen, og fiern det stansede
dokument.

TIP TIL INDBINDING!

Samtidig indbinding og stansning:

Du kan satte de stansede ark ind i en stalspiral/click-spiral, far
du stanser resten af dokumentet.

Sadan stanses dokumenter til
CombBind og WireBind 21
(plastikspiral og stalspiral,

21 rektangulaere huller)

Indstil papirstyret
e Indstil papirstyret, sa der ikke laves huller i dokumentets
kanter.

Grafikken pd maskinen kan her veere en hjelp. Linealen
pa dokumentstatten gar det lettere at rette dokumentet ind
efter A4- og Ab-format.

Valg eller fravaelg stansepinde

7 af de 21 stansepinde kan veelges eller fravaelges
individuelt. P& denne made undgar du at lave huller i
papirets kanter, nar du behandler specialformater.

e Anbring dokumentstgtten korrekt, og skub
stansehéndtaget op.

Bemaerk: Stansepindene kan kun veelges og fravaelges, nar
stansehdndtaget er skubbet op i lodret position.
* Abn det gennemsigtige Iag.

e Tryk pa den relevante knap for den gnskede stansepind
(hvis knappen er trykket ned = stansepinden er valgt, hvis
knappen er oppe = stansepinden er fravalgt).

Serg for, at arkene er rettet ind efter hinanden, og
leeg dokumentet i stansekanalen

¢ Bank dokumentkanterne mod en plan overflade for at
sikre, at alle arkene er rettet ind efter hinanden.

¢ Anbring dokumentet i stansekanalen, og kontroller, at
den ende, der skal stanses, vender nedad i den bageste
stansekanal (maks. 20 ark papir a 80 gram eller 2 pvc-
plastikomslag a 0,2 mm).

Stans dokumentet
o Treek stansehandtaget ned.

e Skub stansehdndtaget op igen, og fiern det stansede
dokument.

TIP TIL INDBINDING!

Samtidig indbinding og stansning:

Du kan satte de stansede ark ind i en plastikspiral/stélspiral,
fgr du stanser resten af dokumentet.
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Sadan indbindes med stalspiral/
click-spiral

Sadan indbindes med plastikspiral

Vealg den korrekte starrelse plastikspiral

e Sat hele dokumentet, der skal indbindes, i
bindingskanalen. Tryk indbindingshandtaget ned,
og aflees den korrekte spiralstgrrelse pd skalaen pa
den flytbare trykstang. Brug skemaet nedenfor, hvis der
skal indbindes mere end ca. 125 ark papir a 80 gram
(plastikspiral over 14 mm).

Valg den korrekte storrelse stalspiral

e St det materiale, der skal indbindes, i bindingskanalen,
og aflaes den korrekte spiralstorrelse p& skalaen pa den
flytbare trykstang.

Anbring en stalspiral i holderen

e Anbring en stélspiral i stalspiralholderen.
lleg det stansede papir

e |&g hver stanset papirstak i stalspiralen.

TIP TIL INDBINDING!
Anbring bagsiden (B) oven pé forsiden (17A), sé& stélspiralens
eller click-spiralens samling ikke bliver synlig senere.

Luk stalspiralen/click-spiralen
Stélspiraler kan kun bruges én gang. | modsatning til

Maks. antal ark 145 165 195 225 240 280 330 390 450
Storrelse pa 16 19 22 25 28 32 38 45 51

plastikspiral
Indset og abn plastikspiralen
o Traek laseknappen ind mod dig selv (fig. 12)

e Anbring plastikspiralen i spiralens &bnemekanisme med
den &bne side opad.

e Tryk indbindingshandtaget ned. Plastikspiralen &bnes helt,
sa du let kan indsatte de ark, der skal indbindes.

Fortseet til trin 4 nedenfor, hvis der kun skal indbindes
et enkelt dokument. Fortseet med trin 3, hvis der skal
indbindes flere identiske dokumenter efter hinanden
(serier).

plastikspiraler og click-spiraler kan stélspiraler ikke abnes
0g lukkes igen.

o Trek ldseknappen ind mod dig selv (fig. 12).

e Hold dokumentet, der skal indbindes, i venstre hand i
bindingskanalen, sa stalspiralen stopper med den abne
ende vendende nedad.

Begraensning af plastikspiralens abningsbhredde

Det kan veere nyttigt at aktivere spiralldsen, hvis der
skal indbindes flere dokumenter, der alle kraever samme
stgrrelse plastikspiral.

e Abn plastikspiralen som du plejer med
indbindingshéndtaget.

e Skub derefter spirallasen veek fra dig, indtil den stopper
og lases fast i denne position.

e | denne indstilling vil indbindingshandtaget fremover dbne
en plastikspiral af den pagaeldende starrelse.

Laeg det stansede papir i plastikspiralen

e | =g hver stanset papirstak i plastikspiralen.

Luk plastikspiralen

e Skub indbindingshandtaget tilbage i lodret position.
e Fjern det indbundne dokument fra maskinen.

Hvis du gnsker at erstatte eller tilfgje enkeltsider, kan du altid
abne og lukke plastikspiralen igen (se trin 2 til 5).

e Tryk indbindingshéndtaget sé langt ned som muligt med
hgjre hand, indtil stalspiralen er helt lukket.

e Hyis du bruger click-spiral, skal ringene lukkes manuelt,
eller du skal bruge den lynlds, der fulgte med click-
Spiralerne.

Begraensning af stalspiralens lukkebredde

Du kan let indbinde flere identiske dokumenter (serier) ved
at begraense lukkebredden.

e Find ud af, hvor langt indbindingshandtaget skal
trykkes ned for at lukke stalspiralen helt (trin 4). Hold
indbindingshéndtaget i denne position.

e Skub derefter spirallasen vek fra dig, indtil den stopper
og lases fast i denne position.

Du skal nu blot trykke indbindingshéndtaget ned til
stoppositionen for at give dokumentet en perfekt spirallukning.
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Tekniset tiedot

Toimintatapa

Suurin mahdollinen asiakirjan koko
Suorakulmaisten lavistysneulojen méara
Pyéreiden lavistysneulojen maara
Reikien etdisyys — suorakulmaiset
Reikien etdisyys — pyoreat
Lavistyskapasiteetti — paperi
Lavistyskapasiteetti — PVC-muovikannet

GBC MultiBind 420

Kasikayttoinen

315 mm (tulostuspaperi)

21 (joista 7 voidaan poistaa toiminnasta yksittain)
34

14,2 mm, US-mitoitus

8,5mm, 3:1-mitoitus

Enintdan 20 arkkia, 80 g/m2

2 PVC-muovikantta, kumpikin enintdan 0,2 mm

Koneen osien ja
hallintalaitteiden sijainti

@ Sidontakamman/metallilangan lukituspainike
© Kuljetussuojain
© Saadettava paperin reunanohjain
(34 reidn lavistys)
O Saidettiva paperin reunanohjain
(21 reién lavistys)
© Asiakirjan tuki
@ Livistyskahva
© Valinnaiset lavistysneulat

© Sidontakamman koon osoittava mittari
(sidontaurassa)

Lavistyskapasiteetti Noin 5 000 arkkia tunnissa
Paperin reunanohjain Séddettava, lukittava
Muovikamman suurin halkaisija 51 mm
Metallilanka-/Click-kamman suurin halkaisija 14 mm

Sidontateho, muovikampa
Sidontateho, metallilanka-/Click-kammat

Silppualusta 334 x 29 x 117 mm
Nettopaino 11,5 kg
Mitat 125 x 425 x 425 mm

Teknisid muutoksia voidaan tehdd etukéteen ilmoittamatta.

Erikoishuomautus

Kiitdmme teitd GBC-sidontalaitteen valinnasta. Tavoitteenamme
on tuottaa hinnaltaan edullisia, mutta laadukkaita
sidontalaitteita, joiden monet pitkélle kehitetyt ominaisuudet
mahdollistavat loistavat sidontatulokset kerta toisensa jalkeen.
Kehotamme teitd lukemaan tdmén oppaan ennen kuin ryhdytte
kayttdmadan laitetta ensimmaéisté kertaa.

Kayttovinkkeja

MultiBind 420 -sidontalaitteen neulat on kasitelty 0ljylld
valmistuksen yhteydessa niiden suojaamiseksi syopymiseltd ja
joustavan toiminnan varmistamiseksi.

e Ennen kuin laite otetaan varsinaiseen kayttoon, on
suositeltavaa suorittaa lavistystoimenpide useita kertoja
jatepaperia kayttden, jotta 0ljy poistuu kokonaan laitteen eri
osista.

e Suorita koelavistys jatepaperia kdyttden, ennen kuin lavistat
varsinaisen asiakirjan.

e Kaytd ainoastaan alkuperéisid GBC-tarvikkeita.

Tata laitetta ei tarvitse huoltaa lainkaan, jos sitd kdytetdan
oikealla tavalla ja vain sen aiottuun kayttotarkoitukseen.

300 sidontatoimintoa tunnissa
180 sidontatoimintoa tunnissa

© Sidontakamman avaus- ja
sulkemismekanismi
(@ Sidontaura, metallilankasidonta
@ Sidontavipu
@ Metallilangan pidike
@® Lavistysaukko
(34 pyoreéaa reikaa, 3:1-mitoitus)
@ Lavistysaukko
(21 suorakulmaista reikaé, US-mitoitus)
(® Silppualusta

Turvaohjeet A

KAYTTAJIEN JA SIVULLISTEN TURVALLISUUS ON TARKEAA
ACCO BRANDS EUROPELLE. TASSA KAYTTOOPPAASSA JA
TUOTTEESSA ON TARKEITA TURVALLISUUSHUOMAUTUKSIA.
LUE NAMA HUOMAUTUKSET HUOLELLISESTI.

MultiBind 420 -sidontalaite on suunniteltu yksinomaan
paperiarkkien ja PVG-muovikansien lavistykseen ja sidontaan.
Kéyta laitetta ainoastaan tahadn tarkoitukseen dldka yritd kayttaa
siind mitd&n muita materiaaleja. Ndin ehkéiset mekaanisten
osien vaurioitumisen ja varmistat laitteen moitteettoman
toiminnan pitkaksi aikaa.

e Tarkasta ennen rei’ittamisen aloittamista paperin
enimmaismadarat laitteen etuosassa olevasta
rei’ittdmisoppaasta laitteen ylikuormittamisen vélttdmiseksi.

e PVC/PP-kansia rei'itettdessd suosittelemme, ettd laitat
kannen kahden paperiarkin véliin.

o ALA rei’itd metallia, kuten nitojannastoja tai paperiliittimié.
e Tyhjennd silppusailio saannollisin valiajoin.
e \armista, ettd laitetta kdytetadn tasaisella, vakaalla pinnalla.

o Al4 koskaan nosta laitetta rei’ityskahvasta. Kayté aina koneen
sivuilla olevia kddensijoja.

¢ VARO laittamasta sormia langansidontakanavaan.

e Sidontalaite ei saa altistua lampotila-/kosteusolosuhteille,
jotka aiheuttavat kondensaatiota. Korkein sallittu ympéristén
lampadtila n. 40 °C.
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MultiBind 420 -sidontalaitteen kapasiteetti:

GBC MultiBind 420

20 arkkia — kampasidonta, 12
arkkia — metallilanka-/Click-
sidonta

PVC-muovikansien lavistys (0,2 mm) Enintdan 2 PVC-kantta

Suurin kampa-/lanka-/Click-sidontakoko 51 mm CombBind (kampa)
14 mm WireBind (metallilanka)
16 mm ClickBind (Click)

450 arkkia — CombBind (kampa)
125 arkkia — WireBind
(metallilanka)

145 arkkia — ClickBind (Click)

Paperin lavistys (80 g/m?)

Keskim. sidontakapasiteetti (80 g/m?)

Koneen kayttoonotto

e Aseta kone vakaalle alustalle.

e Nosta asiakirjan tuki (laitteen kansi) ylos (1).

e Tyonna kuljetussuojaimen kaksi lukkoa sisddnpain (2).

e Nosta lavistyskahvaa ylospdin niin pitkalle kuin mahdollista
(3).

e Nosta sidontavipua yldspain niin pitkalle kuin mahdollista.

Laitteessa on jousi, joka painaa sidontavipua hiukan syrjaan,
mink& ansiosta vipua voidaan kayttaa helposti.

MultiBind 420 on nyt valmis kayttoon.

Takuu

Laitteella on normaalikéytdssd kahden vuoden takuu
ostopaivasta lukien sen toiminnan osalta. Tand takuuaikana
ACCO Brands Europe harkintansa mukaan joko korjaa

tai vaihtaa viallisen laitteen veloituksetta. Takuu ei kata
virheellisesta tai asiattomasta kaytosta aiheutuneita vikoja.
Joudut esittdmaan ostotodistuksen. Jos laitetta korjaa tai

Rekisterdi tuote Internetissd osoitteessa www.accoeurope.com

Koneen kuljetus ja varastointi

Koneen lukitseminen
e Paina sidontavipua konetta kohti ja kdanna se alaspain

(1).
e Paina lavistyskahva alas (2).

e | ukitse lavistyskahva (3) painamalla molemmat
kuljetussuojalukot ulospéin. Varmista, etté ldvistyskahvaa
ei voida enéa liikuttaa.

e Kdannd asiakirjatuki alas (4).

Koneen kuljetus ja varastointi

Ldvistyskahvaa voidaan kéyttad kantokahvana. Nain konetta

voidaan kuljettaa vaivattomasti. Kone voidaan nyt varastoida
joko pysty- tai vaaka-asennossa.

Varoitus: Tapaturmavaara! Ennen kuin konetta
ryhdytédén kuljettamaan on aina varmistettava,
ettd lavistyskahva on lukittu oikein.

Silppualustan tyhjennys

Lukitse kone.

Aseta kone pystyasentoon ja avaa koneen alla oleva alusta.
Tyhjennd alusta.

Tyonné alusta takaisin, kunnes jousi lukitsee sen paikoilleen.

muuttaa muu kuin ACCO Brands Europen valtuuttama henkilo,
takuu raukeaa. Tavoitteemme on varmistaa, ettd tuotteemme
toimivat ohjeissa kuvatulla tavalla. Tamé takuu ei vaikuta
lakisaateisiin oikeuksiin, joita kuluttajilla on eri maissa ja joiden
alaisuudessa tavaroiden myynti tapahtuu.
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Nain lavistat asiakirjoja WireBind
34- ja ClickBind -sidontalaitteita
varten (metallilanka- ja Click -
sidonta) (34 pyoreaa reikaa)

Aseta paperin reunanohjain
e Aseta paperin reunanohjain kéytettdvaa paperikokoa

vastaavasti siten, etta lavistys ei osu asiakirjan reunoihin.

Kéyta apuna laitteessa olevaa kaaviota.

Varmista paperiarkkien oikea kohdistus ja tyonna
asiakirja lavistysaukkoon

e Napauta asiakirjan reunaa tasaista pintaa vasten
varmistaaksesi, etta kaikki paperiarkit ovat kohdakkain.

e Aseta asiakirja lavistysaukkoon ja varmista, ettd arkkien
lavistettdva reuna osoittaa alaspdin edessa sijaitsevassa
lavistysaukossa (korkeintaan 12 arkkia 80 g/m2n
paperia tai 2 PVC-muovikantta, joiden kummankin
paksuus on 0,2 mm).

Lavistys
e \/edd lavistyskahvaa alaspain.

e Nosta ldvistyskahva takaisin ylos ja poista lavistetty
asiakirja laitteesta.

SIDONTAVINKKI

Samanaikainen sidonta ja lavistys:

Voit asettaa lavistettyja arkkeja valmiiksi metallilanka-/Click-
sidontaa varten ennen kuin lavistat asiakirjan jaljelld olevat
sivut.

Nain lavistat asiakirjoja
CombBind- ja WireBind 21
-sidontalaitteita varten
(kampa- ja metallilankasidonta)
(21 suorakulmaista reikaa)

Aseta paperin reunanohjain

e Aseta paperin reunanohjain siten, etté lavistys ei osu
asiakirjan reunoihin.

Kéyta apuna laitteessa olevaa kaaviota. Asiakirjan tukeen
merkityt apuviivat helpottavat A4- ja A5-kokoisten arkkien
kohdistusta.

Asenna valinnaiset lavistysneulat

21:sté lavistysneulasta 7 voidaan poistaa kaytosta yksittéin.
Téama estad paperin reunan lavistyksen erikoisarkkeja
kasiteltdessa.

e Aseta asiakirjan tuki oikeaan asentoon ja nosta
lavistyskahvaa ylospain.

Huomio: Neulat voidaan vetda pois ja asentaa uudelleen
vain, kun lavistyskahva on nostettu ylaasentoon.

e Nosta I&pindkyva kansi ylos.

e Paina kutakin lavistysneulaa vastaavaa painiketta (painike
alhaalla = neula toiminta-asennossa, painike ylhaalla =
neula pois toiminta-asennosta).

Varmista paperiarkkien oikea kohdistus ja tyonna
asiakirja lavistysaukkoon

e Napauta asiakirjan reunaa tasaista pintaa vasten
varmistaaksesi, etté kaikki paperiarkit ovat kohdakkain.

e Aseta asiakirja lavistysaukkoon ja varmista, ettd arkkien
|avistettdva reuna osoittaa alaspéin takana sijaitsevassa
lavistysaukossa (korkeintaan 20 arkkia 80 g/m?n paperia
tai 2 PVC-muovikantta, joiden kummankin paksuus on 0,2
mm).

Lavistys
e \ledd lavistyskahvaa alaspain.

e Nosta lavistyskahva takaisin ylos ja poista ldvistetty
asiakirja laitteesta.

SIDONTAVINKKI

Samanaikainen sidonta ja ldvistys:

Voit asettaa lavistettyja arkkeja valmiiksi kampa-/
metallilankasidontaa varten ennen kuin lavistat asiakirjan jaljelld
olevat sivut.
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Nain sidot asiakirjoja
muovikampoja kayttaen

Valitse oikea kamman koko

e Aseta sidottava asiakirja kokonaisuudessaan
sidontauraan. Paina sidontavipua alaspdin ja katso
liikkuvaan painotankoon merkitysté asteikosta tarvittava
kamman koko. Kaytd alla olevaa taulukkoa, jos aiot sitoa
enemman kuin noin 125 arkkia 80 g/m?:n paperia (yli 14
mm:n kampa).

Arkkien 145 165 195 225 240 280 330 390 450
enimmaismaara

Kamman koko 16 19 22 25 28 32 38 45 51

Asenna ja avaa kampa
e Tyonnd kamman lukituspainiketta alaspdin (kuva 12).

e Sijoita muovikampa kamman avausmekanismiin siten,
ettd sen avoin puoli osoittaa ylospéin.

e Paina sidontavipua alaspain siten, ettd kampa avautuu
tysin, jolloin sidottavat paperiarkit voidaan asettaa
paikoilleen helposti.

Jos aiot sitoa vain yhden asiakirjan, siirry alla olevaan
vaiheeseen 4. Jos haluat sitoa useamman samanlaisen
asiakirjan perakkéin (asiakirjasarja), jatka vaiheesta 3.

Kamman avautumisleveyden rajoittaminen

Kampalukon kayttd tehostaa sidontaa sidottaessa useita
asiakirjoja, joihin kaikkiin tarvitaan samankokoinen kampa.

e Avaa kampa tavalliseen tapaan sidontavipua kéyttaen.

e Tyonnd kamman lukituspainiketta ylospdin, kunnes se
pysahtyy, ja anna sen lukkiutua tdhén asentoon.

e Sidontavipu avaa nyt kamman aina tahan
kokoasetukseen.

Syota lavistetty paperi kampaan

e Syota jokainen lavistetty paperinippu kampaan.
Sulje kampa

e Nosta sidontavipu takaisin sen ylimpaan asentoon.
e Poista sidottu asiakirja laitteesta.

Jos haluat korvata jonkin sivun toisella tai haluat lisita uusia
sivuja, voit avata kamman ja sulkea sen uudestaan (katso
vaiheita 2-5).

Nain kaytat metallilanka-/
Click-sidontaa

Valitse oikea metallilankakamman koko

¢ Tyonnd sidottava materiaali sidontauraan ja katso
likkuvaan painotankoon merkitysté asteikosta tarvittava
metallilankakamman koko.

Aseta metallilankakampa pidikkeeseen
¢ Sjjoita metallilankakampa sen pidikkeeseen.
Syota lavistetty paperi kampaan
e Syota lavistetyt paperiniput metallilankakampaan.
SIDONTAVINKKI
Aseta takakansi (B) etukannen (17A) paélle siten, etta

metallilanka- tai Click-kamman sauma ei tule nakyviin
my6hemmin.,

Metallilanka-/Click-kamman sulkeminen

Metallilankakammat on tarkoitettu vain kertakayttéon.
Niit4 ei voida avata ja sulkea uudestaan, toisin kuin
muovikampoja tai Click-kampoja.

e Tyonnd metallilankakamman lukituspainiketta alaspéin
(kuva 12)

¢ Pidd sidottavaa asiakirjaa vasemmalla kédelldsi
sidontaurassa siten, ettd metallilankakamman avoin paa
jaé osoittamaan alaspéin.

 Paina oikealla kddelldsi sidontavipua alas, kunnes
metallilankakampa on suljettu taysin.

¢ Jos kaytat Click-sidontakampaa, sulje renkaat kasin tai
Click-kamman mukana toimitetun sulkimen avulla.

Metallilankakamman sulkeutumisleveyden
rajoittaminen

Useita keskendén samanlaisia asiakirjoja (asiakirjasarjoja)
voidaan sitoa helposti ja yksinkertaisesti rajoittamalla
sulkeutumisleveys madratyn suuruiseksi.

e Maaritd, kuinka pitkdlle sidontavipua on painettava
alaspdin metallilankakamman sulkemiseksi taysin (vaihe
4). Pida sidontavipu tassd asennossa.

e Tyonnd lukituspainiketta ylospdin, kunnes se pysahtyy, ja
lukitse se tahdn asentoon.
Voit nyt painaa sidontavipua sen pysaytyskohtaan saakka,
ja sarjan jokaiseen asiakirjaan muodostuu taysin suljettu
metallilankasidonta.
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Spesifikasjoner

GBC MultiBind 420
Manuell
315 mm (EDB-papir)

Driftsmodus

Maks. dokumentsterrelse
Antall avlange stansepinner
Antall runde stansepinner 34

Hullavstand - avlange 14,2 mm, am.-forhold
Hullavstand - runde 8,5 mm, 3:1-forhold
Stansekapasitet — papir
Stansekapasitet — PVC-omslag

Stansekapasitet Ca. 5000 ark i timen
Papirkantfarer Justerbar, lashar
Maks. diameter, plastspiral 51 mm

Maks. diameter, stalspiral/clickspiral 14 mm

Innbindingsprodukt, med plastspiral
Innbindingsprodukt, med stalspiral/clickspiral

Avskjersskuff 334 x29x 117 mm
Nettovekt 11,5 kg
Mal 125 x 425 x 425 mm

Med forbehold om at den tekniske informasjonen kan endres uten forutgéende varsel.

Merknad

Takk for at du valgte en GBC innbindingsmaskin. Vart mal

er a lage innbindingsmaskiner av hgy kvalitet til en rimelig
pris og med mange avanserte funksjoner, slik at du kan far
flotte resultater hver gang. Fer du bruker maskinen for farste
gang, bar du bruke noen minutter pa a lese gjennom denne
veiledningen.

Brukstips

Stansepinnene i MultiBind 420-maskinen ble behandlet med

olje under produksjon for & forhindre rust og sikre en jevn

stansebevegelse.

e Fgr enheten tas i bruk for farste gang, anbefales det & utfare
flere stanseoperasjoner pd gammelt papir for & fierne alle
rester av olje fra maskindelene.

e Test alltid maskinen med rest—papir fgr du stanser det
endelige dokumentet.

® Bruk kun originalt GBC-tilbehar.
Enheten er vedlikeholdsfri ved korrekt og anbefalt bruk.

21 (7 av disse kan trekkes tilbake individuelt)

Maks. 20 ark, 80 g/m?
2 PVC-omslag pa maks. 0,2 mm tykkelse hver

300 innbindingsoperasjoner i timen
180 innbindingsoperasjoner i timen

Plassering av kontroller

@ Laseknapp for plastspiral/stalspiral
© Transportlas

© Justerbar papirkantfgring (34 hull)
O Justerbar papirkantfaring (21 hull)
© Dokumentstotte

O Stansehandtak

© Valgfrie stansepinner

© Storrelsefaring for plastspiral (i
bindingskanalen)

(9] i’\pne-/lukkemekanisme for plastspiral

(O Bindingskanal for stalspiral

@ Innbindingsspak

@ Spiralholder

@® Stansekanal (34 hull, runde, 3:1-forhold)
@ Stansekanal (21 hull, avlange, am.-forhold)
® Avskjarsskuff

Sikkerhetsinstruksjoner A

ACCO BRANDS EUROPE TAR DIN OG ANDRES SIKKERHET PA
ALVOR. DU FINNER VIKTIGE SIKKERHETSINSTRUKSJONER |
DENNE BRUKSANVISNINGEN 0G PA SELVE PRODUKTET. LES
DISSE INSTRUKSJONENE N@YE.

MultiBind 420 er utelukkende beregnet pé stansing og
innbinding av papir og omslag i PVC-plast. Enheten ma kun
brukes til sitt tiltenkte formal og ikke til andre typer materiale.
Dette sikrer lang levetid og forhindrer skade pa de mekaniske
funksjonene som driver maskinen.

e For & unnga overbelastning av maskinen, vennligst sjekk
malen for maksimal stansing foran pé din maskin fer du
setter i gang med stansingen.

¢ Nar du stanser PVC-/PP-omslag, anbefaler vi at omslaget
stanses med noen papirark pa hver side.

e Sorg for IKKE & stanse metalldeler, s& som heftestifter eller
binderser.

e Tpm avfallsskuffen med jevne mellomrom.
e Sorg for at maskinen brukes pé et flatt og stabilt underlag.

» Maskinen ma aldri lgftes etter stansehdndtaket. Bruk alltid
handgrepene som sitter pa siden av maskinen.

e For & unnga fare for personskader, STIKK IKKE fingrene inn i
spiralinnbindingskanalen.

¢ Innbindingsmaskinen ma ikke utsettes for temperatur-
/fuktighetsforhold som kan fgre til kondensasjon. Maksimum
romtemperatur 40 °C



MultiBind 420 har fglgende funksjoner:

GBC MultiBind 420
Stansing av papir (80 g/m) 20 ark for plastspiral, 12 ark for
stalspiral/clickspiral
Stansing av PVC-omslag (0,2 mm) Maks. 2 PVC-omslag
Maks. str. for plastspiral/stalspiral/ 51 mm CombBind (plastspiral)
clickspiral 14 mm WireBind (stalspiral)
16 mm ClickBind (clickspiral)
Omtr. innbindingskapasitet (80 g/m) 450 ark CombBind (plastspiral)

125 ark WireBind (stalspiral)
145 ark ClickBind (clickspiral)

Klargjore maskinen

e Plasser maskinen pa et jevnt underlag.

e Trekk dokumentstgtten (omslag) (1) opp.

e Skyv de to transportldsene innover (2).

e Skyv stansehandtaket sa langt opp som mulig (3).

e Skyv innbindingsspaken sa langt opp som mulig. En fjaer
presser innbindingsspaken noen fa centimeter til siden, slik
at den blir lett & bevege.

MultiBind 420 er na klar til bruk.

Garanti

Denne maskinen har to ars garanti fra kjgpsdato ved normal
bruk. Innenfor denne garantiperioden vil ACCO Brands Europe
etter eget forgodtbefinnende enten reparere eller erstatte
enheter med feil, vederlagsfritt. Feil som oppstar pa grunn

av feil bruk eller bruk til uegnede formal, dekkes ikke av
garantien. Kjgpsbevis ma fremlegges. Hvis personer som ikke

Registrer produktet online pA www.accoeurope.com

Transport og oppbevaring
av maskinen

Lase maskinen

e Trykk innbindingsspaken mot maskinen, og skyv den
nedover (1).

* Trykk ned stansehdndtaket (2).

e Skyv de to transportldsene utover for & lase
stansehéndtaket (3). Pése at stansehandtaket ikke kan
beveges.

e | egg ned dokumentstatten (4)
Transport og oppbevaring av maskinen

Du kan na bruke stansehandtaket som baerehandtak.
Maskinen kan dermed lett tas med og oppbevares i enten
stdende eller liggende posisjon.

Advarsel! Fare! Kontroller alltid at
stansehandtaket er last pa plass for du
transporterer maskinen.

Tomme avskjaersskuffen

L&s maskinen.

Sett maskinen i stdende posisjon. Trekk ut skuffen pa
undersiden av maskinen og tem den.

Skyv skuffen tilbake til den 1ases pé plass av fjaeren.

er autorisert av ACCO Brands Europe, foretar reparasjoner eller
modifikasjoner pa maskinen, gjgres garantien ugyldig. Det er
vart mal & serge for at vare produkter er i overensstemmelse
med de angitte spesifikasjonene. Denne garantien pavirker
ikke forbrukerens juridiske rettigheter i henhold til nasjonal
lovgivning for salg av varer.
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Slik stanser du dokumenter
for WireBind 34 og ClickBind
(stalspiraler og clickspiraler)
(34 hull, runde)

Juster papirkantfereren

¢ Angi papirkantfgreren til gnsket papirformat slik at
kantene pa dokumentet ikke stanses.

Se illustrasjonen pa maskinen.

Pase at arkene ligger kant i kant, og legg dokumentet
inn i stansekanalen

e Bank kantene pa dokumentet mot en jevn flate, slik at alle
arkene ligger kant i kant.

e Plasser dokumentet i stansekanalen, og s@rg for at den
enden av dokumentet som skal stanses ligger med
forsiden ned i den fremre stansekanalen (maks. 12 ark
med papir pa 80 g eller 2 PVC-plastomslag pa 0,2 mm
hver).

Stans ut hull
e Trekk stansehandtaket nedover.

e Skyv stansehandtaket opp igjen, og fjern det stansede
dokumentet.

INNBINDINGSTIPS!

Kombinert stansing og innbinding:

Du kan legge de stansede arkene i en stélspiral/clickspiral far
du stanser resten av dokumentet.

Slik stanser du dokumenter
for CombBind og WireBind 21
(plastspiraler og stalspiraler)
(21 hull, avlange)

Juster papirkantfareren

¢ Angi papirkantfereren til gnsket papirformat slik at
kantene pa dokumentet ikke stanses.

Se illustrasjonen pa maskinen. Faringslinjene pa
dokumentstgtten gjer det enkelt & justere dokumenter med
A4- og Ab-format.

Still inn de valgfrie stansepinnene

Sju av 21 stansepinner kan trekkes tilbake individuelt.
Dette forhindrer at papirkantene stanses ved behandling av
spesialformater.

e Juster dokumentstgtten, og lgft stansehandtaket oppover.

Merk! Pinnene kan bare trekkes tilbake og flyttes nar
stansehdndtaket er lgftet opp.

e | gft det transparente dekselet oppover.

* Trykk pa knappen for den aktuelle stansepinnen (knapp
trykket inn = pinne i stanseposisjon, knapp ute = pinne
trukket tilbake).

Pase at arkene ligger kant i kant, og legg dokumentet
inn i stansekanalen

* Bank kantene pa dokumentet mot en jevn flate, slik at alle
arkene ligger kant i kant.

e Plasser dokumentet i stansekanalen, og sgrg for at den
enden av dokumentet som skal stanses ligger med
forsiden ned i den bakre stansekanalen (maks. 20 ark
med papir pa 80 g eller 2 PVC-plastomslag pa 0,2 mm
hver).

Stansing
o Trekk stansehandtaket nedover.

e Skyv stansehandtaket opp igjen, og fjern det stansede
dokumentet.

INNBINDINGSTIPS!

Kombinert stansing og innbinding:

Du kan legge de stansede arkene i en plastspiral/stalspiral fgr
du stanser resten av dokumentet.



Slik foretar du innbinding
med plastspiral

Velg riktig plastspiralstarrelse

e | egg hele dokumentet som skal bindes inn, i
bindingskanalen. Trykk innbindingsspaken nedover, og les
av gnsket plastspiralstgrrelse pa skalaen p& den mobile
trykkstangen. Bruk tabellen nedenfor hvis du skal binde
inn mer enn ca. 125 ark med papir pa 80 g (plastspiral
stgrre enn 14 mm).

Maks. antallark 145 165 195 225 240 280 330 390 450
Plastspiral- 16 19 22 256 28 32 38 45 51

storrelse
Sett inn og apne plastspiralen
* Skyv laseknappen for plastspiralen nedover (fig. 12).

e | egg inn plastspiralen med den apne siden vendt opp mot
spiralapningsmekanismen.

e Trykk innbindingsspaken nedover, slik at plastspiralen
apnes og arkene som skal bindes inn, lett kan legges inn.

Hvis du kun gnsker & binde inn ett dokument, gar du videre
til trinn fire nedenfor. Hvis du @nsker & binde inn flere
identiske dokumenter etter hverandre (en serie), gar du
videre til trinn tre.

Begrense spiralapningsbhredden

Hvis du skal binde inn flere dokumenter med samme
storrelse plastspiral, er det smart & aktivere plastspirallasen.

e Apne spiralen med innbindingsspaken som vanlig.

e Skyv laseknappen for plastspiralen oppover til den
stopper, og sgrg for at den lases i denne posisjonen.

e [nnbindingsspaken sgrger deretter for at plastspiralene
apnes i henhold til denne innstillingen.

Legg stanset papir i plastspiralen

e | egg alt det stansede papiret i plastspiralen.

Lukk plastspiralen

e For innbindingsspaken tilbake til utgangsposisjonen.
e Ta det innbundne dokumentet ut av maskinen.

Hvis du vil bytte ut eller legge til individuelle sider, kan du &pne
0g lukke plastspiralen igjen (se trinn 2-5).

Slik foretar du en innbinding
med stalspiral/clickspiral

Velg riktig stalspiralsterrelse

e | egg materialet som skal bindes inn, i bindingskanalen,
og les av gnsket stalspiralstgrrelse pa skalaen pa den
mobile trykkstangen.

Legg stalspiralen i holderen

® Plasser stalspiralen i spiralholderen

Legg i det stansede papiret

e | egg alt det stansede papiret i stélspiralen.

INNBINDINGSTIPS!
Plasser det bakre omslaget (B) over det fremre omslaget (17A)
slik at skjgten i stalspiralen eller clickspiralen ikke vises etter
innbinding.

Lukk stalspiralen/clickspiralen

Stélspiraler er beregnet pa engangsbruk. | motsetning il
plastspiraler og clickspiraler kan de kun apnes og lukkes én
gang.

e Skyv laseknappen for stalspiralen nedover (fig. 12)

* Hold dokumentet som skal bindes inn i venstre hand og
fgr det inn i bindingskanalen, slik at spiralen stopper med
den &pne siden vendt ned.

o Trykk innbindingsspaken ned med hgyre hand, til spiralen
er helt lukket.

e Hyis du bruker clickspiraler, lukker du ringene manuelt
eller bruker lukkeenheten som fglger med clickspiralene.

Begrense spirallukkingsbredden

Du kan binde inn flere identiske dokumenter (serier) pa en
enkel mate ved & begrense lukkingsbredden.

e Avgjer hvor langt ned du ma trykke innbindingsspaken
for stalspiralen er helt lukket (trinn 4). Hold
innbindingsspaken i denne posisjonen.

e Skyv laseknappen oppover til den stopper, og sgrg for at
den lases i denne posisjonen.

Du kan na trykke innbindingsspaken ned til den stopper, og
hvert dokument i innbindingsserien vil bli bundet inn med
perfekt spirallukking.
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Specifikationer

GBC MultiBind 420
Anvéandningsldge Manuellt
Max. dokumentstorlek
Antal fyrkantiga stansstift
Antal runda stansstift 34
Halavstand - fyrkantiga

Halavstand - runda

315 mm (datapapper)

8,5 mm, hélavstand 3:1
Stansningskapacitet — papper max 20 ark (80 g/m?)

Stanskapacitet - PVC-omslag

Stanskapacitet Ca 5000 ark i timmen
Guidekant Justerbar, lashar
Max. diameter, plastspiral 51 mm

Max. diameter, trad/clickspiral 14 mm

Bindningskapacitet med plastspiral 300 bindningar per timme

Bindningskapacitet med trad/clickspiral 180 bindningar per timme

Avfallshricka 334 x29x 117 mm
Nettovikt 11,5 kg
Métt 125 x 425 x 425 mm

Specifikationerna kan &ndras utan varsel.

Speciell marka

Tack for att du valde en GBC varmebindare. Var malsattning &r
att tillverka bindnings-maskiner av hog kvalitet till dverkomligt
pris med manga avancerade funktioner som ger dig utmarkta
resultat varje gang. Innan du anvander maskinen for forsta
gangen ber vi dig satta av ndgra minuter till att ldsa genom
denna bruksanvisning.

Anvandningstips

Stansstiften pa MultiBind 420 &r éverdragna med olja fran
fabriken for att skydda dem mot korrosion och se till att
maskinen fungerar smidigt.

e Innan du anvander maskinen for forsta gangen bor du stansa
flera gdnger pa gammalt papper for att avidgsna alla rester
av olja pd komponenterna.

e Testa hur stansningen fungerar pd gammalt papper innan du
stansar det slutliga dokumentet.

e Anvdnd endast originaltilloehér fran GBC.

Maskinen dr underhdllsfri ndr den anvéands pa ratt satt for
avsett &ndamal.

21 (varav 7 separat indragbara)

14,2 mm, amerikanskt halavstand

2 PVC omslag, max 0,2 mm vardera

Delarnas och
reglagens placering

@ Lasknapp for plastspiral/trad

© Transportlas

© Instillbar guidekant (34-halsstansning)

O Instillbar guidekant (21-halsstansning)

© Dokumentstdd

@O Stanshandtag

@ Bortviljbara stansstift

@ Spiralstorleksguide (i bindningskanalen)

© Mekanism for oppning/stangning av spiralen
(@ Tradbindningskanal

@ Bindningsspak

@ Tradhallare

@® Stansspringa (34 hal, runda, halavstind 3:1)

(@ Stansspringa (21 hal, fyrkantiga, amerikanskt
halavstand)

® Avfallsbricka

Sakerhetsinstuktioner YA

DIN SAKERHET LIKAVAL SOM ANDRAS AR EN BETYDELSEFULL
ANGELAGENHET FOR ACCO BRANDS EUROPE. | DENNA
ANVANDARHANDBOK OCH PA SJALVA ENHETEN FINNS
VIKTIGA SAKERHETSFORESKRIFTER. LAS NOGGRANT IGENOM
DESSA FORESKRIFTER.

Observera att MultiBind 420 &r enbart avsedd for att stansa
och binda papper och PVC-omslag. Anvand maskinen endast
for det &ndamalet, och forsok inte behandla annat material. Pa
sa satt haller din maskin ldngre och du riskerar inte att skada
maskinens mekaniska funktion.

e F0r att undvika att dverbelasta maskinen, bor du fore varje
stansning kontrollera att du inte dverskrider den maximala
kapaciteten som star pa maskinens framsida.

e Vid stansning av PVC-parmar rekommenderar vi att pArmarna
stansas med ett papper pa vardera sida.

e Stansa INTE metallféremal som haftklamrar eller gem.
e TOm brickan for pappersklipp regelbundet.
o Se till att maskinen anvands pa en plan och stabil yta.

e |yft aldrig maskinen i stanshandtaget. Anvand alltid
handtagen som sitter pA maskinens sidor.

e For att undvika skador far du INTE stoppa in fingrarna i
tradbindningskanalen.

¢ Bindningsmaskinen ska inte utséttas for sddana temperatur-
/fuktighetsnivaer som orsakar kondens. Max. omgivande
temperatur ~ 40°C



MultiBind 420 har féljande kapacitet:

GBC MultiBind 420
Stansning av papper (80 gm?) 20 ark for plastspiral, 12 ark for
trad/clickspiral
Stansning av PVC-omslag (0,2 mm) Max. 2 PVC-omslag
Max. storlek pa plastspiral/trad/ 51 mm CombBind (plastspiral)
clickspiral 14 mm WireBind (trad)
16 mm ClickBind (clickspiral)
Bindningskapacitet (80 gm?) ca 450 ark CombBind (plastspiral)

ca 125 ark WireBind (trad)
ca 145 ark ClickBind (clickspiral)

Forberedelse av maskinen

o Stall maskinen pd en stadig yta.

e Dra upp dokumentstodet (locket) (1).

e Tryck de bada sparrarna pa transportldset inat (2).
e Dra upp stanshandtaget sé langt det gar (3).

e Dra upp bindningsspaken sa langt det gér. Bindningsspaken
trycks nagra centimeter at sidan av en fjdder sa att det blir
|attare att anvdnda det.

MultiBind 420 ar nu Kklar for anvandning.

Garanti

Denna produkt har tva ars garanti fran inkpsdatum vid

normal anvandning. Inom denna garantiperiod reparerar eller
ersatter ACCO Brands Europe efter eget gottfinnande en defekt
maskin utan extra kostnad. Garantin galler inte for fel som
uppstatt pa grund av felaktig anvandning eller anvandning av
utrustningen till uppgifter den inte ar avsedd fér. Kvitto med

Registrera produkten online pd www.accoeurope.com

Transport eller forvaring
av maskinen

Lasning av maskinen

e Tryck bindningsspaken mot maskinen och fall den nedat
(1).

® Tryck ner stanshandtaget (2).

e Tryck de bada transportsparrarna utat sa att
stanshandtaget lases (3). Kontrollera att stanshandtaget
inte langre kan rora sig.

e Féll ner dokumentstodet (4).
Transport eller forvaring av maskinen

Du kan nu anvanda stanshandtaget som ett barhandtag. Da
kan maskinen bdras med ldtthet och kan forvaras staende
eller liggande.

Varning: Skaderisk! Se alltid till att
stanshandtaget ir ordentligt fastlast
innan du bér den.

Tomning av avfallsbrickan

L&s maskinen.

Stall maskinen i upprétt ldge och dra ut brickan pa
undersidan av maskinen och tom den.

Dra in brickan igen tills den kndpps fast av fjadern.

inkdpsdatum maste uppvisas. Om reparationer eller &ndringar
utforts av personer som inte &r auktoriserade av ACCO Brands
Europe géller inte garantin. Var malséttning &r att se till att

vara produkter uppfyller angivna specifikationer. Denna garanti
paverkar inte de réttigheter du har som konsument enligt lagen.
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@

Stansning av dokument for
WireBind 34 och ClickBind (trad
och clickspiral) (34 hal, runda)

Stéll in guidekanten

e Stall in guidekanten efter aktuellt pappersformat sé att
papperet inte stansas langst upp och l&ngst ner.

Du far hjélp av grafiken pa maskinen.
Se till att arken ligger rakt och lagg i dokumentet i
stansspringan

e Knacka kanten pa dokumentet mot en flat yta s att alla
arken kommer rak.

e | 4gg dokumentet i stansspringan och se till att den
kant som ska stansas kommer nedat i den frmre
stansspringan. (max. 12 ark papper, 80 gm2, eller tva
PVC-omslag, 0,2 mm vardera)

Stansa
e Dra stanshandtaget nedét.

e FOr upp stanshandtaget igen och ta ut det stansade
dokumentet.

BINDNINGSTIPS!
Samtidig bindning och stansning:

Du kan lagga i de stansade arken i en trad/clickspiral innan du
stansar resten av dokumentet.

Stansning av dokument for
CombBind och WireBind 21
(plastspiral och trad)

(21 hal, fyrkantiga)

Stéll in guidekanten

e Stéll in guidekanten sé att dokumentet inte stansas langst
upp och langst ned.

Du far hjélp av grafiken pa maskinen. Det finns hjlplinjer
pa dokumentstddet som du kan anvanda for att placera
A4- och A5-dokument.

Stéll in de bortviljbara stansstiften

Sju av de 21 stansstiften kan dras in separat. Pa s& satt kan
du férhindra att papper av andra format stansas langst upp
och langst ner.

e Stéll in dokumentstddet ratt och for upp stanshandtaget.

0BS: Stiften kan bara dras in och dras tillbaka nar
stanshandtaget har forts upp till dvre laget.

e Dra det genomskinliga locket uppét.

e Tryck pa den knapp som motsvarar det aktuella stiftet
(knappen nere = stiftet p& plats, knappen uppe = stiftet
indraget).

Se till att arken ligger rakt och ldagg i dokumentet i

stansspringan

¢ Knacka kanten pa dokumentet mot en flat yta sa att alla
arken kommer rakt.

e | 4gg dokumentet i stansspringan och se till att den
kant som ska stansas kommer nedat i den bakre
stansspringan. (max. 20 ark papper, 80 gm2, eller tva
PVC-omslag, 0,2 mm vardera)

Stansa
e Dra stanshandtaget nedat.

e F0r upp stanshandtaget igen och ta ut det stansade
dokumentet.

BINDNINGSTIPS!

Samtidig bindning och stansning:

Du kan lagga i de stansade arken i en plastspiral/trad innan du
stansar resten av dokumentet.



Bindning med plastspiral

Vilj ratt spiralstorlek

e [ 4gg hela dokumentet som ska bindas i
bindningskanalen. Tryck bindningsspaken nedét och
l4s av lamplig spiralstorlek pa skalan pa den rorliga
tryckstangen. Anvand tabellen nedan om du vill binda mer
an ca 125 ark papper 80 gm? (stérre spiral &n 14 mm).

Max. antal 145 165 195 225 240 280 330 390 450

ark
Spiralstorlek 16 19 22 25 28 32 38 45 51

Légg i och d6ppna plastspiralen
e Skjut spirallasknappen nedét (Fig. 12)

e | 4gg plastspiralen med den 6ppna sidan uppat i
spiraléppningsmekanismen.

e Tryck bindningsspaken nedat sa att spiralen dppnas helt
och arken som ska bindas kan ldggas i enkelt.

Om du bara ska binda ett enda dokument gar du nu till steg
4 nedan. Om du ska binda flera dokument efter varandra
gar du till steg 3.

Stéll in spiraloppningsbredden

Om du ska binda flera dokument med spiraler av samma
storlek ar det praktiskt att stélla in spirallaset.

e Oppna spiralen som vanligt med bindningsspaken.

e Skjut spirallasknappen uppat sé langt det gar och se till
att den lases fast i det laget.

e Bindningsspaken éppnar sig nu alltid vid den
storleksinstéliningen.

Liagg det stansade papperet pa spiralen

e | 4gg de stansade pappersbuntarna pa spiralen.
Sténg spiralen

e Stéll tillbaka bindningsspaken till Gvre 1&get.

e Ta ut det bundna dokumentet ur maskinen.

Om du vill byta ut eller l4gga till enskilda sidor kan du alltid
Oppna och stdnga spiralen igen (se steg 2-5).

Bindning med trad/clickspiral

Vilj ratt tradstorlek

e | 4gg i materialet som ska bindas i bindningskanalen
och 1as av Idmplig tradstorlek pa skalan pa de rorliga
trycksténgen.

Lagg traden i hallaren

e | 4gg i trdden i tradhallaren

L4gg i de stansade arken

e | 4gg de stansade pappersbuntarna pa traden

BINDNINGSTIPS!
Lagg det bakre omslaget (B) ovanpé det framre omslaget (17A)
sd att fogen i traden eller clickspiralen doljs senare.

Sting traden/clickspiralen

Tradbindning &r endast avsett fér engangsbindning. |
motsats till plastspiraler och clickspiraler kan de inte
dppnas och sténgas igen.

o Skjut tradldsknappen nedat (Fig. 12)

e Hall dokumentet som ska hindas i vanster hand i
bindningskanalen pa sa sétt att trdden stannar med den
Oppna anden ner.

e Tryck ner bindningsspaken med héger hand sa langt som
behdvs for att traden ska stdngas helt.

e Om du anvander clickspiral, stdnger du ringarna manuellt
eller med den zipper som foljer med clickspiralerna.

Stall in stangningsavstandet

Om du ska binda flera likadana dokument &r det praktiskt
att stdlla in stdngningsavstandet.

e Avgdr hur mycket du maste trycka ner bindningsspaken
for att traden ska stdngas helt (steg 4). Hall
bindningsspaken i det laget.

e Skjut lasknappen uppét sé langt det gar och se till att den
ldses fast i det laget.

Du kan nu trycka ner bindningsspaken till stopplaget, och fa en
perfekt stdngd trad i varje dokument.
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Dane techniczne

Tryb dziatania
Maksymalny format dokumentu
Liczba prostokatnych nozy dziurkujgcych

Liczba okragtych nozy dziurkujgcych
Skok perforacji - otwory prostokatne
Skok perforacji - otwory okragte

Liczba arkuszy, ktére mozna jednoczes$nie
przedziurkowac - papier

Liczba arkuszy, ktére mozna jednocze$nie
przedziurkowac - oktadki plastikowe PCV

Maksymalna wydajnos$¢ dziurkowania
Ogranicznik krawedzi papieru

Maks. $rednica grzbietu grzebieniowego
Maks. Srednica grzbietu drucianego/

GBC MultiBind 420
Reczny
315 mm (format EPD)

21 (z ktdrych 7 mozna indywidualnie
wytgczac)

34

14,2 mm (skok USA)

8,5mm (skok 3:1)

maksymalnie 20 arkuszy (80 g/m?)

maksymalnie 2 oktadki plastikowe PCV o
grubosci 0,2 mm kazda

ok. 5000 arkuszy na godzine
regulowany, z mozliwo$cig zablokowania
51 mm

14 mm

Potozenie czesci i
regulatorow

@ Zacisk blokujacy rozchylenie grzbietow
grzebieniowych/drucianych

© Mechanizm zabezpieczajacy przy
transporcie

© Regulowany ogranicznik krawedzi papieru
(dziurkacz 34-otworowy)

O Regulowany ogranicznik krawedzi papieru
(dziurkacz 21-otworowy)

© Podpora dokumentow

O Ramie dziurkacza

@ Wyiaczane noze dziurkujace

© Wskaznik rozmiaru grzbietu (w szczelinie
bindownicy)

© Mechanizm otwierania/zamykania grzbietow

(@ Szczelina bindownicy do oprawy drutowej

zatrzaskowego
Wydajnos¢ bindowania - grzbiety grzebieniowe
Wydajnos$¢ bindowania - grzbiety druciane/

zatrzaskowe

Pojemnik na $cinki 334x29x117 mm
Waga netto 11,5kg

Wymiary 125x425x425 mm

Dane techniczne moga ulec zmianie bez powiadomienia.

Nadzwyczajne wydanie
gazety zawiadomienie

Dzigkujemy za wybranie bindownicy marki GBC. Naszym
celem jest produkowanie wysokiej jakosci urzadzen po
przystepnych cenach, posiadajgcych wiele zaawansowanych
funkcji, umozliwiajgcych kazdorazowe osigganie doskonatych
rezultatow. Przed rozpoczeciem pracy, prosimy o poswiecenie
kilku minut na przeczytanie niniejszej instrukcji obstugi.

Praktyczne porady

Noze mechanizmu dziurkujgcego bindownicy MultiBind 420
zostaty fabrycznie powleczone olejem dla ochrony przed
korozjg oraz aby zapewnic ich sprawne dziatanie.

* Przed pierwszym wtasciwym uzyciem urzgdzenia zaleca sie
wykonanie kilku wstepnych operacji dziurkowania przy uzyciu
niepotrzebnych kartek papieru w celu usuniecia resztek oleju z
czesci mechanizmu.

* Przed przystgpieniem do dziurkowania wtasciwego
dokumentu, sprawdz jako$¢ dziurkowania przy uzyciu
niepotrzebnego papieru.

* Nalezy stosowac tylko oryginalne akcesoria marki GBC.

Urzadzenie nie wymaga zadnych czynnosci konserwacyjnych,
jesli jest uzywane prawidtowo i zgodnie z przeznaczeniem.

300 operacji bindowania na godzing
180 operacji bindowania na godzine

@ Dzwignia mechanizmu bindujacego

@ Zaczep na grzbiety

(® Szczelina dziurkacza (34 otwory, okragte,
skok 3:1)

@ Szczelina dziurkacza (21 otworéw,
prostokatne, skok USA)

® Pojemnik na $cinki

Wazne informacje dotyczace A

bezpieczenstwa

BEZPIECZENSTWO, ZAROWNO TWOJE JAK | INNYCH OSOB,
JEST DLA FIRMY ACCO BRANDS EUROPE BARDZO ISTOTNE.
W NINIEJSZEJ INSTRUKCJI OBStUGI, JAKTNA SAMYM
URZADZENIU, UMIESZCZONE SA WAZNE INFORMACJE,
DOTYCZACE BEZPIECZENSTWA. PROSIMY O ICH UWAZNE
PRZECZYTANIE.

Bindownica MultiBind 420 przeznaczona jest wytacznie do
dziurkowania i bindowania papieru i plastikowych oktadek PCV.
Urzgdzenia nalezy uzywac tylko do tych celow i nie stosowac zadnych
innych materiatow. Zapewni to diugotrwate dziatanie bindownicy i
zapobiegnie uszkodzeniom zespotéw mechanicznych.

* Aby nie dopuscic¢ do przecigzenia urzadzenia, przed rozpoczeciem
dziurkowania nalezy zapoznaé si¢ z informacjami o maksymalnej
dopuszczalnej liczbie dziurkowanych kartek, zamieszczonymi z
przodu bindownicy.

* Podczas dziurkowania oktadek z polichlorku winylu lub polipropylenu
zaleca sie obtozyé dziurkowang oktadke z obydwu stron kilkoma
arkuszami papieru.

* NIE dziurkowac metalowych przedmiotow, takich jak zszywki lub
spinacze do papieru.

* Regularnie oprdznia¢ pojemnik na cinki.

* Bindownice nalezy eksploatowac na pfaskiej, stabilnej powierzchni.

* Nigdy nie podnosi¢ urzadzenia za dzwignie do dziurkowania.
Zawsze korzysta¢ w tym celu z uchwytéw znajdujacych sie z boku
bindownicy.

* Aby nie dopuscic¢ do ryzyka obrazen fizycznych, NIE NALEZY
wktadac palcow do kanatu oprawy drutowe;.

* Bindownice nalezy chronic¢ przed warunkami temperatury/
wilgotnoci, ktore mogtyby powodowaé wystepowanie kondensacii.
Maksymalna temperatura otoczenia ok. 40/C



MultiBind 420 posiada nastepujace funkcije:

GBC MultiBind 420

Dziurkowanie papietu (80 g/m?) 20 arkuszy do grzbietow
grzebieniowych; 12 arkuszy
do grzbietéw drucianych/
zatrzaskowych

Dziurkowanie oktadek plastikowych Maks. 2 oktadki PCV
PCV (0,2 mm)

Maksymalny rozmiar grzbietu CombBind (grzbiet
grzebieniowego/drucianego/ grzebieniowy) - 51 mm
zatrzaskowego: WireBind (grzbiet druciany)
-14mm
ClickBind (grzbiet zatrzaskowy)
-16 mm

Przyblizona maksymalna liczba arkuszy = CombBind (grzbiet

w oprawie (80 g/m?) grzebieniowy) — 450 arkuszy
WireBind (grzbiet druciany)
- 125 arkuszy
ClickBind (grzbiet zatrzaskowy)
- 145 arkuszy

Przygotowanie urzadzenia do pracy

o Ustaw urzadzenie na stabilnej powierzchni.

* Podnie$ podpore dokumentow (pokrywe) (1).

* Przesun do wewnatrz dwie zasuwki mechanizmu
zabezpieczajgcego (2).

* Unie$ ramie dziurkacza maksymalnie w gore (3).

* Unie$ dZwignie mechanizmu bindujgcego maksymalnie w
gore. Sprezyna odsuwa dzwignie na kilka centymetréw w bok
dla zapewnienia wygody uzycia.

Bindownica MultiBind 420 jest gotowa do pracy.

Gwarancja

Urzadzenie objete jest dwuletnig gwarancjg eksploatacyjna.
Okres gwarancyjny liczy sie od daty zakupu. W okresie
gwarancyjnym producent (ACCO Brands Europe)
zobowigzuije sie za darmo naprawi¢ lub wymienic¢

uszkodzone urzadzenie. Gwarancja nie obejmuje uszkodzen
spowodowanych nieprawidtowym uzytkowaniem bindownicy
lub wykorzystywaniem jej do celdw, do ktorych nie jest
przeznaczona. Aby skorzystaé z gwaranciji nalezy przedstawié

Transport i przechowywanie
urzadzenia

Zahezpieczanie urzadzenia

* Docisnij dzwignie mechanizmu bindujgcego do urzadzenia
i 267 jg przesuwajac w dot (1).

* Nacisnij w d6t ramie dziurkacza (2).

* Przesun dwie zasuwki mechanizmu zabezpieczajgcego do

zewnatrz, aby zablokowac ramie dziurkacza (3). Upewnij
sie, ze ramie dziurkacza zostato unieruchomione.

* Zt6z podpore dokumentdw (4).
Transport i przechowywanie urzadzenia

Ramie dziurkacza moze teraz stuzy¢ jako uchwyt do
przenoszenia. Zapewnia to wygode transportu, a urzgdzenie
mozna przechowywac w pozycji pionowej lub poziomej.

Ostrzezenie: Niebezpieczenstwo zranienia! Przed
przeniesieniem urzadzenia upewnij sie, Ze ramie
dziurkacza zostato prawidtowo zablokowane.

Oproéznianie pojemnika na scinki

Zablokuj urzgdzenie.

Ustaw urzadzenie w pozycji pionowej, wyjmij i oproznij
pojemnik znajdujgcy sie na spodzie.

W6z pojemnik z powrotem tak, aby sprezyna zatrzasneta
sie we wtasciwym miejscu.

dowdd zakupu. Dokonanie napraw i modyfikacji urzgdzenia
przez osoby nie upowaznione do tego przez firme¢ ACCO
Brands Europe powoduje uniewaznienie gwarancji. Chcemy,
aby nasze produkty dziataty zgodnie ze specyfikacjg. Niniejsza
gwarancja nie narusza praw konsumentéw wynikajgcych

z przepisow obowigzujgcych w danym kraju i dotyczacych
warunkdw sprzedazy towarow.

Prosimy o zarejestrowanie produktu na stronie internetowej www.accoeurope.com
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Dziurkowanie dokumentéw do
oprawy WireBind 34 i ClickBind
(grzbiety druciane i zatrzaskowe)
(34 otwory, okragte)

Ustaw ogranicznik krawedzi papieru

* Ustaw ogranicznik krawedzi papieru do wymaganego
formatu, aby nie przedziurkowac krawedzi dokumentu.

Pomoga w tym znaki graficzne znajdujace sie na urzgdzeniu.

Wyréwnaj plik arkuszy i umies¢ dokument w szczelinie
dziurkacza.

* Postukaj brzegiem dokumentu o ptaskg powierzchnie, aby
wyréwnaé utozenie wszystkich arkuszy.

* Umies¢ dokument w szczelinie dziurkacza w taki sposob,
aby brzeg przeznaczony do przedziurkowania skierowany
byt w d6t w przedniej szczelinie dziurkacza (maksymalnie
12 arkuszy papieru 80 g lub 2 plastikowe oktadki PCV o
grubosci 0,2 mm kazda).

Przedziurkuj
* Pociggnij ramie dziurkacza w dot.

* Przesun ramie dziurkacza z powrotem w gore i wyjmij
przedziurkowany dokument.

PRAKTYCZNA RADA!

Jednoczesne dziurkowanie i bindowanie:
Przedziurkowane arkusze mozna natozy¢ na grzbiet druciany/
zatrzaskowy i kontynuowac dziurkowanie pozostatej czesci
dokumentu.

Dziurkowanie dokumentéw do
oprawy CombBind i WireBind 21
(grzbiety grzebieniowe i druciane)
(21 otworéw, prostokatne)

Ustaw ogranicznik krawedzi papieru

* Ustaw ogranicznik krawedzi papieru w taki sposdb, aby nie
przedziurkowaé krawedzi dokumentu.

Pomoga ci w tym znaki graficzne znajdujace sie na
urzgdzeniu. Na podporze dokumentéw zaznaczone sg linie
prowadzgce, ktére utatwiajg wiasciwe utozenie dokumentow
formatu A4 i A5.

Ustaw noze mechanizmu dziurkujgcego

7 2 21 nozy dziurkujgcych mozna indywidualnie wytaczac.

Zapobiega to dziurkowaniu brzegéw papieru przy oprawie

dokumentdw o nietypowym formacie.

* Ustaw podpore dokumentow we wtasciwej pozyciji i
przesun ramie dziurkacza w gore.

Uwaga: Wytaczanie i zmiana ukfadu nozy mozliwe sg

tylko wtedy, gdy ramie dziurkacza znajduje sie w gérnym

potozeniu.

* Podnie$ przezroczystg ostone.

* Naciskaj klawisze odpowiadajgce poszczegoinym nozom
(klawisz wcisniety = n6z wigczony, klawisz zwolniony = néz
wytaczony).

Wyrdéwnaj plik arkuszy i umie$¢ dokument w szczelinie

dziurkacza.

* Postukaj brzegiem dokumentu o ptaskg powierzchnie, aby
wyréwnaé utozenie wszystkich arkuszy.

* Umies¢ dokument w szczelinie dziurkacza w taki sposob,
aby brzeg przeznaczony do przedziurkowania skierowany
byt w dét w tylnej szczelinie dziurkacza (maksymalnie
20 arkuszy papieru 80 g lub 2 plastikowe oktadki PCV o
grubosci 0,2 mm kazda).

Dziurkowanie
* Pociggnij ramie dziurkacza w dét.

* Przesun ramie dziurkacza z powrotem w gore i wyjmij
przedziurkowany dokument.

PRAKTYCZNA RADA!

Jednoczesne dziurkowanie i bindowanie:
Przedziurkowane arkusze mozna natozy¢ na grzbiet
grzebieniowy/druciany i kontynuowac dziurkowanie pozostatej
czesci dokumentu.



Oprawa w plastikowe grzbiety
grzebieniowe

Dobierz wiasciwy rozmiar grzbietu

* Umies¢ caty dokument przeznaczony do oprawy w
szczelinie bindownicy. Pociggnij dZzwignie mechanizmu
bindujgcego w dét i odczytaj zalecany rozmiar grzbietu ze
skali na ruchomym drazku dociskowym. Jesli dokument
przeznaczony do oprawy liczy wiecej niz ok. 125 arkuszy
papieru 80 g (grzbiet wigkszy niz 14 mm), skorzystaj z
ponizszej tabeli.

Maksymalna 145 165 195 225 240 280 330 390 450

liczba arkuszy
Rozmiar grzbietu 16 19 22 25 28 32 38 45 51

Natéz i otworz grzbiet

* Przesun w dot zacisk blokujacy rozchylenie grzbietu
(rys. 12).

* Umies¢ plastikowy grzbiet otwartg strong ku gdrze w
mechanizmie otwierania grzbietow.

* Pociggnij dZzwignie mechanizmu bindujgcego w dét, aby
catkowicie otworzy¢ grzbiet i umozliwi¢ wtozenie arkuszy
przeznaczonych do oprawy.

Jesli zamierzasz oprawic tylko jeden dokument, przejdz
do punktu 4 ponizej. Jesli chcesz kolejno oprawic kilka
identycznych dokumentdw (serie), przejdz do punktu 3.

Ograniczanie rozchylenia grzbietu

Jesli chcesz oprawic kilka dokumentdw, z ktérych kazdy

wymaga tego samego rozmiaru grzbietu, wydajniej jest

ustawic blokade rozchylenia grzbietu.

* Otworz grzbiet jak zwykle za pomocg dZwigni mechanizmu
bindujgcego.

* Przesun zacisk blokujgcy rozchylenie grzbietu w gore az
sie zatrzyma i pozwdl, aby sie zatrzasnat w tej pozycii.

* DZwignia mechanizmu bindujacego bedzie teraz
za kazdym razem otwierata grzbiety zgodnie z tym
ustawieniem.

Natdz przedziurkowany papier na grzbiet

* Nat6z wszystkie partie przedziurkowanego papieru na
grzbiet.

Zamknij grzbiet

* Przesun dzwignie mechanizmu bindujgcego z powrotem
do najwyzszej pozycji.
¢ Wyjmij oprawiony dokument z urzadzenia.
W razie potrzeby wymiany lub dodania pojedynczych kartek,

mozna zawsze ponownie otworzy¢ i zamkng¢ grzbiet (patrz
punkty 2-5).

Oprawa w grzbiety druciane/
zatrzaskowe

Dobierz wtasciwy rozmiar grzbietu drucianego

* Umie$¢ dokument przeznaczony do oprawy w szczelinie
bindownicy i odczytaj zalecany rozmiar grzbietu ze skali na
ruchomym drazku dociskowym.

Umies¢ grzbiet druciany na zaczepie

* Umies¢ grzbiet na zaczepie przeznaczonym do
podtrzymywania grzbietéw drucianych.

W16z przedziurkowany papier

* Nat6z wszystkie partie przedziurkowanego papieru na
grzbiet.

PRAKTYCZNA RADA!
Umie$¢ oktadke tylng (B) na oktadce przedniej (17A) - dzieki
temu linia pofgczenia grzbietu drucianego lub zatrzaskowego
nie bedzie pozniej widoczna.

Zamykanie grzbietu drucianego/zatrzaskowego

Grzbiety druciane przeznaczone sg tylko do uzytku
jednorazowego. W przeciwienstwie do grzbietow
grzebieniowych i zatrzaskowych, nie mozna ich ponownie
otwierac i zamykac.

* Przesun w dot zacisk blokujacy rozchylenie grzbietu
(rys. 12).

* Przytrzymaj dokument przeznaczony do oprawy lewg reka
w szczelinie bindownicy w taki sposéb, aby otwarta strona
grzbietu drucianego skierowana byta w dét.

* Prawg rekg pociggnij dzwignie mechanizmu bindujgcego
w dét na tyle, na ile to konieczne, aby catkowicie zamkngé
grzbiet druciany.

* W przypadku grzbietow zatrzaskowych, zamknij
poszczegdlne pierscienie recznie lub za pomoca zippera
dotgczonego do grzbietdw.

Ograniczanie szerokosci zamykania grzbietu
drucianego

Mozna tatwo i sprawnie oprawiac wiele identycznych
dokumentow (serig) ograniczajgc szeroko$¢ zamykania
grzbietu.

* Ustal, jak daleko w d6t musisz pociagng¢ dzwignie

mechanizmu bindujgcego, aby catkowicie zamkng¢ grzbiet

(punkt 4). Pozostaw dzwignie w tej pozycii.
* Przesun zacisk blokujacy rozchylenie grzbietu w gore az
sie zatrzyma i pozwol, aby sie zatrzasnat w tej pozycji.

Mozesz teraz opuszcza¢ dzwignie do ustalonej pozycii
koricowej i kazdy dokument w serii otrzyma idealnie zamknigty
grzbiet.
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Technické udaje

GBC MultiBind 420
Provozni rezim Manualni
Max. velikost dokumentu
Pocet hranatych dérovacich trnt
Pocet kulatych dérovacich trn 34
Mezery mezi obdélnikovymi dirkami 14,2 mm, pomér US
Mezery mezi kulatymi dirkami 8,5 mm, pomér 3:1
Kapacita dérovani - papir max. 20 listu, 80 g/m2
Kapacita dérovani - plastové desky z PVC
Vykonnost dérovani

Zarazka papiru

Pfibl. 5000 list(i/hod.
Nastavitelna, zajistitelna

Max. pramér plastového hiebenu 51 mm

Max. primér draténého/zipového hiebenu 14 mm

Vykonnost vazani s plastovym hifebenem 300 svazanithod
Vykonnost vazani s draténym/zipovym hiebenem = 180 svazani/hod
Zasobnik na odpad 334 x29x 117 mm
Cista hmotnost 11,5kg

Rozméry 125 x 425 x 425 mm

Technické udaje se mohou zménit bez pfedchoziho upozornéni.

Zvlastni oznameni

Dékujeme vam, Ze jste si vybrali vazacku znacky GBC.

Za pfistupné ceny se snazime nabizet kvalitni vazacky,
jejichz uziteéné vlastnosti vam zaruéi dosazeni konzistentné
vybornych vysledké. Nez vazacku poprvé pouzijete,
prectéte si laskavé peclivé tuto prirucku.

Pracovni tipy

Dérovaci trny pfistroje MultiBind 420 byly pfi vyrobé natfeny

olejem, aby byly chranény pfed zrezavénim a usnadnila se

jejich funkce.

* Nez pristroj pouZijete poprvé k normalini praci,
doporucujeme, abyste na ném nejprve prodérovali nékolik

list( vyfazeného papiru a tim z trn(i odstranili vSechny
znamky oleje.

* Nez pfistoupite ke zpracovani dokumentu, vyzkousejte si
dérovani na vyfazenych listech papiru.

* PouZivejte jen originalni pfislusenstvi znacky GBC.

Pouzivate-li pfistroj spravné k uréenému ucelu, nebude
potfebovat Zadnou udrzbu.

315 mm (papir EDP - na el. zpracovani Udajl)
21 (7 z nich Ize jednotlivé zasunout)

2 plastové desky z PVC, kazdd max. 0,2 mm

Usporadani soucasti a
ovladaci

@ Nastavitelny zavira¢ plastového/draténého
hfebenu

©® Prepravni zamek.

© Nastavitelna zarazka papiru (dérovani 34
direk)

@ Nastavitelna zarazka papiru (dérovani 21
direk)

© Podpéra dokumentu

@ Dérovaci rukojef

@ Volitelné dérovaci trny

@ Voditko pro velikost hiebene (ve vazaci
drazce)

@ Rozvirac/zavira¢ hiebenu

@ Vazaci drazka draténého hiebenu

@ Vazaci paka

@ Drzak draténého hiebenu

® Dérovaci Stérbina (34 kulatych direk, mezera
3:1)

@ Dérovaci Stérbina (21 obdélnikovych direk,
mezera US)

® Zasobnik na odpad

Dulezité bezpeénostni pokyny A\

VASE BEZPECNOST | BEZPECNOST OSTATNICH_
OSOB JE PRO ACCO BRANDS EUROPE DULEZITA. V.
TETO PRIRUCCE A NA PRISTROJICH JSOU DULEZITE
BEZPECNOSTNi POKYNY. CTETE TYTO POKYNY
POZORNE.

Vezméte laskavé na védomi, Ze pfistroj MultiBind 420 je
uréen vyhradné k dérovani a vazani papiru a plastovych
desek z PVC. Pfistroj pouzivejte pouze k témto uéelim a
nepokousejte se zpracovavat na ném zadné jiné materialy.
Zajistite tim dlouhou Zivotnost pfistroje a zabranite
pfipadnému poSkozeni mechanickych souc¢astek vazacky.

* Pfed pouZitim krouzkového vazace zjistéte maximalni
kapacitu dérovani. Tato informace je uvedena na predni
strané pfistroje. Nikdy jej nevystavujte nadmérné zatézi.

* Pfi dérovani desek z PVC / PP doporucujeme zakryt
zpracovavané desky z obou stran kusem papiru.

* NIKDY NEDERUJTE papity s kovovymi pfedméty,
napfiklad se svorkami nebo sponkami.

* Pravidelné vyprazdnujte zasobnik na odfezky.

* Pfed pouZzitim vaza¢ postavte na pevnou a rovnou
podloZku.

* Pfistroj nikdy nezdvihejte za dérovaci paku. Drzte jej vZdy
pouze za bocni uchyty.

* Nevystavujte se nebezpeci zranéni a NIKDY nevkladejte
prsty do prostoru pro vazaci hibet.

* Vaza¢ nesmi byt vystaven teplotam nebo vihkostem, které
by mohly zplsobit kondenzaci. Maximalini teplota okoli je
~40°C



Pfistroj MultiBind 420 ma nasledujici vlastnosti:

GBC MultiBind 420

Dérovani papiru (80 g/m?) 20 listd pro plastovy hfeben, 12
listd pro drétény/zipovy hieben

Dérovani plastovych desek z PVC Max. 2 desky z PVC
(0,2 mm)

Max. velikost hiebene 51 mm CombBind
(plastovy hfeben)
14 mm WireBind
(dratény hieben)
16 mm ClickBind
(zipovy hfeben)

Pribl. kapacita vazani (80 g/m?) 450 listt CombBind
(plastovy hfeben)
125 listl WireBind
(dratény hreben)
145 listu ClickBind
(zipovy hfeben)

Priprava pristroje

* Umistéte pfistroj na pevnou plochu.

* Zdvihnéte podpéru dokumentu (kryt) (1).

* Stisknéte oba pfepravni zamky dovnitf (2).
* Dérovaci rukojet zdvihnéte co nejvyse (3).

» Vazaci rukojet zdvihnéte co nejvySe. PruZina zdvihne
vazaci paku mirné stranou, aby nepfekazela pfi dérovani.

Pristroj MultiBind 420 je nyni pfipraven k pouziti.

Zaruka

Na provoz tohoto pfistroje plati pfi béZném pouZziti 2-letd
zaruka ode dne nékupu. Béhem zaruéni doby firma ACCO
Brands Europe podle své vlastni uvahy vadny pfistroj
bezplatné opravi nebo vyméni. Na zavady zpisobené
zneuZzitim a pouzitim pro nevhodné ucely se zaruka
nevztahuje. V kazdém pfipadé je nutno pfedlozit nakupni
listek. Opravy a zmény pfistroje, provedené osobou, jez

Pfenaseni a uchovavani pristroje
Uzamgceni pfistroje
» Stisknéte vazaci paku doll smérem k pfistroji (1).
* Stisknéte dérovaci rukojet dolli (2).

* Posunte oba pojistné zamky k pfenosu ven, ¢imz se
dérovaci rukojet zajisti (3). Zkontrolujte, zda je dérovaci
rukojet skute¢né znehybnéna.

* Sklopte podpéru dokumentt dolt (4).
Pfenaseni a uchovavani pfistroje
Dérovaci rukojet mGzete nyni pouzit jako drzadlo k
prenaseni pfistroje. Timto zplisobem mlZzete pfistroj
snadno prenést a uchovat bud' ve svislé nebo vodorovné
poloze.
Pozor: Nebezpedi urazu! Pfed pfenasenim
pristroje vzdy zkontrolujte, zda je dérovaci
rukojet fadné zajisténa.

Vyprazdnovani zasobniku na odpad

Uzamknéte pfistroj.

Zdvihnéte pfistroj do svislé polohy a ze spodni strany
pristroje vytahnéte zasobnik na odpad a vyprazdnéte jej.

Zasunte zasobnik zpét do pfistroje na doraz.

k tomu neni opravnéna firmou ACCO Brands Europe,
platnost zaruky zrusi. SnaZime se zajistit, aby nase vyrobky
fungovaly v souladu s uvedenymi technickymi tdaji. Touto
zarukou nejsou ovlivnéna zakonna prava vztahuijici se na
prodej zboZi, ktera spotfebitelim pfislusi podle pfislusnych
statnich zakonu.

Tento vyrobek si mizete zaregistrovat online na www.accoeurope.com
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Dérovani dokumentti pro hiebeny
WireBind 34 a ClickBind (draténé
a zipové) (34 kulatych direk)

Nastavte si zarazku papiru

* Nastavte si zarazku na poZzadovanou velikost papiru,

aby se dokument neprodéroval pfili$ u okraje.
PomUze vam pfitom oznaceni na pfistroji.
Zkontrolujte, zda jsou listy spravné vyrovnané a
vlozte dokument do dérovaci Stérbiny

* Podrzte dokument svisle a klepnutim proti rovné ploSe
okraje listi zarovnejte.

* Vlozte dokument do pfedni dérovaci Stérbiny hranou k
prodérovani doll (max. 12 listl 80g papiru nebo 2 kryci
desky z PVC, kazdé o tloustce 0,2 mm)

Dérovani
* Stahnéte dérovaci rukojet dol.

* Dérovaci rukojet opét zdvihnéte a prodérovany
dokument z pfistroje vyjméte.

TIP KE SVAZANI!

Soucasné vazani a dérovani:

Prodérované listy miZete vloZit do draténého/zipového
hfebenu jesté pred prodérovanim zbyvajicich listd.

Dérovani dokumentt pro hiebeny
CombBind a WireBind 21 (plastové
a draténé) (21 hranatych direk)

Nastavte si zarazku papiru

* Nastavte si zaraZku na pozadovanou velikost papiru,
aby se dokument neprodéroval pfili§ u okraje.

Pomuze vam pfitom oznaceni na piistroji. Listy o velikosti

A4 nebo A5 muzete snadno vyrovnat pomoci linek

vyznacenych na podpéfe dokumentu.

Zvolte si pozadovany pocet dérovacich trnl

Z celkového poétu 21 trnu jich Ize 7 jednotlivé zatahnout.
Znamena to, Ze specialni formaty mlZzete prodérovat bez
zbyteénych direk.
* Nastavte si spravné podpéru dokumentu a zdvihnéte
dérovaci rukojet nahoru.
Pozn.: Trny Ize zatdhnout a opét vytahnout pouze je-li
dérovaci rukojet zdvizena.
* \/ytahnéte prihledny kryt nahoru.
* Stisknéte tlacitko pfisluejici danému dérovacimu
trnu (tlagitko doll = trn vy¢niva, tladitko nahoru = trn
zatazen).

Zkontrolujte, zda jsou listy spravné vyrovnané a
vlozte dokument do dérovaci Stérbiny

* Podrzte dokument svisle a klepnutim proti rovné ploSe
okraje listl zarovnejte.

* VloZte dokument do zadni dérovaci $térbiny hranou k
prodérovani dold (max. 20 listl 80g papiru nebo 2 kryci
desky z PVC, kazda o tloustce 0,2 mm)

Dérovani
* Stahnéte dérovaci rukojet dol.

* Dérovaci rukojet opét zdvihnéte a prodérovany
dokument z pfistroje vyjméte.

TIP KE SVAZANI!

Soucasné vazani a dérovani:

Prodérované listy mizete vlozit do plastového/draténého
hfebenu jesté pred prodérovanim zbyvajicich listd.



Vazani pomoci plastovych hieben

Zvolte si spravnou velikost hiebenu

* Vlozte cely dokument ke svazani do vazaci drazky.
Stisknéte vazaci paku doll a na stupnici vyznaéené na
pohyblivé piitlacné listé si zjistéte pozadovanou velikost
hfebenu. Chcete-li svazat vice nez kolem 125 list(
80g papiru, zjistéte si velikost hfebenu v nize uvedené
tabulce (hfeben vétsi nez 14 mm).

Max. pocet 145 165 195 225 240 280 330 390 450
listl

Velikost hfebenu 16 19 22 25 28 32 38 45 51

Vlozte a rozeviete hieben
* Posunite ovlada¢ sevfeni hfebenu doll (Obr. 12).

* VloZte plastovy hfeben otevienou stranou nahoru do
rozviraCe hfebenu.

» Stisknéte vazaci paku doll, aby se hfeben zcela
rozevrel a listy ke svazani do ného mohly byt snadno
vloZeny.

Budete-li vazat jen jeden dokument, pfejdéte na krok 4
nize. Chcete-li svazat nékolik stejnych dokumentu po
sobé (sérii), pfejdéte ke kroku 3.

Omezeni Sifky rozevieni hiebenu

Budete-li vazat nékolik dokumentu stejné velkymi
hfebeny, muzete si praci usnadnit nastavenim
rozviraciho zamku.

* Pomoci vazaci paky obvyklym zplsobem hieben
rozevrete.

* Posunte ovladaé sevieni hiebenu nahoru na doraz a
nechte jej v této poloze zacvaknout.

* Vazaci pakou se nyni hfeben rozevre vzdy do této
nastavené Sirky.

Navléknéte prodérovany papir na hfeben

* Navléknéte vSechny prodérované stlizky papiru na
hfeben.

Uzavrete hieben
* Zdvihnéte vazaci paku do nejvyssi polohy.
* /yjméte svazany dokument z pfistroje.

Potfebujete-li vyménit nékterou stranku nebo jich nékolik
pfidat, mUZete vzdy hieben rozeviit a opét jej uzavfit (viz
kroky 2-5).

Vazani pomoci draténych/
zipovych hiebent

Zvolte si spravnou velikost draténého hiebenu
* VloZte dokument ke svazani do vazaci drazky a na
stupnici vyznaCené na pohyblive pfitlacné listé si
Zjistéte poZadovanou velikost hiebenu.
Viozte dratény hfeben do drzaku
* Vlozte dratény hieben do drzaku
Navléknéte prodérovany papir
* Navléknéte vSechny prodérované stizky papiru na
dratény hfeben
TIP KE SVAZANI!
Polozte zadni kryci desku (B) na predni kryci desku (17A),
aby nebylo pozdéji vidét hibet draténého ¢&i zipového
hfebenu.
Uzaviete dratény/zipovy hieben
Dréaténé hfebeny Ize pouzit jen jednou. Na rozdil od

plastovych a zipovych hiebenl je nelze opét rozeviit a
uzaviit.

¢ Posunite ovlada¢ sevreni draténého hiebenu dold
(Obr. 12).

* Levou rukou podrzte dokument ke svazani ve vazaci
drazce tak, aby draténé krouzky sméfovaly otevienymi
konci dol0.

* Pravou rukou stisknéte vazaci paku co nejvice dol,
aby se draténé krouzky dokonale uzaviely.

* Pouzivate-li zipovy hieben, uzaviete zoubky ru¢né
nebo jezdcem, ktery se dodava se zipovymi hiebeny.

Omezeni Sifky rozevieni hiebenu

Budete-li vazat nékolik dokumentu (sérii), miZete si praci
usnadnit nastavenim rozviraciho zamku.

* Zjistéte si, jak daleko musite vazaci paku stisknout
dold, nez se draténé krouzky dokonale uzaviou (krok
4). Nechte vazaci paku v této poloze.

* Posurite rozviraci zamek nahoru, az to dale nejde, a
nechte jej v této poloze zamknout.

Nyni muzete vazaci paku stisknout na doraz a v§echny
dokumenty v dané sérii budou mit draténé krouzky hrebenu
dokonale uzavfené.
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Miszaki adatok

GBC MultiBind 420
Manualis
315 mm (EDP-papir)

Uzemmod

Max. dokumentumméret
Négyszogletes lyukasztotiiskék szama
Kor alaku lyukasztotiiskék szama 34
Lyukak tavolsaga - négyszogletes 14,2 mm, US osztaskéz
Lyukak tavolsaga - kor alaku 8,5mm, 3:1 osztaskdz
Lyukasztokapacitas - papir

Lyukasztokapacitas - PVC miianyag boritélap

max. 20 lap (80 g/m?)

0,2 mm vastag
Kb. 5000 lap drankeént
Allithato, zarolhaté

Lyukasztokapacitas
Papirvezetd

Max. atméré, miianyag spiral 51 mm
Max. atméré, drot- és Click spiral

Kotési teljesitmény, miianyag spirallal
Kotési teljesitmény, drét- és Click spirallal

14 mm
300 kotési mivelet dranként
180 kotési mlvelet 6ranként

Hulladéktalca 334 x29 x 117 mm
Nett6 suly 11,5kg
Méretek 125 x 425 x 425 mm

A mUszaki adatok elézetes értesités nélkiil mddosulhatnak.

Specialis észrevesz

Kdszonjuk, hogy GBC fliz6gépet vasarolt. A célunk, hogy
olyan j6 mindséq(i flizégepet gyartsunk elfogadhato aron,
amely szamos fejlett jellemzével rendelkezik, ami az On
szamara biztositja mindenkor kivald eredmények elérését.
Miel6tt hasznalatba veszi a gépet, forditson néhany percet
arra, hogy elolvassa ezt az utmutatot.

Hasznalati tippek

A MultiBind 420 lyukasztétiiskeéit a gyartas kdzben
megolajoztak, hogy megvédjék a korrozio ellen, és
biztositsak az akadalymentes miikddését.

* Javasoljuk, hogy mielétt ténylegesen hasznalatba venne,
hulladék papirlapokon hajtson végre néhany lyukasztasi
mUveletet annak érdekében, hogy maradéktalanul
eltavolitsa az alkatrészeken levé olajmaradvanyokat.

* A végleges dokumentum lyukasztésa elétt a lyukasztas
eredményét tesztelje hasznalt papirral.

* Mindig eredeti GBC-tartozékokat hasznaljon.

Rendeltetésszerl hasznalat esetén az egység nem igényel
kalon karbantartast.

21 (ebbél 7 egyedileg visszahtzhatd)

2 PVC mianyag boritélap, egyenként max.

A késziilék részei
és vezérloi

@ Spiralnyitd retesz gombja
@ Szallitasi védelem
© Allithaté papirvezet6 (34 lyukas lyukasztas)
O Allithat6 papirvezet6 (21 lyukas lyukasztas)
© Dokumentumtamasz
O Lyukasztéfogantyu
@ Kiiktathato6 lyukasztétiiskék
© Spirdlméret-meghatarozé mérce
(a fliz6csatornaban)
© Spiralnyitd/spiralzar6 szerkezet
(@ Drétspiralozo fiiz6csatorna
@ Spiralozo kar
@ Spiraltarté
@® Lyukasztocsatorna
(34 lyuk, kor alaku, 3:1 osztaskoz)

@ Lyukasztécsatorna
(21 lyuk, négyszdgletes, US osztaskoz)

® Hulladéktalca

Fontos biztonsagi elGirasok FAN

AZ ON ES MASOK BIZTONSAGA KIEMELKEDOEN
FONTOS A ACCO BRANDS EUROPE SZAMARA.
EBBEN A HASZNALATI UTMUTATOBAN ES MAGAN

A TERMEKEN, FONTOS BIZTONSAGI ELOIRASOK
TALALHATOK. FIGYELMESEN OLVASSA EL EZEKET AZ
UZENETEKET.

Vegye figyelembe, hogy a MultiBind 420 kizardlag papirok
és PVC muanyag boritolapok lyukasztasara és kotésére
szolgdl. Az egységet kizarolag erre a célra haszndlja,

és ne hasznalja semmilyen mas anyag feldolgozasara.
Ezzel biztosithatja a készlilék hosszu élettartamat, és
megelézheti, hogy barmilyen mechanikai karosodas érje.

* A gép tulterhelésének a megeldzésére lyukasztas
elétt olvassa el a gép elulsd részén évo lyukasztasi
tajékoztatot.

* PVC/PP-boritok perforalasa esetén javasoljuk, hogy
a borit6t az egyik oldalon valamilyen papirral egyutt
lyukassza at.

* NE lyukasszon fém targyakat, példaul iratt(izét vagy
kapcsot.

* A hulladéktartét dritse rendszeresen.

* A gépet Uzemeltesse stabil vizszintes felleten.

* Ne emelje fel a gépet a lyukasztokarnal fogva. Erre a célra
mindig a gép oldalan Iévé fogantyukat haszndlja.

* Sérulés elkerilése érdekében NE dugja ujjait a gydrls
iratfuzé csatorndba.

* Ne tegye ki az iratfizét olyan hémérsekletnek /
paratartalomnak, amely kondenzaciét okozhat. Maximum
kérnyezeti hémeérséklet ~ 40 C



A MultiBind 420 tulajdonségai:

GBC MultiBind 420
Papir lyukasztasa (80 g/m?) 20 lap muanyag spiralhoz, 12
lap drét- és Click spiralhoz
PVC miianyag boritélap (0,2 mm) Max. 2 PVC boritélap
lyukasztasa
Max. spiralatmérd 51 mm CombBind (mlianyag
spiral)
14 mm WireBind (drotspiral)
16 mm ClickBind (Click spirl)
Spiradlozékapacitas (80 g/m?) 450 Ia;p CombBind (mianyag
spiral

125 lap WireBind (drétspiral)
145 lap ClickBind (Click spiral)

A késziilék elokészitése

* Helyezze a készilléket stabil fellletre.
* Emelje fel a dokumentumtamaszt (fedél) (1).
* Tolja a szallitasi védelem két reteszét befelé (2).

* Mozgassa a lyukasztofogantyut felfelé, ameddig lehet (3).

* Mozgassa a spiralozo kart felfelé, ameddig lehet. Egy
rugd néhany centiméterrel oldalra tolja a spirdlozo kart,
hogy kénnyen hasznalhato legyen.

A MultiBind 420 most hasznalatra kész.

Garancia

A termék mukodéséért normal haszndlat esetén a vasarlas
datumat kdvetd két éven keresztll vallalunk jétallast.

A jotallasi idészak alatt a ACCO Brands Europe - sajat
belatasa szerint - dijmentesen megjavitja vagy kicseréli

a hibas gépet. A jotallas nem vonatkozik a helytelen vagy
nem rendeltetésszer( hasznalat miatt fellépd hibakra. A
jotallas igénybe vételéhez kérjik bemutatni a vasarlas
datumat igazol6é dokumentumot. A ACCO Brands Europe

A késziilék szallitasa és tarolasa

A késziilék zarolasa

* Nyomja a spiraloz6 kart a készilék felé, majd hajtsa
lefelé (1).

* Hajtsa le a lyukasztéfogantyut (2).

* A lyukasztéfogantyu rogzitéséhez tolja a szallitasi
védelem két reteszet kifelé (3). Ellendrizze, hogy a
lyukasztofogantyd ne mozogjon.

* Hajtsa le a dokumentumtdmaszt (4).
A késziilék szallitasa és tarolasa

Most mar hasznalhatja a lyukasztéfogantyut
hordozéfogantyuként. Ez lehet6vé teszi a készllék
egyszeru szallitasat, és ezutan allé vagy fekvé
helyzetben is tarolhato.

Figyelmeztetés: Sériilésveszély! A késziilék
szallitasa el6tt mindig ellendrizze, hogy a
lyukasztéfogantyu megfeleléen rogzitve lett-e.

A hulladéktalca Uritése

Zarolja a késztiléket.

Helyezze a késziléket allé helyzetbe, huzza ki a talcat a
készulék aljan, és uritse ki.
Tolja vissza a talcat, amig a rugoé nem roégziti a helyén.

altal nem feljogositott személy altal végzett javitas vagy
atalakitas érvényteleniti a garanciat. Mindent megtesziink
annak érdekében, hogy termékeink a specifikaciéban
leirtaknak megfeleld teljesitményt nyujtsak. Jelen jotallas
nem befolyasolja azokat a tdrvényes jogokat, amelyekkel
ugyfeleink az aruértékesitésre nézve iranyadd nemzeti
jogszabalyok szerint rendelkeznek.

A termék az interneten a kdvetkezd cimen regisztralhatd: www.accoeurope.com

65



66

@

Dokumentumok lyukasztasa
WireBind 34 és ClickBind
(drétspiral és Click spiral) (34 lyuk,
kor alaka) késziiléknél

A papirvezet6 beallitasa

* Az adott papirméretnek megfeleléen allitsa be a
papirvezetét ugy, hogy a dokumentum szélére ne
kerdljon lyuk.

Ehhez segitséget nyuijt a készlléken lathato abra.

A megfelelé6en egymashoz igazitott lapokbdl allé
dokumentum behelyezése a lyukasztécsatornaba

« Utdgesse a dokumentum szélét egy lapos felillethez,
hogy az 6sszes lap egymashoz igazodjon.

* Helyezze a dokumentumot a lyukasztdcsatornaba
ugy, hogy a lyukasztandé vége az elsé
lyukasztocsatornaban lefelé nézzen. (Max. 12 darab 80
g-0s papirlap vagy 2 darab, egyenként 0,2 mm vastag
PVC muanyag boritdlap.)

Lyukasztas

* Huzza a lyukasztofogantyut lefelé.

* Mozgassa a lyukasztdfogantyut felfelé, és emelje ki a
kilyukasztott dokumentumot.

SPIRALOZASI TANACS

Kétés és lyukasztas egyszerre:

A kilyukasztott lapok felhelyezhetdk a drét- vagy Click
spiralra, mik6zben a dokumentum maradek részét
lyukasztja.

Dokumentumok lyukasztasa
CombBind és WireBind 21

(mianyag spiral és drétspiral)

(21 lyuk, négyszogletes) késziiléknél

A papirvezet6 beallitasa

* Allitsa be a papirvezet6t tigy, hogy a dokumentum
szélére ne keruljén lyuk.

Ehhez segitséget nyuijt a készlléken lathato abra.

A dokumentumtamaszon lathato jelélévonalak
megkonnyitik az A4 és A5 formatumu dokumentumok
igazitasat.

A kiiktathat6 lyukasztotiiskék beallitasa

A 21 lyukasztotiiske kozil 7 egyenként visszahuzhato.

Ennek segitségével kilénleges formatumok kezelésénél
megakadalyozhatd a papir szélének lyukasztasa.

* Allitsa a dokumentumtamaszt megfelelé helyzetbe, és
mozgassa a lyukasztéfogantyut felfelé.

Megjegyzés: A lyukasztétliskék csak akkor huzhatok
vissza és allithatok at, ha a lyukasztéfogantyu a felsé
allasban van.

* Hajtsa fel az atlatszd fedelet.

* Nyomja meg az egyes lyukasztotiuskékhez tartozoé
gombokat (gomb lenyomva = tiiske mukédik, gomb
felengedve = tiske visszahuzva).

A megfeleléen egymashoz igazitott lapokbdl allé
dokumentum behelyezése a lyukasztécsatornaba

« Utdgesse a dokumentum szélét egy lapos felillethez,
hogy az 6sszes lap egymashoz igazodjon.

* Helyezze a dokumentumot a lyukasztdcsatornaba
ugy, hogy a lyukasztandé vege a hatsd
lyukasztocsatornaban lefelé nézzen. (Max. 20 darab
80 g-os papirlap vagy 2 darab, egyenként 0,2 mm
vastag PVC mUanyag boritélap.)

Lyukasztas
* Huzza a lyukasztofogantyut lefelé.

* Mozgassa a lyukasztéfogantyut felfelé, és emelje ki a
kilyukasztott dokumentumot.

SPIRALOZASI TANACS

Kotés és lyukasztas egyszerre:

A kilyukasztott lapok felhelyezheték a mlanyag- vagy
drétspiralra, mikdzben a dokumentum maradék részét
lyukasztja.



Ko6tés mianyag spiral hasznalataval

A megfelel6 spiralatméré kivalasztasa

* Helyezze a teljes dokumentumot a flizécsatornaba.
Huzza a spiralozd kart lefelé, és olvassa le a szlikséges
spiralatmérét a mozgd nyomaordd mércéjén. Hasznélja
az alabbi tablazatot, ha tdbb mint 125 darab 80 g-os
papir kotését szeretné elvégezni (14 mm-nél nagyobb
spiralatméro).

Lapokszama 145 165 195 225 240 280 330 390 450
max.
Spiralatmérs 16 19 22 25 28 32 38 45 51

A spiral behelyezése és kinyitasa

* Csusztassa a spiralnyito retesz gombjat lefelé
(12. abra).

* Helyezze a mianyag spiralt a spirélnyité szerkezetbe a
nyitott oldalaval felfelé.

* Huzza a spirdlozd kart lefelé ugy, hogy a spiral teliesen
kinyiljon, és a lapokat kdnnyen be lehessen helyezni.

Ha csak egyetlen dokumentumot két be, akkor a 4.
lépéssel folytassa. Ha tdbb azonos dokumentumot
szeretne egymas utan bekotni, akkor a 3. Iépessel
folytassa.

A spiral nyitasi szélességének korlatozasa

Ha tobb olyan dokumentumot kell bekotnie, amelyhez
ugyanolyan méretl spiral szikséges, akkor érdemes
bedllitani a spiralnyito reteszt.

* Szokas szerint nyissa ki a spiralt a spirdloz6 karral.

* Csusztassa a spiralnyit6 retesz gombijat felfelé, amig
megall, és hagyja ebben az allasban.

* A spiralozé kar a spiralt ezutan mindig ennek a
méretbedllitasnak megfeleléen nyitja ki.

A kilyukasztott papir spiralra helyezése

* Helyezze a kilyukasztott papirkdtegeket a spiralra.
A spiral bezarasa

* Mozgassa a spiraloz¢ kart vissza a legfelsé allasba.
* Vegye ki a bekétott dokumentumot a késztilékbdl.

Ha egyes lapokat ki szeretne cserélni vagy Ujakat
behelyezni, a spiralt barmikor kinyithatja és Ujra lezarhatja
(lasd 2-5. lépések).

Koétés drétspiral és Click spiral
hasznalataval

A megfelel6 drétspiralatméré kivalasztasa

* Helyezze a kétendd anyagot a flizécsatornaba, és
olvassa le a szlikséges drotspiralatmérét a mozgo
nyomorud mércéjén.

A drotspiral tartéra helyezése

* Helyezze a drotspiralt a spirdltartéra.

A kilyukasztott papir betoltése

* Helyezze a kilyukasztott papirkitegeket a drétspiralra.

SPIRALOZASI TANACS
Helyezze a hatlapot (B) az el6lapra (17A), hogy késébb a
drétspiral vagy a Click spiral illesztése ne latszddjon.

A drétspiral vagy Click spiral zarasa
A drotspiral csak egyszer hasznalhatd. A mianyag
spiraltdl és a Click spiraltol eltéréen a drétspiral nem
nyithato és zarhato ujra.
* Csusztassa a spirdlnyit6 retesz gombjat lefelé

(12. &bra).

* Tartsa a bekétendd dokumentumot bal kézzel a
fizécsatorndban ugy, hogy a drotspirél a lefelé néz6
nyitott véggel Utkdzzon.

* Jobb kézzel mozgassa a spiralozo kart lefelé addig,
ameddig a drotspiral tokéletesen nem zar.

* Click spiral esetén zarja a gyUruket kézzel, vagy
haszndlja a mellékelt cipzarhuz6 eszkdzt.

A spiral zarasi szélességének korlatozasa

Szamos egyforma dokumentumot lehet kdnnyen és

egyszerten bekétni, ha korlatozza a zarési szélességet.

* Hatarozza meg, hogy meddig kell lenyomnia a
spiraloz6 kart ahhoz, hogy a drétspiral tokéletesen
zaruljon (4. 1épés). Tartsa a spiralozé kart ebben az
allasban.

* Csusztassa a retesz gombijat felfelé, amig megall, és
hagyja ebben az allasban.

Ezutan a spiralozé kart Utk6zésig nyomva a sorozat
mindegyik darabjanal tokéletes lesz a drotspiral zarasa.
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TexHU4YeCKUe XxapaKTepPUCTUKH

Petkum paboTbl
Makc. pasmep gorymeHTa

Yncno npamMoyrobHbIX NPO6OHHMKOB

Yucno Kpyr/ibix Npo6oiHHNKOB

PaccTosH1e Meway npAMOYro/bHbIMU OTBEPCTUAMM
PaccToAH1e Meay KpyrabiM1 0TBEPCTUAMM

Kon-Bo ogHOBpeMeHHO nephopupyembIx TUCTOB Gymaru

Kon-Bo ofHoBpemeHHO neppopupyembix MBX
NNacTUKOBbIX 0BNIOKEK

Kon-Bo nepdropupyembix IMCTOB B 4ac
Hanpasnstowas Kpas 6ymaru

MakKc. guameTp NnacTMKOBO# rpe6eHkn
MakKc. AuameTp NPpyHMHbI UM KOpellKa

Mpon3BoAUTENbHOCTb NepenieTa N1acTUKOBOM
rpebeHKou

Mpou3BOAUTENLHOCTD NEpennieTa NPyHUHON UK
KOpELUKOM

MopA0H ANA GyMakHbIX 0TXOA0B
Bec HetTO
Pa3smepbl

GBC MultiBind 420
Py4Hoit

315 mm (Bymara f,1A 3NEKTPOHHOM 06PaBOTHM
[AaHHbIX)

21 (7 M3 HUX MOXHO OTBOAWTb MO OTAE/BHOCTH)
34

14,2 Mm (war, npuHATbIA B CLLIA)

8,5 mm (wwar 3:1)

MmaKcumym 20 ancTos (80 r/em?)

2 067101Ku1 N0 0,2 MM Karan

npu6A. 5000 AMCTOB B Hac
peryvpyemas, G1KcHpyemas
51 mm

14 Mm

300 onepauuii nepenneta B Yac

180 onepauui nepenneTa B yac

334x29x 117 mm
11,5k
125 x 425 x 425 mm

PacnonomxeHue petaneun
WU 31eMEeHTOB ynpaBJ/IeHUA

@ KHonKa duKcauumn pa3mepa rpe6eHKU Unu
NPYHUHBI

© MpepoxpaHsiowee npucnocobieHne ana
TPaHCNOPTUPOBKH

@ Perynvpyemas HanpaBnsiowas Kpasa Gymaru
(nepgopupoBaHue 34 oTBepCTHIA)

@ Perynvpyemas HanpaBnsaiowas Kpasa Gymaru
(nepgopupoBaHue 21 oTBepCTHA)

© TNopcraBKa AnA gOKYMEHTa
© Poivar nepdopauum
@ OTKnlo4aemble NPOGOMHUKM

@ Hanpasnsatowan rpe6eHKH (B nepensieTHOM
KaHane)

© MexaHW3M OTKPbITUA/3aKPbITUA FPeBGEHKM
(@ MepenneTHbllii KaHaN NPYHUHbI

@ MNepenneTHbiit pblyar

@ [epxarenb NpyHuHbI

® MepdopaunoHHbiii KaHan (34 Kpyrabix
oTBepcTHA, wwar 3:1)

@ MNepdopaunoHHbIl KaHan (21
NpAMOYrosibHoe OTBEPCTUE, Lar, NPUHATDINA
B CLLA)

® MoapoH ana GymamHbIX OTXOA0B

TexHn4eckue XapaKTepPUCTUKM MOTYT MEHATLCA 6e3 npeaBapuTeibHOro yseJOMNAEHNA.

CneuuanbHbIiii HabAOaEeHNe

Bnarogapum 3a BbI6op nepennetHoi MawuHsl GBC. Mbl
CTPEMUMCS NPOU3BOANTD KAYECTBEHHbIE NEPENETHbIE MaLLMHbI
N0 AOCTYMHOM LieHe. MalLnHbl UMEIOT MHOXECTBO COBPEMEHHbIX
DYHKLMA, 06eCNeYMBAIOLLIX BENMKOMENHBIV Pesy/bTaT npu

Kam oM 1Cronb30BaHuK. [eped nepsbiM 1CMonb30BaHWeM Balwei
MaLLUMHbI, TPOCKM NOCBATUTH HECKONMBKO MUHYT YTEHMIO 3TOM
MHCTPYKLMM.

CoBeTbl N0 UCMNOJIb30OBaHUIO

[1nA 3aWKTbI OT KOPPO3WM M 0BECNEYEHNA NIETKOCTH X0Aa
npo6oHmMKK yetpoicTBa MultiBind 420 6b111 NOKPBITHI MacOM BO
BPEMA NPOM3BOACTBA.

* Nepez nepBbIM UCMONb30BAHWEM YCTPOCTBA PEKOMEHAYETCA
BbINO/THUTB HECKO/IBKO OnepaLii nephoprpOBaHNA HEHYIKHOM
(cTapon) bymaru 41A CHATUA OCTATKOB Macna ¢ aetanen.

* [poBepbTe pesynbTaThl NephopUPOBaHNSA HA HEHYIKHOM (CTapow)
bymare nepes nephoprupoBaHNEM HYIKHOTO AOKYMEHTA.

* Mcnonb3yiTe TONLKO OPUrMHABHBIE PACXOAHbIE MaTepuabl
Komnanun GBC.

Mpy Hag1EXaLLEM MCTONb30BaHNM MO HA3HAYEHMIO YCTPOUCTBO HE
TPeOyeT TEXOBCNYHUBAHHA.

MpaBuna TexHnkm 6esonacHoctn A\

BALLA BE3OMACHOCTb M BE30MACHOCTb APYTUX IOAEN
BAHHbI 417 KOMMTAHUX ACCO BRANDS EUROPE. B 3TOU
VHCTPYKLIMW 1 HA YCTPOMCTBE COAEPHATCAH BAHHbBIE
YKA3AHWA NO TEXHWKE BE30MACHOCTHW. BHUMATE/IBHO
MPOYUTAWTE 3TN YKASAHWA.

O6paruTe BHUMaHKe, 4T0 yeTporcTBo MultiBind 420 npeaHasHayeHo
MCKK4MTENBHO ANA NepdOpUpoBaHNA U nepenneTa bymarv u
noAMBMHUAXNOPHAHBIX (MBX) nnacTukoBbIx 060MKeK. cnonbayitte
[aHHbIM MPUOOP TO/BKO MO HA3HAYEHMIO W HE MCMO/b3YITE HUKaKHe
Zpyrve matepuanbl. COOMOAEHNE STUX YCIOBHIA 06eCneUnT
[ONTOBEYHOCTb YCTPOICTBA 1 NOMOMET NPeA0TBPATUTb OT NOBPEIKAEHMI
MEXaHMYECKMX fETaNeM 1 Y3108 NEPENNETHOM MaLLMHI.

* [1nA TOr0, 4TOGbI HE NEPErpyaTh MaLMHY, Nepeg Npob1BaH1eM
OTBEPCTHI 03HAKOMBTECH C MHGOPMALVEN O NepdOpaLMOHHBIX
BO3MOKHOCTAX MaLLMHbI. 3Ta MHPOPMALMA COAEPIKUTCA Ha NepeaHen
NaHe M MaLnHbI.

* 1 Npo6MBKE 0BN0MKEK 13 NOAMBUHUAXAOPHAR / NOAMNPONKAEHA
PEKOMEHAYETCA BCTaBAATL OB0MKKY, KOTOPYI0 HEOOXOAMMO MPOBUTS,
BMECTE C MCTaMM Bymaru, IPUAOKEHHbIMM C 06ENX CTOPOH OBNOMKM.

* HE nonyckalite, 4T06bl Ny NPO6KBaHMK OTBEPCTHIA NPUCYTCTBOBAM
METa/M4YECKIE NPEAMETI, TAKWE KaK CKOOKY M CKPENKY AnA Gymar.

* PerynApHo ONOpOMHANTE NOAAOH ANA OTXOZOB.

* Y6eauech, 4To BO Bpems paGoTbl MalliuHa YCTaHoBAEHa Ha MIOCKOA
HENOABMMHOM NOBEPXHOCTH.

* HuKoraia He NOAHMMalTe MaLMHy 3a PYKOATKY AR NpobuBaHKA
0TBEPCTHIA. [171A 3TOM LieM UCNONb3YITE Py4KW HA BOKOBOW CTOPOHE
MaLMHbI.

¢ [l TOr0, 4TOGbI M30EMATb HECYaCTHbIX Cy4aes, HE gonyckante
nonagaxuA Na/bLies B KaHa A1 CKPENaeHUA NPOBO/IOKOM.

* MawwuHy 4ns CKpenneHus 610KOB 3anpeLLaeTcs ycTaHaB MBaTb
B NOMELLEHNAX, [ B CBA3M C 0COBEHHOCTAMM TEMNEPATYPHO-
BNAXHOCTHOrO PEIMMA BO3MOKHO 06pa3oBaHue KOHAEHeaTa.
MakcumanbHo ZonycTiman TeMnepatypa OKpymatowen cpegbl: ~40°C.



YetporeTao MultiBind 420 06naaaet cnegyHoLLmMmM BOSMOKHOCTAMM:

GBC MultiBind 420
MepdoprpoBaHue Gymaru (n10THOCTL 20 MCTOB NPU MCMOb30BAHMN
80 r/em?) rpe6eHky, 12 iMcToB npu
CNONB30BAHMM MPYMMHbI UK
KOpeLLKOB
Nepdopuposanue MBX nnacTMKoBbIX MaKCMMyM 2 067101k 13 NBX
o6noex (0,2 Mm)
MakKc. pa3mep rpe6eHKH, NpyHUHbI UK 51 mm CombBind (rpebeHka)
KOpeLLKK 14 mm WireBind (npyuHa)
16 mm ClickBind (KopetLok)
MpubAK3nTENBbHOE KON-BO CLUMBAEMbIX 450 n1cto CombBind (rpeGeHka)
nucros (80 r/cm?) 125 nuctos WireBind (npyuHa)

145 nuctos ClickBind (KopeLuoK)

MoprotoBKa ycTpoicTBa K pa6oTte

* YcTaHoBMTE NPUGOP Ha POBHOM NOBEPXHOCTH.

* OTKPOWTE KPbILLKY, KOTOPaA OAHOBPEMEHHO ABNAETCA
MOACTaBKOM 1A OKYMeHTa (1).

* [loTAHMTE ABa pblyara NPeAOXPaHAIOLLEro NPUCOCOBNEHNS Ans

TPaHCMOPTUPOBKM APYT K Apyry (2).
J (I'Ie);peBep,MTe pblyar nephopaLmu B BEPXHEE MOJOMEHWE 40 ynopa
3).

* epeBeauTe nepenaeTHbIN pblyar B BEPXHEE NONOKEHNE A0
ynopa. [pyuHa OTBOAWT NEPEnETHbIN Pbldar Ha HECKOMBKO
CaHTUMETPOB B CTOPOHY 1A YNPOLLEHNUA UCMOb30BaHMA
YCTPOKCTBA.

Matumnsa MultiBind 420 roToBa K MCNOMb30BaHMIO.

MapaHTUMHbIE 06A3aTenbCcTBa

[apaHTWA Ha AaHHOE U3aenue COCTaBNAET 2 rofja C MOMEHTa
€ro NPOZAMY NPy yCIOBUX NPaBUbHOM KenyaTaLum. Bo
BpemA rapaHTuiHoro neproga Komnanua ACCO Brands Europe
NPOBOAMT N0 CBOEMY YCMOTPEHHMIO BECMNATHBIA PEMOHT UK
3aMeHy BbILUEALMX U3 CTPOS MaLMH. [laHHaA rapaHTus He
PaCMpOCTPaHAETCA Ha NMOJIOMKM, BbI3BaHHbIE HEMPABM/bHOM
KCnNyaTaunen MallMHbl UK ee UCMONb30BAHWEM AN APYTvX

TpaHcnoOpTUPOBKa U XpaHeHUue
yCcTpoMucTBa

(®uKcauua ycTpoiicTBa

* [loTAHUTE NEPEnNETHbIM pbiar B CTOPOHY YCTPOUCTBA 1
CNOMMTE BHM3 (1).

* OnycTuTe BHK3 pblyar nepdopauum (2).

* oTAHKTE ABa pblyara NpefoXPaHAILLEro NPUCNocobaeHNs
L1 TPAHCMOPTUPOBKM B CTOPOHBI, YTOBbI 3aMKHYTb pblyar
nepcdopauwu (3). Yoeautecs, 4To pbiar nephopaumu
HaZeXHO 3aUKCUPOBaH 1 He [BUraeTca.

¢ CnomuTe NOACTaBKY 417 LOKYMEHTOB (4).

TpaHCcnopTMPOBKa U XpaHeHH1e YCTPOMCTBA

Tenepb MOXHO UCNOb30BaTh phiyar nephopaLii B Ka4ecTse

PYYKM NPY TPAHCTIOPTUPOBKE. 3T NO3BONAET NIETKO

TPaHCMOPTHUPOBATb YCTPOMCTBO U XPaHUTb €70 B BEPTUKAIbHOM

WM FOPU3OHTAIbHOM MONOMEHMM.

BHumanue! OnacHoctb TpaBmbi! Mepep
A TPaHCMOPTUPOBKOI MalUHbI 06A3aTeNbHO NPOBEpbLTE,
HaflelHO /M 3a(MKCMPOBaAH pbiyar nephopaLuu.

OuucTtKa nogpoHa gna
OyMaHbIX OTXOA40B

3aduKcupyiiTe yCTPOCTBO

MoBEpHWTE YCTPOMCTBO B BEPTUKANILHOE NONOKEHME,
BbITALLMTE NOAAOH M3 HUIKHEN YaCTW YCTPOICTBA U OYUCTHTE
€ro 0T 0TXOZ0B.

BcTaBbTe noAfoH 06paTHO. PasfacTca WenyoK npyKuHbl.

Lenen. MpegocTaBneHne 0TMETKM 0 AaTe NPOAAKM 06A3aTENBHO.
MpoBeaeH1e peMOHTa HEaBTOPKU30BaHHbIM NEPCOHAIOM
fpeKpaLyaeT AeicTare rapaHTUiHbIX 06A3aTeNbCTB. Mbl
CTPEMMMCS 0BECMEYNTD BbICOKWE SKCMyaTaLMOHHbIE CBOACTBA
W3aennaA CornacHo NpeaocTaBaeHHoM cneunduraum. [JaHHble
rapaHTuiiHble 0683aTeNbCTBA HE BAMAIOT Ha Npasa noTpeduTenen,
YCTaHOB/NEHHbIE MECTHBIMM 3aKOHOAATENbHBIMM OpraHaMy.

UHdOpMaLms 0 AaHHOM M3E/MK HAXOAMTCA Ha CaliTe WWW.accoeurope.com
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NMepdopupoBaHMe C NOMOLLbIO
WireBind 34 u ClickBind
(NPYHUHDbI U KOPELLKU) —

34 KpyrabiX oTBepCTUA

YcTaHoBUTE HanpaBAAoLLyto Kpas bymaru

* YCTaHOBWTE HanpaBAALLYI0 Kpas Gymary B COOTBETCTBUM C
dopmarom bymaru TakuM 06pa3om, HTobbl Kpas JOKYMEHTa
He npo6KBaKCh.

PUCYHKM Ha yCTPOMCTBE MOMOTYT CAENATb 3TO MPaBUABHO.

Y6epuTech, 4T0 IMCTbI BbIPOBHEHDI, U BCTABbTE JOKYMEHT
B NepopaLMOHHbIN KaHan

* Cnerka nocTy4uTe Kpaem JOKYMEHTa Mo POBHOM
NOBEPXHOCTH, 4TOObI BLIPOBHATb ICTbI.

* [omecTUTE AOKYMEHT B NephOpaLMOHHbIM KaHan,
y6eauBLIMCh, 4TO NepdOopHpyeMblit Kpar 06paLLeH IMLOM
BHM3 B NEpeSHEM NPUEMHOM OKHe (MaKc. 12 incTos
Bymaru nI0THOCTLHO 80 r/cM2 UK 2 MOAMBUHUAXNOPULHBIX
NAaCTMKOBbIX 060K No 0,2 MM Kazaas).

Mepdopauua
* OnycTuTe pbiyar nepgopaLm BHU3.

* [oAHMMMTE pblyar nephopaLyy U BbiTalLMTe rOTOBBI
[OKYMEHT.

COBET NO NEPENJIETY!

OpHOBpeMeHHbI nepenneT 1 nepdopauus:

MOIKHO BCTaBIUTb NEPHOPUPOBAHHBIE MCTbI B MPYIKUHY MK
KOPELLIOK A0 3aBepLUEHHA NephopaLiyu BCEro AOKYMEHTA.

NMepdopupoBaHue C NOMOLLbIO
CombBind u WireBind 21
(rpe6eHKU U NpPYHUHDbI) —
21 npAamoyrosibHOoe oTBepcTHUe

YcTaHoBHTE HanpaBAsAIoLLyIo Kpas bymaru

* YCTaHOBMTE HanpaBAAIOLLYI0 Kpas bymark Takum 06pas3om,
YTOBbI Kpas AOKyMEHTa He Npo6KUBaCh.

PUCYHKM Ha yCTPOICTBE NOMOTYT CAENaTb 3TO MPaBMLHO.
OTMeTHM Ha NOACTaBKe 1A JOKYMEHTA ynpoLLatoT
BbIpaBHMBaHKeE [OKYMeHTa hopmaToB Ad u Ab.

YcTaHOBUTE OTHAKO4YAEMble NPOGOHUKH

7 13 21 NpoBOMHMKA MOXHO OTBOANUTb OTAE/BHO. 3T0
npefoTBpaLLaeT nepdopauuto Kpaes ymary npu pabote co
cnewuanbHbIMY hopMaTamu.

* PacnonomuTe NoACTaBKY /15 OKYMEHTA HAANEKALLMM
06pasoM 1 NOAHUMMTE pbivar nephopaLym.

Mpumeyanue. MpoGOHHUKN MOKHO OTBECTH 1 U3MEHUTB MX
MONOMEHHE, TONLKO EC/M Pbldar nephopaLym HaxoauTCs B
MOAHATOM NONOKEHMH,

* [OTAHNUTE MPO3PaYHYHO KPbILLKY BBEPX.

¢ HaMuTE KHOMKY ANA KaKAoro Npo6oMHUKa (KHOMKa BHU3
= NPOGOVHIK YCTAHOB/EH, KHOMKA BBEPX = NPOBONHMK
OTBEfEH).

Y6epuTech, 4T0 IMCTbI BbIPOBHEHDI, U BCTABbLTE AOKYMEHT
B NepopaLmMOHHbINA KaHan

* Cnerka nocTyy1Te Kpaem JOKYMEHTa No POBHOM
NOBEPXHOCTH, YTOBbI BEIPOBHATb IMCTbI.

* [lomecTiTe AOKYMEHT B NephopaLmoHHbIA KaHan,
y6eauBLIMCh, 4TO NephopupyeMblil Kpa 0BpaLLeH MLOM
BHM3 B 3aJHEM MPUEMHOM OKHe (MaKc. 20 IMcToB bymark
MAOTHOCTbH0 80 I/CM2 UK 2 NOAMBUHUAXNOPUAHBIX
MNACTUKOBbIX 06N0MKM N0
0,2 MM Kaxgas).

Nepdopauua
* OnycTuTe pbivar nepdopavym BHUS.

* [MoaHMMHUTE pblyar NephOpaLyM W BbITALLMTE FOTOBbI
[LOKYMEHT.

COBET NO NEPENJIETY!

OpHoBpeMeHHbIii nepennet 1 nepdopaums:

MoHO BCTaBUTL NePdOPUPOBaHHbIE IMCTbI B rPEGEHKY M
MPYMMHY A0 3aBEpLUEHHA NepdOopaLm BCEro AOKYMEHTA.



lNMepenneT ¢ nomoLLbio
NJ1IaCTUKOBbIX FPe6eHOoK

BbiGepuTe HyHHbIH pa3mep rpeGeHku

* BcTaBbTe BECb JOKYMEHT B NepenneTHbIn kaHan. Onyctute
nepenneTHbIA pbl4ar BHU3 U HAMAUTE COOTBETCTBYHOLLMI
pasmep rpebeHky B TabauLie Ha NOABUHHOM MPUKMMHOM
nnanKe. Mpu HeobX0AMMOCTM NEPENECTH OKONO UK bonee
125 nucToB Gymary noTHOCTbIo 80 r/cM2 (rpebeHKa 6oblue
14 MM) BOCNIONB3YWATECH NPUBEAEHHOM HUMKE TaBAMLEN.

Maxc. uncno 145 165 195 225 240 280 330 390 450
JINCTOB

Pasmeprpebeskn 16 19 22 25 28 32 38 45 51

BcTaBbTe M OTHpOIiTe rpebeHKy
* [epemecTiTe KHOMKY GrKcaumu rpeGeHKn BHUS (puc. 12).

* [loMecT1Te NNACTMKOBYH FPEBEHKY OTKPBITOM CTOPOHOM
BBEPX B MEXaH13M PaCKPbITUA TPEBEHKM.

* OnycTUTE NEPEnNETHbIN pbiyar BHM3, YT0GbI MOAHOCTHIO
PACKPbITb FPEGEHKY U NONYYUTH BOSMOKHOCTb NIETKO
BCTaBMTb JIUCTbI, KOTOPbIE HEOGXOAMMO NEPENECTH.

Ecrm HYMHO nepennecTu T0JibKO OAMH AOKYMEHT, nepeﬁp,MTe K
wary 4. Ecnv e HYHHO nepennecT HECKOIbKO OANHAKOBbIX
ZOKYMEHTOB OZIMH 3a APYr1M, NEPEXOAMTE K Lary 3.

OrpaHu4eHHe WUPHHbI PacKpbITUSA rpebeHKu

Ecv Hy)HO nepennecTn HECKONbKO JOKYMEHTOB, ANS KOTOPbIX
MUCMONb3YITCA FPEBEHKM OHOTO W TOrO e pasmepa, 6o1ee
ahdeKTMBHO ByAeT 3adrKCHPOBaTL pasMep rPeBbEHKY.

* OTKpOWTE rpebeHKy KaK 0BbI4HO C MOMOLLBIO NEPENNETHOO
pblyara.

* [lepeMecTuTe KHOMKY dUKCaLmMM rpebeHKu BBEPX A0 Yopa,
3a(MKCMPOBAB TEM CaMbIM HYKHOE MOJOMKEHHE.

* Tenepb nepenneTHbIN pblyar 6y4eT OTKPbIBATb FPEBEHKY B
COOTBETCTBMM C YCTAHOB/NEHHbIM PA3MEPOM.

BcrasbTe nepdopupoBaHHyto Gymary B rpebeHKy

* BcTaBbTe Kaxayto CTOMKY nepdopupoBaHHoi Gymary B
rPEBEHKY.

3aKpoiite rpeGeHry
* [lepemecTuTE NepenneTHbIM pblyar 06paTHo o ynopa.
* BbiTaluTe nepenneTeHHbI JOKYMEHT U3 YCTPOMCTBA.

EC/n Hy}KHO 3aMeHUTb K [06aBUTb OTAEbHbIE IUCTI, FPEBEHKY
MOIKHO B /11060 MOMEHT OTKPbITb M 3aKPbITH (CM. Laru 2-5).

MNMepenseT c NOMOLLbIO MPYHUHbI
WJIN KOpeluKa

BbiGepuTe HyHHbIA pasmep NpyHUHbI

* BcTaBbTe NepenieTaeMbli LOKYMEHT B NEPENETHbIM KaHan v
HaMAWTe COOTBETCTBYHOLLMM pasMep NPYKMHbI B TABAMLE HA
NOABMIKHOM NPUKMMHOM NNAHKE.

MomecTuTe NpyHUHY B AepKaTenb
* Pacnonoxure NpyxuHy B deparene
BcraBbTe nepdopupoBaHHyto Gymary

* BcTaBbTe Ka Ayt CTOMKY NepdoprpoBaHHOM Gymark B
MPYHHHY.
COBET MO NEPENJIETY!
MomecTuTe 3aaHI0K 0610KKY (B) NoBepX nepesHen 0610MKKM
(17A), 4T06bI COEAMHEHMA NPYKMHBI UM KOPELLKA HE 6b110 BUAHO.

3aKpOoiiTe NPYKUHY MW KOPELLOK

[pyHMHbI MOMHO MCTIO/b30BATb TOJIbKO OAMH pas. B oT/nume
OT NNIACTMKOBbIX FPEBEHOK M KOPELLKOB, MPYHMHbI HE/b3A
OTKPbIBATb NOBTOPHO.

* [lepemecTnTe KHOMKY dUKCaLmMM rpebeHKU BHU3 (puc. 12).

* YiepiuBaiTe JOKYMEHT 1EBOM PYKOW B MepeneTHOM KaHase
TaKWM 06pa3oM, YToGbI NPYKIHA OCTaBasACh NOBEPHYTOM
OTKPbITbIM KOHLOM BHH3.

* [paBo¥ pyKO ONYCTUTE NEPENNETHbIA Pblyar HACKOIbKO
HYHHO 418 MEEANbHOrO 3aKPbITUA NPYKMHBI.

* [PV MCMONIb30BAHMM KOPELLKOB 3aKPOTE KOJbLia BPyYHYI0
W/ C MOMOLL{bHO MOJTHUM, IOCTABNAEMON BMECTE C
KOpELUKaMK.

OrpaHnyeHKe WKPHHDI 3aKPbITUA NPYHUHDI

HecKo/bKO 0ZMHaKOBbIX JOKYMEHTOB MOMHO IErKO
NEpPEnecTy, OrpaHNYB LWHPHHY 3aKPbITUA.

* OnpegenuTe, HaCKO/BKO HyMHO OMyCTUTb NEPEMETHbIN
pblyar BHU3, Y4T0BbI MAEA/bHO 3aKPbITh MPYHUHY (Lar 4).
[lepiuTe nepenneTHbIl pbldar B 3TOM NOMOKEHHH.

* [lepemecTUTe KHOMKY huKcaumy BBEPX A0 ynopa, YToGb
3adMKCHPOBATb MONOMKEHHE.

Tenepb MOXHO OMyCKaTb NepenieTHbIM pbivar 40 yropa v npyKuHa
Kamoro AOKyMEHTa byeT MAeabHO 3aKpbITa.

71









ACCO Service Division
Hereward Rise, Halesowen, West Midlands, B62 8AN
Tel: 0845 658 6000, Fax: 0870 421 5576
WWW.acco.co.uk/service

(® ACCO France
Service Aprés-Vente
Tel: 0820 872 356, Fax: 03 80 68 60 49

(® ACCO Deutschland
Arnoldstrasse 5, 73614 Schorndorf, Germany
Tel: +49 7181/887-420, Fax: +49 7181/887-498

(& ACCO Iberia SL
@ Isaac Peral 19, 28820 Coslada (Madrid)
Tel: 91 669 9391, Fax: 91 672 07 11

(D ACCO Brands Italia Srl
Via Pietro Nenni 13, Settimo Torinese (TO)
Tel: +39 011 896 11 11, Fax: +39 011 896 11 13
assistenzaitalia@acco.com

ACCO Brands Benelux B.V.
Peppelkade 64, 3992AK Houten, Nederland/Les Pays-Bas
Tel: 0800-73362, Fax: 02-4140784
info@accobenelux.be, www.accobenelux.be

@3 ACCO Brands Benelux B.V.
Peppelkade 64, 3992AK Houten, Nederland/Les Pays-Bas
Tel: 0800-21132, Fax: 02-4140784
info@accobenelux.be, www.accobenelux.be

@D ACCO Brands Benelux B.V.
Peppelkade 64, 3992AK Houten, Nederland/Les Pays-Bas
Tel: 030-6346060, Fax: 030-6346070
info@accobenelux.nl, www.accobenelux.nl

( ACCO Brands Nordic AB

Makadamgatan 5, 254 64 Helsingborg, Sweden
Q@D Tel: +46 42 38 36 00, Fax: +46 42 38 36 10
@S service.nordic@acco.com
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@ XERTEC a.s.

@® U Tovaren, 770/1b, 102 00, Praha 10, Ceska Republika
Tel: +420 271 741 800, Fax: +420 271 743 143
www.xertec.cz

SERWIS ACCO
05-300 Mirisk Mazowiecki, Ul. Grobelnego 4, Polska
Tel: +48 25 758 11 90, Fax: +48 25 758 11 90

(D ACCO Hungéria Kft
Budapest, Ocsai Ut 4., 1239, Hungaria
Tel: +36 1 283 1645, Fax: +36 0 283 0928

MNpepcTaBUTENECTBO KOMMAHUK
«AKKO Joiunang FTMBX u KO. KIM»
Poccua 105005, MockBa, [leHncoBckui nep., A.26
Ten: (495) 933-51-63, Paxc: (495) 933-51-64

Monurpadpmnueckne CUCTEMB
03110 Kues, YkpauHa, Mp.YepBoHo3opsHuii, 51,
oduc 216 nabopartopHoro Kopnyca HAM CIl
Ten: (+38) 044 495-1293, dakc: (+38) 044 248-4923

ACCO Australia Pty Ltd
Level 2, 8 Lord Street, Botany, NSW, Australia 2019
Tel: +61 2 9700 0180, Fax: +61 2 9700 0195
sales.au@acco.com

@ ACCO Osterreich
Sallmann Birotechnik GmbH, Schumacherstr.13, 5020 Salzburg
Tel: 0662 4345 160, Fax: 0662 4345 164
bachinger@sallmann.at

@ ACCO Schweiz
ABC Biirotechnik AG, Winkelbiiel 4, 6043 Adligenswil
Tel: 041 375 6060, Fax: 041 375 6061
bl@abc-buerotechnik.ch

ACCO-Rexel Ltd
Clonshaugh Business & Technology Park, Clonshaugh, Dublin 17, Ireland
Tel: 01 816 4300, Fax: 01 816 4302
information-ie@acco.com, www.accorexel.ie

GBC Asia Pte Lid

47 Ayer Rajah Crescent, #05-08/17, Singapore 139947

Tel: +65 6776 0195, Fax: +65 6779 1041
webmaster@ghbcasia.com.sg

GBC-Japan K.K.
14F Harmony Tower, 1-32-2 Honcho, Nakano-ku, Tokyo 164-8721
Tel: (81)-03-5351-1801, Fax: (81)-03-5351-1831
serv@ghc-japan.co.jp, www.ghc-japan.co.jp

ACCO Brands Europe
Oxford House
Aylesbury HP21 8SZ

ACCO. United Kingdom

BRANDS www.acCcoeurope.com




